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ADVERTENCIA
No utilice la transpaleta antes de leer y comprender

estas instrucciones de funcionamiento.
NOTA:
- Por favor, compruebe la designacion de su modelo
actual en la dltima pagina de este documento, asi
como en la placa de identificacién. Conserve este

- manual para futuras consultas.



https://www.onlinedoctranslator.com/es/?utm_source=onlinedoctranslator&utm_medium=pdf&utm_campaign=attribution

PREFACIO

Antes de operar el camién, lea atentamente este MANUAL DE INSTRUCCIONES ORIGINAL y comprenda
completamente su uso. El uso inadecuado podria ser peligroso.

Este manual describe el uso de diferentes transpaletas eléctricas. Al operar y realizar el mantenimiento de la transpaleta, asegurese de que

corresponda a su modelo.

Conserve este manual para futuras consultas. Si esta etiqueta o las etiquetas de advertencia/precaucion se dafian o se pierden, péngase en contacto con su

distribuidor local para obtener una nueva.

Esta carretilla cumple con los requisitos segun EN ISO 3691-1 (Carretillas industriales - Requisitos de seguridad y verificacion - Parte
1), EN 12895 (Carretillas industriales - Compatibilidad electromagnética), EN 12053 (Seguridad de las carretillas industriales -
Métodos de prueba para medir las emisiones de ruido), EN 1175-1 (Seguridad de las carretillas industriales - Requisitos eléctricos),
asumiendo que la carretilla se utiliza de acuerdo con el propésito descrito.

Segun la norma EN 12053, el nivel de ruido en las proximidades del operador debe ser inferior a 69 dB(A).

Segun la norma EN 13059, la aceleracién de la vibracion debe ser inferior a 0,85 m/s%

ATENCION:

- Los residuos peligrosos para el medio ambiente, como baterias, aceite y productos electrénicos, tendran un efecto negativo en

el medio ambiente o en la salud si se manipulan incorrectamente.

- Los envases de residuos deben clasificarse y depositarse en contenedores de basura sélidos segun su
contenido, y la oficina local de proteccién ambiental los recogera para su eliminacién. Para evitar la
contaminacién, esta prohibido tirar los residuos al azar.

- Para evitar fugas durante el uso de los productos, el usuario debe preparar materiales absorbentes (trozos
de madera o un pafio seco) para absorber el aceite derramado a tiempo. Para evitar una segunda
contaminacién ambiental, los materiales absorbentes usados deben entregarse a los departamentos
correspondientes de las autoridades locales.

- Nuestros productos estan sujetos a constantes mejoras. Dado que este manual es solo para fines
de operacién y mantenimiento de la transpaleta, tenga en cuenta que no se ofrece garantia sobre
las caracteristicas especificas de este manual.

NOTA: En este manual, el simbolo de la izquierda indica advertencia y peligro, que pueden provocar la muerte
o lesiones graves si no se siguen.

Derechos de autor

Los derechos de autor pertenecen a la empresa, mencionada en el certificado CE al final de este documento.
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1. APLICACION CORRECTA

Solo se permite utilizar esta transpaleta eléctrica de acuerdo con este manual de instrucciones.

Las transpaletas descritas en este manual son transpaletas eléctricas autopropulsadas. Estan disefiadas para elevar, bajary
transportar cargas paletizadas.

Un uso incorrecto puede provocar lesiones a personas o dafiar el equipo.
El operador o la empresa operadora debe garantizar el uso correcto de la transpaleta y asegurarse de que esta
solo la utilice personal capacitado y autorizado para utilizarla.

La transpaleta debe utilizarse sobre superficies firmes, lisas, preparadas, niveladas y adecuadas. Esta disefiada para
aplicaciones en interiores con temperaturas ambiente de entre +5 °Cy +40 °C, asi como para diversas aplicaciones de
transporte sin cruzar obstaculos permanentes ni baches. No se permite trabajar en rampas.

Durante la operacion, la carga debe colocarse aproximadamente en el plano longitudinal central del camién. Esta
prohibido levantar o transportar personas.

Si se utiliza en plataformas elevadoras o rampas de carga, asegurese de que se utilicen correctamente de acuerdo con las instrucciones de

funcionamiento.

La capacidad estd marcada en la etiqueta de capacidad y en la placa de identificacién. El operador debe tener en cuenta las advertencias e
instrucciones de seguridad.

La iluminacién de funcionamiento debe ser como minimo de 50 Lux.

Modificacién

No se realizara ninguna modificacién ni alteracién a esta transpaleta que pueda afectar, por ejemplo, su capacidad,
estabilidad o requisitos de seguridad, sin la previa aprobacién por escrito del fabricante original, su representante
autorizado o su sucesor. Esto incluye cambios que afecten, por ejemplo, al frenado, la direccién, la visibilidad y la adicién de
accesorios desmontables. Cuando el fabricante o su sucesor aprueben una modificacién o alteracién, también deberan
realizar y aprobar los cambios pertinentes en la placa de capacidad, las calcomanias, las etiquetas y los manuales de
operacién y mantenimiento.

En caso de no observar estas instrucciones la garantia quedara anulada.
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Figura 1: Descripcién general de los componentes principales

1. Tapa de la bateria
2. Ruedas laterales

3. Ruedas motrices

4. Ombligo de seguridad

5. Cultivador

6. Cubierta protectora

7. cerradura de combinacién

8. Cubierta central

9. Cubierta del brazo protector

10. Subconjunto del brazo protector

11. Subconjunto de la almohadilla del pedal

12. Cubierta exterior

13. Carroceria del camién

14. Chasis de horquilla

15. Botén de emergencia
16. Interruptor de encendido

17. Instrumento

18. Puerto USB

19. Rodillo de carga
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Figura 2: Datos técnicos



Tabla 1: Datos técnicos principales de la version estandar

Datos técnicos segun VDI 2198

1.2 Modelo PT20Li
1.3 Conducir Eléctrico
:g 1.4 | operacién Peat6n/Parada
g 1.5 Capacidad de carga/carga nominal Q(kg) 2000
E 1.6 Distancia del centro de carga c(mm) 600
=
1.8 Distancia de carga X(mm) 8991
1.9 Distancia entre ejes y(mm) 12061
. 2.1 | Peso neto con bateria Hiogramo 505
g % 2.2 Carga por eje, carga delantera/trasera kilogramo 695/1810
2.3 Carga por eje, sin carga delantera/trasera kilogramo 385/120
3.1 Liantas PU
3.2 Tamafio d los neuméticos,delanteros -ancho x (mm) -230x70
¥ o 3.3 Tamatto de los neumticos, raseros -ancho x (mm) -82x82
§ E 34 Ruedas adicionales (dimensiones) -ancho x (mm) -100x40
é 3.5 Ruedas, nimero delanteras/traseras (x=ruedas motrices) 1x+2/2 04
3.6 Ancho de banda de rodadura, delantero bro(milimetros) 520
3 . 7 Banda de rodadura, ancho, trasero bu(milimetros) 360
4.4 Elevar ha(milimetros) 120
4.9 Altura del timén hi(milimetros) 1070/1260
4.15 | Altura, bajada his(milimetros) 85
4.19 | Longitud total yor(milimetros) 1655
g g 4.20 | Longitud hastala cara de las horquillas youmilimetros) 505
ﬁ; g 4.21 | Ancho total bimilimetros) 730
E 4.22 | pimensiones de la horquilla s/ell 60/180/1150
© 4.25 | Ancho entre horquillas bs(milimetros) 540/685
4.32 Distancia al suelo (centro de la distancia entre ejes) metroz(milimetros) 25
4.34 | Ancho de pasillo para palets 800x1200 a lo largo Ast. (mm) 20861
4.35 | Radio de giro Ancho (mm) 14221
5.1 Velocidad de viaje con carga/sin carga Kilémetros por hora 7/8
c 5.2 Velocidad de elevacién, con carga/sin carga mm/s 47/64
:§ g 53 Velocidad de descenso, con carga/sin carga mm/s 60/59
2 5.8 | capacidad méxima de pendiente, con cargarsin carga % 8/15
< 5.10 | Freno de servicio regenerador
6.1 Motor de accionamiento, salida en S2 60 min kW 1.4
6.2 Motor de elevacion, salida en S3 10% kw 2.2
§ 6.3 | Baterfa segtn DIN 43531/35/36 A, B, do, No No
E 6.4 Voltaje de la bateria/capacidad nominal V/Ah 24/150
B 6.5 Peso de la baterfa Kiogramo 80
6.6 | Consumo de energia segtin EN 16796 kWh/h 0,188
g 8.1 Tipo de control de accionamiento Control de velocidad de CA
'% 8.4 Nivel de presién sonora en el oido del operador segin EN12053 dB(A) <70
g 8.6 Gobierno Direccién eléctrica




c. Descripcién de la belios (Europay otros,

(excepto EE.UU.)

Figura 3: Etiquetas de seguridad y advertencia

A Pegatina para observar y seguir esta instruccién Pegatina
B  deadvertencia

do Etiqueta de capacidad

D Etiqueta del gancho de la grta

m| Placa de identificacion (placa de identificacion)

F Calcomania de llenado de aceite

Gramo  Calcomania de indicacién

El camién esta equipado con un botén de emergencia (15), que detiene todas las funciones de elevacién, descensoy
conducciény activa el freno electromagnético al activarlo presionando. Tire del botén de emergencia para reiniciar el
camién después de verificar las funciones del controlador.. Presione el botdn de encendido (16) y arranque la carretilla
mediante RFID o introduzca manualmente la contrasefa. Para evitar el acceso no autorizado, presione el botén de
encendido o el botén "X" del panel de la cerradura de combinacién si la carretilla no esta operativa. La carretilla esta
equipada con un botén de seguridad (4) que desactiva la funcion de conduccidn si la carretilla se dirige hacia él y el timén se
activa en su zona de operacion. Siga las instrucciones de las etiquetas y calcomanias. Reemplace las etiquetas y calcomanias

a tiempo si estan dafiadas o faltan.



d. Placa de identificacion

Tabla 2: Placa de identificacion

Modelo PTZOLi Tamaiio de las horquillas XXX
Némero de serie Aio de fabricacién. XXX
Centro de carga
Capacidad nominal XXX . . XXX
distancia
Voltaje del sistema XXX Potencia nominal XXX
Peso neto sin Masa de la bateria
XXX XXX

la bateria

min./max.

Noblelift Equipo Inteligente Co., Ltd.

528 Changzhou Road, subdistrito de Taihu,
Changxing, Zhejiang 313100 China

Verifique la placa de identificacién pegada en el camién para conocer el contenido y el tipo.




3. ADVERTENCIAS, RIESGOS RESIDUALES E INSTRUCCIONES DE SEGURIDAD

ANO

Coloque el pie o la mano debajo o dentro del mecanismo de elevacién.

Permitir que otra persona que no sea el operador se pare delante o detras del camién cuando éste esté en movimiento o
subiendo o bajando.

Sobrecargar el camién.

Coloque el pie delante de las ruedas, podria sufrir lesiones.

Levantar personas. Podrian caerse y sufrir lesiones graves.

Empujar o jalar cargas.

Carga lateral o en el extremo. La carga debe distribuirse uniformemente en las

horquillas. Utilice la carretilla con carga inestable o desequilibrada.

Utilizar camién sin fabricante's manual de instrucciones.

Las cargas elevadas podrian volverse inestables debido a la fuerza del viento. En caso de fuerza del viento, no levante la carga si

esto afecta su estabilidad.

Preste atencidn a la diferencia de nivel del suelo al conducir. La carga podria caerse o el camién podria perder el control.

Vigile constantemente el estado de la carga. Deje de operar el camién si la carga se vuelve inestable.

Frene la carretilla y active el botdn de emergencia (12) tirando de él cuando la carga se deslice hacia adentro o hacia afuera.
Si la carretilla presenta alguna falla, siga las instrucciones del capitulo 10. Realice las tareas de mantenimiento segun las
inspecciones regulares. Esta carretilla no esta disefiada para ser impermeable. Utilicela en seco. El funcionamiento continuo
prolongado podria dafiar la unidad motriz. Detenga la operacién si la temperatura del aceite hidraulico es demasiado alta.

JAN

Al operar la transpaleta eléctrica, el operador debe usar calzado de seguridad.

El camion esta disefiado para ser utilizado en aplicaciones interiores con una temperatura ambiente entre +5°Cy +
40°C (41°F~104°F).

La iluminacion de operacion debe ser de al menos 50

Lux. No se permite operar el camién en la rampa.

Para evitar movimientos repentinos involuntarios cuando no esté operando el camion (es decir, de otra persona, etc.),
corte primero la energia.

Para evitar impactos involuntarios entre el pedal plegable y otros objetos, especialmente el riesgo de
choque o corte en el camino hacia adelante, manténgase siempre a una velocidad segura al conducir.



4. PUESTA EN SERVICIO, TRANSPORTE, DESMANTELAMIENTO

a. Puesta en servicio

Tabla 3: Datos de puesta en servicio

Modelo PT 20Li
Peso de puesta en servicio [kg] 505 kilos
Dimensiones [mm] 1565x730x1365

Después de recibir su nueva transpaleta o para volver a ponerla en funcionamiento, haga lo siguiente antes de operar (por primera vez) la
transpaleta:

- Compruebe que todas las piezas estén incluidas y sin dafios. Asegurese

- de que la motoazada esté correctamente montada. Compruebe que la

- bateria esté cargada (consulte el capitulo 8).

- Realizar las inspecciones diarias asi como el control funcional.

b. Izado/transporte

Para el transporte, retire la carga, baje las horquillas a la posicién
mas baja y fije la carretilla de forma segura con un equipo de
elevacion especifico de acuerdo con la figura 4.

Izamiento
f UTILICE GRUA Y EQUIPO DE ELEVACION ESPECIFICOS. NO SE

COLOCE DEBAJO DE LA CARGA QUE SE BALANCEA.
NO CAMINE EN EL AREA PELIGROSA DURANTE LA IZADA

Transporte

A Fije el camidn firmemente en camiones o furgonetas durante el
transporte.

Bajar las horquillas y estacionar el camién de forma segura.
Como se muestra en la Fig. 5, fije un extremo de la cinta de sujecion
utilizada para izar en ambos lados del camioén y fije el otro extremo

en el camidn de transporte.

Figura 5: Puntos de fijacién durante el transporte
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c. Desmantelamiento

Para el almacenamiento, retire la carga, baje el camién a la posicién més baja, engrase todos los puntos de engrase mencionados en este
manual de instrucciones (inspeccién periddica) y, si es necesario, proteja el camién contra la corrosién y el polvo. Retire las baterias y
levante el camién de forma segura para evitar que se aplaste después del almacenamiento.

Para el desmantelamiento final, entregue el camién a una empresa de reciclaje designada. El aceite, las baterias y los componentes
eléctricos deben reciclarse de acuerdo con la normativa legal.

11



5. INSPECCION DIARIA

En este capitulo se describen las comprobaciones previas al cambio de marcha antes de poner en funcionamiento el camién.
La inspeccion diaria es eficaz para detectar cualquier mal funcionamiento o falla en este camion. Revise los siguientes puntos antes
de operarlo.

Retire la carga del camién y baje las horquillas.
A NO UTILICE EL CAMION SI ENCUENTRA ALGUN MAL FUNCIONAMIENTO.

- Revise si hay rayones, deformaciones o grietas. Compruebe si

- hay fugas de aceite en el cilindro. Compruebe el

- funcionamiento con el timén en posicién vertical. Compruebe

- lasuavidad de las ruedas.

- Compruebe el funcionamiento del freno de emergencia activando el interruptor de emergencia.
- Compruebe el funcionamiento del interruptor de proximidad del timén.

- Compruebe las funciones de elevacién y descenso accionando los botones.

- Compruebe que todos los pernos y tuercas estén bien apretados.

- Comprobacién visual para detectar posibles cables eléctricos rotos.

- Compruebe si el respaldo de carga esta dafiado o instalado correctamente (si esta equipado).

12



6. INSTRUCCIONES DE FUNCIONAMIENTO

ANTES DE OPERAR ESTE CAMION, SIGA LAS ADVERTENCIAS E INSTRUCCIONES DE
A SEGURIDAD (VER CAPITULO 3).

Asegurese de que las mercancias estén colocadas en el palé de forma estable y realice inspecciones periédicas.

Tire del botén de emergencia (9), mantenga pulsado el botén de encendido (10), active el camién mediante RFID o introduzca la contrasefia

manualmente. Pulse el botén de la bocina (21) para activar la sefial sonora de advertencia.

1
—&—2
(RO E N o
#::( 22
221
22.2

Figura 6: Distribucion de botones en el timén

a. Estacionamiento

A NO ESTACIONE EL CAMION EN SUPERFICIES INCLINADAS.

La carretilla estd equipada con un freno electromagnético de parada y estacionamiento a prueba de fallos.

Baje siempre las horquillas completamente y presione el botén de emergencia (9).

b. Levantamiento

A iNO SOBRECARGUE EL CAMION! SU CAPACIDAD MAXIMA ES DE 2000 KG.

Viaje con las horquillas bajadas completamente debajo del pallet y presione el botén de elevacién (22.1) hasta que el pallet se levante a la

altura de elevacién deseada.

c. Bajando

Presione con cuidado el botén de bajada (22.2).

Baje la carga hasta que las horquillas queden separadas del palé, luego conduzca con cuidado el camién fuera de la unidad de carga.

13



d. Viajando

VIAJAR
A CARGA FA
NO
QUE EL

Figura 7: Viajar

Pulsacién larga po y mueva el timén a la posicién de operacién

ver Fig. 8). Tu ('F', . ' o hacia atras 'BW'. (Fig. 8)

Figura 8: Direccion de operacion
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Controle la velocidad de desplazamiento accionando el acelerador (20) con cuidado hasta alcanzar la velocidad deseada. Si vuelve a
poner el acelerador en punto muerto, el controlador desacelerara el camidn hasta que se detenga. Si el camion se detiene, se

activara el freno de estacionamiento.

Conduzca el camion con cuidado hasta su destino. Observe las condiciones de la ruta y ajuste la velocidad pisando el
acelerador.

e. Direccion

A Se utiliza direccién asistida eléctrica (EPS); tenga cuidado al operar. Dirija el

camién moviendo el timén hacia la izquierda o la derecha.

f. Frenado

EL RENDIMIENTO DE FRENADO DEPENDE DE LAS CONDICIONES DE LA VIA Y DE LAS
CONDICIONES DE CARGA DEL CAMION.

La funcién de frenado se puede activar de varias maneras:

- Al mover el acelerador (20) a la posicién inicial "0" o al soltarlo, se activa el frenado regenerativo. El
camién frena hasta detenerse.

- Al mover el acelerador (20) de una direccién de conduccién directamente a la direccién opuesta, se activa el frenado
regenerativo hasta que el camién comienza a viajar en la direccién opuesta.

- El freno se activa y el camion se detiene cuando el timdn se encuentra en la zona de frenado ('B') o el timén se suelta
y se mueve automaticamente a la zona de frenado superior ('B').

- El boton de seguridad (1) evita que el operador quede aplastado. Si se activa, la carretilla desacelera o
inicia la marcha atras ('Bw.') durante un breve tramo y se detiene. Tenga en cuenta que este botén sigue
funcionando si la carretilla no se desplaza con el timén en la zona de operacién.
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g. Mal funcionamiento

Si hay alguna falla o el camién no funciona, deténgalo y presione el botén de emergencia (9). Si es posible, estacione el
camioén en un lugar seguro y presione el botén de encendido o la "X" en el panel de la cerradura de combinacién. Informe al
gerente o llame a su servicio técnico inmediatamente. Si es necesario, retire el camién del drea de operacién utilizando un

equipo de remolque o elevacién especifico.

h. Emergencia

En caso de emergencia o vuelco, mantenga una distancia segura inmediatamente. Si es posible, pulse el botén de
emergencia (9) para detener todas las funciones eléctricas.
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7. Combinacion

Esta serie esta equipada con Presionando el botén de encendido (10) se activara.

Figura 9: Cerradura de combinacién y botén de encendido

a. Introduccidon

Bajo el control del interruptor de encendido combinado (ver "cerradura de combinacién" mas adelante), el camién no podra
activarse sin ingresar una contrasefia autorizada. El proposito principal de este dispositivo es evitar que personas no

autorizadas operen el camién. Ademas, sirve como proteccién antirrobo y mejora la seguridad.

b. Parametros principales

Voltaje de funcionamiento: 12 V-60V
Temperatura ambiente de funcionamiento: -40°Chasta +90°C

Proteccién de entrada: IP65

c. Codigo de control principal y funciones

La cerradura de combinacidn actual admite un maximo de 5 tarjetas RFID y una contrasefia. Cada contrasefia consta
de 4 digitos, del 0 al 9.

A Consulte la contrasefia de administrador en el manual de instrucciones. La contrasefia predeterminada de
fabrica es "1234" y consulte el manual de instrucciones para cambiarla.

d. Procedimientos de desbloqueo

1. Tarjeta de identificacién
1.1 Coloque la tarjeta de identificacién cerca del panel de la cerradura de combinacidn. Si la tarjeta esta disponible, se oira un breve
pitido. Posteriormente, el indicador azul permanece encendido, lo que significa que el interruptor de la cerradura eléctrica

emite datos correctamente y que la cerradura de combinacidn funciona correctamente.

2. Contrasefia
2.1 Ingrese la contrasefia, presione el botén “y " Presione el boton y suéltelo. El camién podra operarse si la contrasefia es correcta.
2.2 Pulse el boton “x”"Luego presione el botén y suéltelo y el camion se apagara.

2.3 Vuelva a ingresar la contrasefia para volver a operar el camion.
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e. Definiciones del indicador

ROjO cédigo de falla

Amarillo Esperando mas instrucciones
Azul activo

Verde encendido
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8. CONTROLADOR Y DISPOSITIVOS RELACIONADOS

a. Apariencia del controlador

NO | pescripcion del articulo | cantidad. Nota

1 Relé 1

2 Fusible 1

3 Barra colectora de cobre 1

4 Barra colectora de cobre 1

5 Fusible 1

6 Portafusibles 2

7 Portafusibles 1

8 Placa de montaje 1

9 Controlador 1 Controlador de direccién
10 | Relé 1

11 | Portafusibles 1

12 | Fusible 1

13 | Controlador 1 Controlador de traccion
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b. Definicién del pin del controlador

Curtis F2-A

TABLA DE DISTRIBUCION DE PINS

Curtis 1220E

=]

SWITCH
14/412V SWITCH 12 CAN
13 L
SWITCH [SWITCH le 10
8 7 H

LED de estado

SWITCH

SWITCH
E DRIVER
1

? DRIVER
4

SWITCH

11

GND | WIP

RIVER

ENC

Eniwl;@w

@JDL
(9

P

DRIVER
3

ENC
A

\

+V

@

coi ﬁ)
DRIVER RETURN y
5

Nader 12208-2401
40P Verston |1

Program 7’

Parameter

L)

HE e

ANS _ z20880 015000

14 _ 8
8][8] B E)[E][E]E)
8)(g){a]{a]g)g)a]
7 1
3
Pin | Description Pin Description Pin Description Pin Description
1 Rx 1 Home Switch 2 1 Fault Output 8 CANH
2 I/0 GND 2 Interlock Input 2 2 | Steer Motor Encoder 1A| 9 | Steer Motor Encoder 1B
3 = 3 IR e n o / Position Analog 1 { Position Analog 2
4 +12V 4 Command Encoder 2B 3 Home Switch 1 10 /0 GND
5 e L e e 209 4 Interlock Input 1 11 +5V Supply 2
6 Steer Motor Encoder 28 5 KSI 12 CANL
7| cmtemi ¢ | Commanitoakoat | 13 | Gommard eaioa 2!
8 Aux Analog Input 7 +5V Supply 1 14 /0 GND
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c. Diagrama de circuito eléctrico

8
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S

]

1
o
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.{3_

Figura 10:

SC1-

Diagrama de circuito (EPS)
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Tabla 4: Descripcién del diagrama eléctrico

Cédigo Articulo Cédigo Articulo
GB Bateria do Condensador
SM interruptor de CA JA Bocina
FUO1 Fusible 150A SU Microinterruptor
FUO2 Fusible 80A YV vélvula electromagnética
FUO3 Fusible 30A SA interruptor de enclavamiento
FU1 Fusible 10A SB1. SB2 interruptor de enclavamiento
SY Interruptor de llave SJ interruptor de enclavamiento
KMt Contactor principal SL Cerradura de combinacion
Y Controlador u Cargador
biputdo El motor de la bomba Nl superior El indicador de carga
Monte El motor de accionamiento XW Cable de entrada de energia
YB frenado electromagnético usB Conector USB
K Relé EM El motor de la direccién
PAG Indicador Es El controlador de direccion
B Cultivador CAN Olla doble Potencidmetro doble
SQ7 Sensores del engranaje Escuela secundaria Interruptor de proximidad
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d. Probary solucionar problemas

/mspuw
BBBB% ¥

BBHBBB.‘ )l
Kdassm %

Los cédigos de falla se pueden ver directamente en el tablero o con el programador portatil para

ver la informacion de falla actual.

A. Prueba del controlador

Mida el voltaje del diodo del circuito MOSFET de CA en el controlador (como ZAPI por ejemplo) y verifique si esta

guemado o dafiado.

Cada elemento de prueba debe probarse repetidamente mas de 3 veces.

Articulo

Terminales del multimetro

Rango normal

Boligrafo rojo Boligrafo negro Determinacion de| Resistencia
valor de polaridad medicion
1 B+ U/V/B/B- Més de 1 MQ
2 B- U/v/w Més de 1 MQ
3 U/NV/W B+ 0,3-0,6V
4 B- U/vV/W 0,3-0,6 V

1) Coloque el multimetro en Q. Gire el multimetro en diodo (medicion de polaridad).

2) Retire los cables y el arnés de cableado conectados al controlador y descargue completamente el condensador interno.

(con resistencia 30) Q/ 5W para descargar los terminales B+ y b-).

3) Utilice un multimetro para medir el voltaje del diodo (0,3-0,6 V) y verifique si es normal.

Prueba 1: medir el voltaje del diodo, el cable rojo es B -, el cable negroesu, Vy W.

Nota: El puntero del multimetro no se puede invertir.
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B. Medicion de contactores de linea y fusibles

Para contactores y fusibles de linea, conecte un ohmimetro (multimetro ajustado en Ohm) en el punto que se
muestra en la figura y verifique que mida el valor especificado.
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9. SEGURIDAD DE LA BATERIA, CARGA Y SUSTITUCION

a. Instruccioén

- Solo personal cualificado puede realizar el mantenimiento o la carga de las baterias. Deben seguirse las
instrucciones de este manual.

- Las baterias son baterias de iones de litio.

- Elreciclaje de baterias esta sujeto a las normativas nacionales. Por favor, respete las normas. Se

- prohibe el fuego al manipular baterias, ya que podria causar una explosién de gas.

- Enlazona de carga de baterias no se permiten materiales ni liquidos inflamables. Esta
prohibido fumary la zona debe estar ventilada.

- Estacione el camién de forma segura antes de comenzar a cargar o instalar/cambiar las baterias.

- Antes de finalizar el mantenimiento, asegurese de que todos los cables estén conectados
correctamente y no interfieran con otros componentes del camion.

SOLO ESTA PERMITIDO EL USO DE BATERIAS DE LITIO.
EL PESO DE LA BATERIA INFLUYE EN EL COMPORTAMIENTO FUNCIONAMIENTO DEL CAMION.

TENGA EN CUENTA LA TEMPERATURA MAXIMA DE FUNCIONAMIENTO DE LAS BATERIAS

b. Reemplazo

Estacione el camién de forma segura, presione el botdn de encendido (10) y el botén de emergencia (9) para
apagarlo. Abra el compartimento de la bateria, desconecte el cable de alimentacién y levante la bateria para cargarla.
La instalacion se muestra al dorso.

f ‘j_/f" Disconnect the connector

'%h(;\‘) V
/(§ ’\J

Figura 11: Reemplazo de bateria
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c. Visualizacién del estado de energia

/ DISPLAY

(| [n B8B8% 11 ||
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Figura 12: El instrumento de descarga

Minutero

La segunda fila de nimeros en el medio del instrumento muestra las horas de funcionamiento del camioén.

Cédigo de mal funcionamiento
Si hay un mal funcionamiento del camidn, el cédigo de mal funcionamiento correspondiente aparecera en el instrumento y la luz roja

parpadeara.
Version del software
El instrumento muestra la version de eprom (EPXXX, XXX para el niUmero de version) y luego la versién del controlador, cada uno con una

duracion de dos segundos, mientras aparece el simbolo de llave inglesa.

Pantalla de potencia

La carga se indica mediante un simbolo de bateria de 4 segmentos, donde cada celda representa el 25 % de la
carga. Después del simbolo se muestra un porcentaje de la carga. A medida que la bateria se descarga, los LED
desaparecen uno a uno. Cuando la bateria esta baja, el simbolo de bateria parpadea y la luz indicadora roja
también.

Velocidad de tortuga .‘

Normalmente, el simbolo de velocidad de la tortuga esta apagado. El simbolo parpadea para indicar que el vehiculo esta en modo de baja

velocidad.

Simbolo de llave inglesa I

Normalmente, el simbolo de la llave inglesa est4 apagado. El simbolo de la llave inglesa parpadea para indicar que la falla debe repararse.

Simbolo de reloj de arena N

Normalmente, el simbolo del reloj de arena esta apagado y parpadea para indicar el inicio del temporizador.
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d. Carga

A\

Utilice el cargador suministrado para cargar. Antes de utilizar el

- cargador, comprenda completamente las instrucciones. Siga instrucciones ger
- siempre estas instrucciones.

- Lahabitacién donde se esta cargando debe estar ventilada.

- El estado exacto de la carga solo se puede verificar desde el . Para controlar el
estado, la carga debe interrumpirse y el camion. El

cargador automatico opcional solo esta disponible para 1

El cargador externo

Estacionar el camién en un campo seguro que esté destinado a la carga con una
fuente de energia especifica.

Bajar las horquillas y retirar la carga.

Apague la alimentacion, conecte el conector de carga (23) y el conector de
alimentacién (24).

Comience a cargar.

Después de cargar completamente, cubra el compartimiento de la bateria y vuelva a conectar

el conector de la bateria.
Una vez finalizada la carga, desconecte el conector del enchufe y
coléquelo en la bolsa designada. Figura 13: Cargando

Tabla 5: Especificaciones del cargador

Modelo Especificacion
PT 20Li 24V 80A

e. Bateria de litio

Una bateria de litio es una bateria recargable disefiada para carretillas industriales y soporta las
vibraciones asociadas durante su funcionamiento. Esta equipada con conexiones de carga y descarga
especificas. No intente instalar ni conectar un conector inadecuado a la bateria.

La bateria esta equipada con un Sistema de Gestion de Baterias (BMS), que controla su estado e implementa los
protocolos de seguridad pertinentes para protegerla y sus celdas de dafios causados por las condiciones de
funcionamiento o ambientales. El BMS controla las siguientes funciones y condiciones de seguridad: tension,
temperatura, subtension, sobretensién, sobretemperatura y sobrecorriente.
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Parametros de la bateria de litio

NO |proyecto Presupuesto
1 INGmero de modelo 25,6 V 150 Ah
2 [Baterias LPSNT-IFP09133202-25Ah
3 [Capacidad nominal (0,5C1A) 150 Aha2,5V-3,65V
4 Tension nominal (tensidn de funcionamiento) 25,6V
5 [oltaje maximo de carga 29,2V
6 [Descarga a tensién 20V
7  [Corriente maxima de carga 100A
Corriente maxima de descarga
8 lcontinua 150A
9 Funcién de calentamiento Calentamiento de pelicula calefactora
10 [Funciones de comunicacién PODER
11 |Gestién térmica Disipacion de calor natural
12 |Grado de proteccién 1P54
13 peso 210 kilos
0 °C
Cargar ~55°C
Temperatura de funcionamiento
14 -20°C
Descargar ~60°C
-10°C
Almacenamiento ~45°C
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Etiquetas de baterias de litio

51 52 53

Proyecto Nota
51 Letrero
52 Cédigos de barras y c6digos QR
53 Etiquetas de advertencia

Placa de identificacion y etiqueta de advertencia

) 66\ 67\ 68\ 69\ /70

55\ XXX
56\ Code XXX A E _[ tedusnza Defe xax
57 Specilication X Guide for Lithium-ion Bauery System / H‘I |||||"||IH =3
To ensure the 1ife ol the Lithium-10n bauery ,the KLU
58\ Rated Voltage xxV operator shall pay attention to the following items:
I Charging the battery before storage.If tho forklife and
59\ Rated Capacity xxAh battery will not be used for a long time,please
disconnsct the batiery to prevent the baltery from aver
Encrgy xxkwh discharge
60\ 2.Not suggest to discharpe the battery to 80%DOD or
Weight xxkg more. Over discharge will shoren lifespan of the
N it
TCP XXX 3.1¢°s forbidden to store the battery in the environment
6 mors the 55 Centigrade .
2\ Serial No XXX 4.The operation (egmpuauue is 0-45 Centigrade when
63\ charging and -20-60 Centigrade when
Date of manufacture SR discharging Otherwise the battery life will be shorten,
64\ $.1’s forbidden squzcezo or puncturs the battery
vstem.
65\ Manufacturer:xxx ; :t‘smfnrbiddcn to disassemble and repair the battery
Address:xxx system without authorization.
Proyecto |Iustrar Proyecto I|UStI’ar
54 Fabricante 65 Direccién del fabricante
55 codificar 66 Sefiales de peligro eléctrico
56 Especificaciones de la bateria 67 Sefial de carga
57 Tensién nominal 68 Embalaje vertical ascendente, envio
58 Capacidad nominal 69 Sin etiquetas
59 energia 70 Gufa del usuario
60 peso 71 Fecha de fabricacién
61 TCP 72 Cédigo de barras de informacion de la bateria
62 NUmero de serie 73 Interpretacién de cédigos de barras
63 Fecha de fabricacién 74 Cédigo QR de informacién de la bateria
64 Nombre del fabricante
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Almacenamiento, mantenimiento y transporte

1. Aimacenamiento

Cuando sea necesario almacenar la bateria durante un tiempo prolongado, carguela a aproximadamente el 50 % de
su capacidad (después de descargarla, carguela con el cargador durante 1 o 2 horas), coldquela en un lugar secoy
ventilado y carguela con el cargador durante 1 o 2 horas cada 3 meses.

La bateria y el cargador deben almacenarse en un lugar limpio, seco y ventilado, evitando el contacto con
sustancias corrosivas, lejos del fuego y de fuentes de calor.

2. Transporte

La bateria y el cargador deben empaquetarse y transportarse adecuadamente, evitando vibraciones, impactos
o extrusiones fuertes durante el transporte para protegerlos del sol y la lluvia. El transporte puede realizarse en
coche, tren, barco, avion, etc.

3. Mantenimiento

a) Cuando se almacena el paquete de baterias, debe almacenarse con un estado de carga del 40% ~ 60%.

b) Cuando la bateria no se utiliza durante un tiempo prolongado, se recomienda recargarla cada tres meses
aproximadamente y complementarla con el cargador durante 1 a 2 horas.

c) Durante el proceso de mantenimiento, no recargue las baterias en el paquete de baterias usted mismo, de lo
contrario provocara que el rendimiento de la bateria se deteriore.

d) No desmonte ni reemplace ninguna bateria del paquete de baterias sin autorizacion, y esta estrictamente
prohibido diseccionar la bateria.

Fallos tipicos y solucién de problemas

Sintoma La causa del fallo Solucion de problemas
El paquete de baterias El cable de salida del paquete de bateria Conecte correctamente la linea de salida del paquete de baterias
no tiene salida no estd conectado de acuerdo a los requerimientos de la
especificacion
La bateria esta muerta Cargar la bateria
El paquete de baterias El enchufe de salida del cargador es Compruebe que el enchufe de salida del cargador esté firmemente
no cobra perder enchufado con la bateria
La baterfa est4 completamente cargada La bateria se puede utilizar normalmente.
cargado
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Precauciones para el uso de baterias
* Lea atentamente este manual antes de utilizar la bateria;
* iNo arroje la bateria al agua ni la moje!
* iNo cargue la bateria bajo fuego ni en condiciones de calor extremo! No utilice ni guarde la bateria cerca
de fuentes de calor como fuego o estufas. Si la bateria tiene fugas o desprende olor, retirela
inmediatamente del fuego. La primera vez que la use, cadrguela completamente antes de usarla.

* iNo conecte los polos positivo y negativo al revés!

*iNo arroje la bateria al fuego ni la caliente!

* iEsta prohibido cortocircuitar los polos positivo y negativo de la bateria con cables u otros objetos
metalicos!

* iEsta prohibido perforar la carcasa del paquete de baterias con clavos u otros objetos afilados, y esta
prohibido martillar o pisar el paquete de baterias!

* iEsta prohibido desmontar la bateria y el paquete de baterias de cualquier manera!

*iNo coloque la bateria en el microondas ni en un recipiente a presién!

* iNo cargar en interiores ni bajo la lluvia!

* iEsta prohibido conectar baterias en serie y en paralelo!

* No lo use si la bateria emite un olor peculiar, calor, deformacién, decoloracién o cualquier otro
fendbmeno anormal; si la bateria esta en uso o cargandose, debe retirarse del aparato o cargador
inmediatamente y suspenderse.

* No utilice las baterias en entornos extremadamente calurosos, como automaviles expuestos a la luz solar
directa o en dias calurosos. De lo contrario, se sobrecalentaran, lo que afectara su rendimiento y acortara
su vida util.

* Si el electrolito entra en contacto con los ojos después de una fuga de la bateria, no los limpie, enjuague
inmediatamente con agua y busque atencién médica de inmediato. Si no se trata a tiempo, los ojos podrian sufrir
dafos.

* La temperatura ambiente afectara la capacidad de descarga y cuando la temperatura ambiente exceda
el entorno estandar (25+5°C) jLa capacidad de descarga se reducira!

* Después de cargar, se debe dejar reposar durante 30 minutos y luego descargar (usando el vehiculo)

* Si hay un olor o un sonido anormal durante el proceso de carga de la bateria, detenga la carga
inmediatamente.

Si ocurre el fenémeno anterior, comuniquese con el fabricante, no lo desmonte en privado.
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10. SISTEMA HIDRAULICO

a. Descripcién general

El sistema hidraulico consta de una bomba de aceite, un cilindro elevador, una tuberia y otros componentes. El
aceite hidraulico es suministrado por una bomba conectada directamente al motor. Esta bomba envia el aceite
hidraulico al cilindro.

1) Componente

13.01

El sistema hidraulico opera los cilindros de elevacién con aceite hidraulico presurizado desde el cilindro principal.
bomba hidraulica y extrae el aceite descargado de estos cilindros.

1. El motor de la bomba controlado por el controlador impulsa la bomba hidraulica principal.

2. La bomba hidraulica principal presuriza el aceite en el tanque de aceite hidraulico con la salida de fuerza giratoria.
desde el motor y envia el aceite al cilindro de elevacién.

3. El tanque de aceite hidraulico almacena el aceite hidraulico que regresa del cilindro de elevacién. El aceite almacenado es

aspirado por la bomba hidraulica principal para su reutilizacion.

Circulacién de aceite hidraulico

El tanque de aceite hidraulico almacena el aceite hidraulico, que se suministra a la bomba hidraulica principal a
través de un filtro. La bomba hidraulica principal presuriza el aceite suministrado y lo envia al cilindro de elevacién. Al
recibir el aceite hidraulico, estos sistemas realizan sus funciones y luego drenan el aceite usado al tanque a través del
filtro de retorno.
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2) Deteccidn

El motor de la bomba transfiere eléctricamente energia a la bomba hidraulica principal para bombear aceite hidraulico para

operar el sistema hidraulico.

El motor de la bomba se conecta al controlador mediante el contactor. El controlador opera dicho contactor
basandose en las entradas de multiples interruptores y sensores, asi como en la configuraciéon de parametros
internos.

El motor de la bomba funciona cuando se cumplen las siguientes condiciones: El
interruptor de parada de emergencia esta apagado.
El interruptor de limite y el botén de subida estan cerrados. El contactor

del motor de la bomba esté cerrado.

Deteccidn del contactor del motor de la bomba:

Para el contactor del motor de la bomba, como se muestra

en la figura, verifique si mide el valor especificado.

! PELIGRO:

Presurizar el aceite hidraulico puede causar
guemaduras graves e incluso amputaciones
e infecciones. Antes de realizar los siguientes
pasos, asegurese de que se haya liberado la
presion del sistema.

La presion de la valvula de seguridad se ha ajustado antes de la entrega y el usuario no
puede ajustarla ni desmontarla.
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b. Diagrama del circuito hidraulico
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¢. Solucién de problemas

Motor de bomba

Fenémeno de falla

Posible razén

La bomba hidraulica
el motor no funciona

Mala conexién o fusible fundido.

Revise la conexién de la bateria.

Revise el fusible de la llave.

Compruebe si el motor de la bomba hidraulica provoca la fusién.

El interruptor de llave, el interruptor de limite superior y el contactor de linea no estan cerrados.
Apague el interruptor de llave. Use un multimetro para verificar el flujo de energia a través del
interruptor de llave, la bobina del contactor de linea y el contactor de linea. El interruptor de llave

debe estar apagado.

El voltaje no es suficiente.

Cargue o reemplace la bateria. Compruebe que los terminales del cable
estén bien conectados con los terminales de la bateria y el conector del
panel de control.

Compruebe si los hilos dentro del cable estan rotos.

Funcionamiento incorrecto de los sistemas de elevacién y accionamiento.

Durante la operacion de carga de la bateria, ésta no estd completamente cargada.
El sistema hidraulico consume energia excesiva de la bateria debido a una
elevacién o un control hidraulico incorrectos para el ciclo de trabajo.

El motor de la bomba hidraulica estad sobrecalentado. Si la temperatura del motor
alcanza los 155 °C (311 °F),
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bomba hidraulica

Fenémeno de falla

Posible razén

Ruido en la bomba

El nivel de aceite es bajo

El aceite es muy espeso (demasiado viscoso)

La linea de entrada de la bomba es limitada

Piezas desgastadas en la bomba.

El aceite estd muy sucio

Fuga de aire en la tuberia de entrada

La temperatura del aceite es demasiado

alta

El nivel de aceite es bajo

El conducto de aceite esta restringido

El aceite es demasiado fino

Hay una fuga en el sistema

Hay demasiado desgaste en la bomba.

El sistema funciona bajo demasiada presién

El sello del eje de la bomba
tiene fugas

El sello del eje se ha desgastado

Desgaste interno del cuerpo de la bomba

Operar con un nivel de aceite demasiado bajo en el tanque puede causar succién en
los sellos.

Durante la instalacién, el sello se corta en el hombro de la bomba o en la
chaveta.

Los labios del sello estan secos y endurecidos por el calor.

La bomba no puede mover el
fluido

El contenido de aceite en el tanque es bajo.

La linea de entrada de la bomba es limitada

Hay una fuga en la linea de entrada de la bomba. Pernos flojos. Defectos en la

linea de entrada del compartimento.

La viscosidad del aceite es incorrecta

Hay demasiado desgaste en la bomba.

Falla del eje de la bomba

El perno de la bomba no tiene el torque correcto
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11. MANTENIMIENTO REGULAR

- Solo el personal autorizado y capacitado puede realizar el mantenimiento del montacargas.
A - Antes de realizar el mantenimiento, retire la carga y baje las horquillas hasta el fondo.

- Sinecesita levantar el camion, siga el capitulo 4b utilizando el equipo de amarre o gato designado.
Antes de trabajar, coloque dispositivos de seguridad (por ejemplo, gatos elevadores, cufias o tacos de
madera designados) debajo del camidn para evitar que se baje, se mueva o se deslice

- accidentalmente. Preste atencién al mantenimiento del timén. El resorte de presidn de gas esta
precargado y un descuido puede causar lesiones.

- Utilice piezas de repuesto originales homologadas y liberadas por su distribuidor.

- Tenga en cuenta que las fugas de aceite hidraulico pueden causar fallos y accidentes. El ajuste de

- lavalvula de presion solo puede ser realizado por técnicos de servicio capacitados.

Si necesita reemplazar las ruedas, siga las instrucciones anteriores. Las ruedas deben ser redondas y no presentar desgaste
anormal.

Por favor revise los elementos enfatizados en la lista de mantenimiento.

a. Lista de verificacion de mantenimiento

Tabla 5: Lista de verificaciéon de mantenimiento

Intervalo(mes)

113]6] 12

Hidraulico

1 Compruebe si el cilindro hidraulico esta dafiado, tiene ruidos o fugas. -

2 Compruebe las juntas hidraulicas para detectar dafios y fugas. -

3 Inspeccione el nivel de aceite hidraulico, rellénelo si es necesario -

4 Reemplazar el aceite hidraulico (12 meses o 1500 horas de trabajo) -

5 Comprobar y ajustar la valvula de presion (1500 kg + 0/+ 10 %) -

Sistema mecanico

6 Inspeccione las horquillas para detectar deformaciones y grietas. -

7 Compruebe si el chasis presenta deformaciones y grietas. -

8 Compruebe si todos los tornillos estan fijados -

9 Compruebe que las varillas de empuje no presenten deformaciones ni dafios. -

10 Compruebe si la caja de cambios presenta ruidos o sonidos anormales. -

11 | Inspeccione las ruedas para detectar deformaciones y dafios. -

12 | Inspeccionar y lubricar el cojinete de direccién -

13 | Inspeccionary lubricar los puntos de pivote -
14 | Lubricar los engrasadores -

Sistema eléctrico

15 Inspeccione el cableado eléctrico para detectar dafios. -

16 | Compruebe las conexiones eléctricas y los terminales -

'I 7 Pruebe la funcién del interruptor de emergencia -

18 Compruebe si el motor de accionamiento eléctrico presenta ruidos o dafios. -

19 | Pruebe la pantalla -

20 Compruebe si se utilizan los fusibles correctos -

21 Pruebe la sefial de advertencia -
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22 Compruebe el(los) contactor(es)

23 Comprobacién de fugas en el marco (prueba de aislamiento)

24 | Comprobar el funcionamiento y el desgaste mecanico del acelerador.

25 Compruebe el sistema eléctrico del motor de accionamiento.

Sistema de frenado

26 | Verifique el rendimiento del freno, si es necesario, reemplace el disco de freno

Bateria

27 | Compruebe el voltaje de la bateria

28 | Limpie los terminales para detectar corrosion y dafios.

29 Compruebe si la carcasa de la bateria presenta dafios.

30 | Verifique la bateria, agregue agua destilada si es necesario.

Cargador

31 Compruebe si el cable de alimentacién principal presenta dafios.

32 | Compruebe la proteccién de arranque durante la carga

Funcién

33 Compruebe el funcionamiento de la bocina

34 | Compruebe el entrehierro del freno electromagnético

35 | Pruebe el frenado de emergencia

36 | Pruebe la marcha atrasy el frenado regenerativo

37 Pruebe la funcién del botén de seguridad (ombligo)

38 Compruebe el funcionamiento de la direccion

39 | Compruebe la funcién de elevacion y descenso.

40 Compruebe el funcionamiento del interruptor del brazo del timén

General

41 Verifique que todas las calcomanias sean legibles y completas

42 | Inspeccione las ruedas, ajuste la altura o reemplacelas si estan desgastadas.

43 Realizar una prueba de funcionamiento
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En la lista de verificacion de mantenimiento. La especificacién de la grasa requerida es: DIN 51825

1. EPS
2. Sistema hidraulico
3. Caja de cambios
S 4. Cojinetes de las ruedas laterales

5. Cojinetes de las ruedas de carga

Figura 15: Punto de lubricacién

c. Inspeccionar y rellenar el aceite hidraulico.

Tabla 6: Tipo de aceite hidraulico recomendado segun la temperatura

Ambiente - 5°C~25°C >25°C

temperatura

Tipo HVLP 32, HLP 46,
DIN 51524 DIN 51524

Viscosidad 28.8-35.2 41.4-47

Volumen 1,2 litros

El reciclaje y la eliminacidon de materiales de desecho, como baterias, aceite u otros materiales, estan sujetos a la
normativa nacional. Si es necesario, solicite a una empresa de reciclaje especializada que recicle y elimine los materiales
de desecho. El nivel de aceite no debe ser inferior al minimo exigido para el arranque del camion.

Si es necesario, llene el aceite hasta el nivel recomendado.
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d. Compruebe el fusible

Retire la cubierta exterior, los fusibles estan en la posicién que se muestra en la Fig. 14

FUO3

Figura 16: Fusibles

Tabla. 7: Especificaciones de los fusibles

Presupuesto

200A
150A
30A

10A

Fusible FUO1
Fusible FUO2
Fusible FUO3

Fusible FU1
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e. Retire y vuelva a instalar la placa protectora.

A No utilice el vehiculo si las protecciones estan dafiadas o no estan instaladas correctamente.

Retire el clip que protege la pantalla y retire la pantalla. El procedimiento de instalacién es inverso.
Confirme que la placa protectora esté bien fijada y sin dafios. Si necesita reemplazar alguna pieza,
pdngase en contacto con nuestro servicio posventa.

f. Instrucciones de desmontaje y montaje

La seccion de desmontaje/montaje incluye las siguientes subsecciones: preparativos previos al
desmontaje, inspeccién y pruebas previas al desmontaje, precauciones durante el desmontaje,
precauciones después del desmontaje, precauciones durante el montaje, manipulacién de piezas
generales y accesorios de tuberias hidraulicas. Las precauciones necesarias para realizar el desmontaje/
montaje correctamente se enumeran en cada apartado.

Elimine el polvo y los contaminantes del vehiculo antes de llevarlo a un taller mecanico. El polvo o los
contaminantes que entran al taller mecanico pueden manchar los componentes y causar dafos.

Los vehiculos eléctricos funcionan con sistemas eléctricos. No permita que entre agua en el

sistema. Para evitar desmontajes innecesarios, prepare las herramientas necesarias, coloque las
cajas para las piezas y priorice la limpieza del lugar.

Antes de comenzar el desmontaje, asegurese de registrar cualquier problema. Esto evita desmontajes
innecesarios, pérdida de piezas de repuesto y fallos repetidos causados por el mismo problema.
Para evitar averias, registre la averia y las piezas necesarias para su sustitucidon. Asegurese
también de comprobar y registrar la siguiente informacion.
Modelo del vehiculo, nimero de serie y horario comercial Motivo
por el cual se debe desmontar el vehiculo Verifique el sintoma, la
ubicacién y la causa del mal funcionamiento. (Si es necesario,
reproduzca la misma falla).
Compruebe si alguna pieza es inadecuada.
Compruebe si hay dafios o piezas sueltas.
Si es posible, verifique el mantenimiento del vehiculo.
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Determinar el método de ensamblaje de las piezas (conexidn delantera/trasera, izquierda/derecha y superior/inferior)
para determinar la secuencia de desmontaje.

Antes de comenzar a desmontar las piezas, preste atencion a los puntos de conexién de las piezasy
marquelos con flechas para evitar la colocacién incorrecta de las piezas durante el montaje.

Utilice las herramientas adecuadas para eliminar partes especificas.

Si no ha quitado ninguna pieza, ni siquiera los pernos y tuercas de montaje, no aplique demasiada fuerza.
Compruebe y determine la causa.

Coloque las piezas desmontadas a un lado en el orden de desmontaje y coloque etiquetas o marcas en

las piezas con apariencia similar.
Guarde pernos, tuercas y otras piezas comunes de forma ordenada.

A veces, la causa de la falla se descubre durante el desmontaje. Por lo tanto, es
fundamental revisar cuidadosamente el estado de la superficie de friccién y las piezas de

contacto.
Durante el proceso de desmontaje, mida y registre el espacio, la deformacion, la proyeccién y otros

factores que puedan provocar la falla.

Asegurese de que las juntas y arandelas instaladas produzcan el valor de holgura especificado
requerido.

Elimine cualquier abolladura o marca causada al martillar y pulir el area.
Si pierde alguna pieza ajustada a presién, determine y elimine la causa para evitar problemas
durante el proceso de ensamblaje.

No utilice la fuerza para desmontar el cojinete, utilice un extractor de cojinetes.

Limpie las piezas desmontadas y manténgalas alejadas de contaminantes.

Preste especial atencion a la eliminacion de contaminantes del oleoducto o de los componentes.
Al limpiar piezas especiales, aumente el nUmero de recipientes de detergente y limpielos varias
veces.

El queroseno o el gasdleo anhidrido neutro son adecuados para limpiar el aceite viscoso del
cojinete. Al utilizar limpiadores quimicos peligrosos, evite el contacto con la piel o los ojos.

Utilice los contenedores designados para desechar el aceite usado en los lugares designados.

Utilice una cubierta antipolvo para colocar las piezas limpias en un lugar libre de polvo y contaminantes, y bloquee los
extremos de todas las tuberias.

Antes de realizar una nueva instalacién, todas las piezas que vaya a almacenar deben ser inoxidables.
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Mantenga todas las piezas limpias antes del montaje. Revise la superficie para detectar defectos y reparela
si es necesario. Asegurese de no manchar ni frotar la superficie con ninguna pieza, ya que podria acortar su vida util.

Antes de iniciar el montaje, utilice un agente de limpieza para eliminar el inhibidor de 6xido de los
componentes.

Antes de comenzar el ensamblaje, determine la marca donde se ensamblaran las piezas. Utilice herramientas de ajuste a
presién para ensamblar cojinetes, bujes y retenes de aceite, y utilice las herramientas designadas para procesar piezas

especificas.

Antes de prensar las piezas, lubrique sus superficies con aceite lubricante.

Para asegurar un par de apriete uniforme de los pernos y tuercas, apriételos en el orden que se
muestra en la Figura 1-19 y luego apriete el otro lado. Este método se denomina "método de plantilla"y
consiste en aflojar y apretar gradualmente para asegurar un contacto uniforme.

Utilice los cables, pasadores partidos, arandelas de seguridad u otras piezas que se muestran en la Figura 1-20 para fijar pernos, tuercas

u otros sujetadores importantes que no se pueden inspeccionar visualmente.
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En cada paso del proceso de ensamblaje, verifique y registre cada nimero de pieza.

Instale las juntas y arandelas en las mismas posiciones que antes y luego verifique si el espacio es
correcto.

Si no es necesario realizar ningun ajuste, méntelos en la misma longitud que antes.

Repare los arafiazos y abolladuras segln sea necesario y mantenga las piezas limpias antes de insertarlas. Tenga en cuenta

que las piezas de ajuste a presién que no estén lo suficientemente apretadas pueden aflojarse.

Compruebe si el chavetero y la llave estan sueltos y si tocan la cabeza de la llave. Si la
cabeza de la llave toca el chavetero, retire la parte restante de la cabeza de la llave.
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El embalaje, las juntas y el embalaje de cobre deben reemplazarse segun las instrucciones.
Después de usar el adhesivo, monte la junta especificada en este manual de servicio. Al aplicar el adhesivo
a la junta, preste atencién a lo siguiente:

Retire completamente el adhesivo viejo, los rayones, el polvo, la pintura y la grasa de la superficie de
La junta.

Aplique un sellador adecuado de manera uniforme en ambos lados de la junta y espere unos minutos hasta que esté
seco.

Una vez que el sellador esté seco al tacto y no se pegue a las manos, ensamble las piezas. Sumerija el

embalaje de cuero en aceite antes de usarlo.

Recuerde comprobar el estado de la junta térica. No utilice juntas téricas endurecidas. Utilice inicamente la
junta térica especificada en la lista de piezas. Por ejemplo, las juntas téricas para aceite de motor estan
fabricadas con materiales especiales, como caucho de silicona, y son resistentes al calor y al envejecimiento. En
este caso, instalar diferentes tipos de juntas toricas podria causar dafios graves al sistema y sus componentes.

Lubrique la junta térica para evitar rayar su superficie durante la instalacion. Las juntas téricas de silicona se
dafian facilmente, asi que tenga cuidado de no estirarlas excesivamente.

Evite que el sello de aceite acumule polvo, especialmente polvo en los labios, y asegurese de que no
presente endurecimiento ni rayones.

Lubrique uniformemente la superficie del labio opuesto al sello de aceite.

Verifique si la superficie del eje donde esta instalado el sello de aceite esta contaminada, oxidada o
rayada y luego aplique grasa o lubricante para que el sello de aceite se pueda instalar facilmente.

Revise la superficie del labio del retén de aceite para detectar rayones. Si los hay,

reemplacelo. Al insertar el retén, utilice guias y abrazaderas para evitar dafarlo.

Después de insertar el sello de aceite, verifique la inclinacion (tolerancia de inclinacién: 0,2 mm/00 mm, didametro
0,008 pulgadas/3,937 pulgadas).

Al aplicar adhesivo al retén de aceite, asegulrese de que no entre en contacto con la superficie del labio.
Antes de insertar otro retén, elimine completamente el adhesivo residual de los rieles y la abrazadera.

Para ensamblar el rodamiento correctamente y evitar dafiarlo, preste atencion a lo
siguiente:
Elimine completamente el polvo y otros contaminantes que puedan acortar la vida util del rodamiento. Conserve
el paquete del rodamiento hasta su instalacion.
No gire el rodamiento excesivamente para limpiar el purificador con aire comprimido. Asegurese de
que el anillo de sello de aceite esté instalado en la direccidon correcta.
Preste atencion a lo siguiente al instalar el rodamiento:
Ni el anillo exterior se golped con un martillo para instalarlo, ni el anillo interior se golpeé para insertar
el anillo exterior. Este tipo de martillazo puede dafiar la pista del rodamiento.
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Al insertar el anillo interior del rodamiento con una tolerancia razonable, utilice una abrazaderay
aplique presion sobre él. Al insertarlo en caliente con una tolerancia de presion, caliente el rodamiento a
120 °C (248 °F). Sin embargo, tenga en cuenta que un calentamiento excesivo reducira la dureza de la
superficie del rodamiento.

Cuando inserte un rodamiento no dividido con un anillo interior y un anillo exterior con una tolerancia
razonable, utilice una abrazadera mientras presiona el anillo interior y el anillo exterior al mismo tiempo.

Al retirar o instalar el anillo de fijacidn, utilice un par de alicates para anillos rectos, teniendo cuidado de no
ejercer demasiada presién sobre el anillo de fijacién.

Tras instalar el anillo de fijacién, compruebe que esté correctamente insertado.

Montaje de accesorios con rosca recta y junta térica (aptos para diferentes

aplicaciones).

1. Selle la tuerca de seguridad (3), la arandela de soporte (4) y \ _
Junta térica Colocar la pieza (5) lo maximo posible sobre el cuerpo [T IR ) rittine vt
principal (2) del accesorio.

2. Gire la junta hacia la parte que utiliza hasta que
Arandela de soporte (4) Solo tocd la superficie de la pieza.

3. Para colocar el conjunto de unién en la posicion correcta

(3) Loclout.,

. ., , . . . . (4) Baclkup washer.,
Coloque el cuerpo de la articulacion (2) Girelo hacia afuera (en sentido antihorario) i

hasta 359°.

(5) Oring seal.,

4. Apriete la contratuerca (3) segun el diagrama correcto de (&) Comnzetion tHla2Bkt
el accesorio utilizado El torque mostrado.

5. Sila forma del extremo de la tuberia del cuerpo del accesorio es
Como se muestra en la Figura 1-25 (codo o cuerpo recto), coloque la manga en el tubo antes de conectar el
tubo al extremo.
NotaSi el conector es directo, el hexagono del cuerpo reemplaza la contratuerca. Para instalar este
tipo de conector, apriete el conector hexagonal a la superficie de la pieza donde se inserta.

Accesorios de tuberia para cargas elevadas (carcasa de corte): después de que la tuberia pase a través de la tuerca y entre en
contacto con el hombro de la tuberia en el cuerpo del accesorio, gire la tuerca con una llave hasta que sienta una ligera disminucién en

el torque.

Accesorios de alto sellado: Coloque la tuerca y el manguito en la tuberia con el extremo corto y grueso del
manguito hacia el extremo de la tuberia. Coloque el extremo de la tuberia contra el avellanado del cuerpo principal
del accesorio y apriételo hasta que la tuerca quede por encima de la Ultima rosca del cuerpo principal.
Simplemente retire el accesorio y vuelva a instalarlo; el espacio restante se utilizara.

Accesorios flexibles: Coloque la tuerca y el manguito en la tuberia e introduzcala en el orificio avellanado

del cuerpo del accesorio lo maximo posible. Apriete la tuerca hasta que toque la parte hexagonal del cuerpo del
conector.
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g. Par de torsion estandar

Par estandar de tornillos y tuercas

Tenga cuidado de no mezclar sujetadores de tamafio métrico e imperial. Una falta de coincidencia o un ajuste incorrecto de los
sujetadores puede causar dafios o mal funcionamiento del vehiculo, o puede causar
Lesiones personales. Si es necesario, se pueden indicar excepciones a estos pares de

apriete en el manual de servicio.

Antes de instalar cualquier herraje, asegurese de que los componentes

estén practicamente nuevos. Tornillo. Las roscas de los pernos y las tuercas no

rr—
-

deben estar desgastadas ni dafiadas. El herraje debe estar libre de 6xido y [uu

A

corrosién. Utilice limpiadores no corrosivos para limpiar el herraje y aplique

aceite de motor a las roscas y la superficie de los cojinetes. Si desea utilizar EER BELE

pegamento para roscas u otros compuestos, no utilice aceite de motor. Después ABR R

. . , ., I L‘FE
de aflojar los sujetadores, manténgalos en buen estado y reutilicelos solo en | l:.ﬂm'l‘ &1' 1 B 1-31¢
condiciones delicadas. Al reemplazar uno nuevo, asegurese de seleccionar Tapsrlock stud.

sujetadores del mismo tamafio y calidad.

Generalmente, se puede identificar por el nUmero marcado en la cabeza (como 8.8 0 10.9). La resistencia
del perno se muestra en la Figura 1-30. La siguiente tabla enumera los pernos y tuercas estandar. El par de
apriete estandar y el perno cénico se muestran en la Figura 1-31.
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Para sujetadores métricos

] Metric nuts and bolts Metric taperlock stud
Thread size(mm)
N ¢ | prandssest (N M) @ Pouns feet
Mé+ 2+ 0 g2 9+5. g+ 2
MES [CERR e 17+ 350 15% 40
Mi0w 55+ 10 10E T 35T e 26 de
PR 100= 20v 5% 150 65 104 48 = Te
Mido 160+ 300 120+ 22, = oy
M1E+ 240 = 400 175+ 30¢ 110 20+ BDZ 15
20+ 460 = 60v I4D £ Ldr 170 = 30+ 125 + 22+
e 300 £ 100+ 00 + 75+ 400 = 60+ 300 = 46+
ME0- 1600 = 200+ 1200 + 150+ 530+ 80 480 % 60+
W36 3700 = 300+ 2000 = 225+ 870 = 1000 640 75¢
For British fasteners
i British nuts and bolts British taperlock stud
Thread size(inch)
T Poundefiet (N U)o |
144+ 12+ 30 e g+3 6ED
B¢ 16 25t gy 18.0 X4 5« 17+ 5a 13+ 40
345 AT * e 7o E5e 26 Lo
T916e 0% 150 50= 11 FEEST 1= Te
EN 105 20+ TH= 16+ 66 £ 10+ 1 Te
Sy 16 160 ¥ S0+ 120 20« - -
ENTN 215+ 40w 160 30+ 110 = 30 £0* 15+
34 370 £ 50r 276+ 35 170 =30+ 125+ 200
ToE 620 + S0 160 8D~ 260 % 40 100% 30
1o 500+ 100+ BED X 73 400 X0 300 L d5e
11 7 B 1200 = 150+ 950 =100+ 500 =70+ 7050
101 J & 1200 +200- 1325 % 1530+ B50 £ 804! 430+ 604
1#3 / B+ 2400 * 300+ 1800 * 225+ To0 a0 530 65+
101 / 2¢ 3100 +350+ 2300 = 230+ 870+ 100~ BL0= T5e
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Par de apriete estandar para accesorios de fijacion

Par de apriete estandar para accesorios de sellado con junta térica

 |Accessories for straight thread o-ring
Thread size(inch) (

N-M) v Pounds feet
B+ 16-24+ 5.0%1, 6+ 45 * 154
3¢ B-24¢ 12 % 2¢ 110+ 20+
247 - 16 « 20 % 40 15 % 3¢

14 2-20¢ 40% 50 30 % 4o

9« 16-18¢ 40+ 5¢ 30+ 4o
3¢ 4-16+ 100% 15+ 76 % 10+
T 8-14¢ 135+ 15+ 100+ 10+
14 / 16-12¢ 200 * 25+ 150+ 200
143 / 16-12¢ 250 * 25+ 185+ 20+
146 / 16-12¢ 300 * 40+ 225 * 304
16 / 8-12¢ 300 £ 40+ 225 * 30
14 / 8-12¢ 300 * 40+ 225 * 30
24 / 2-12¢ 300 * 40+ 205 * 304
et Sealing joint mts for O-ring face

(N-M) « Pounds/feet

9« 16-18+ 16+ 3+ 12+2¢

12 / 16-16+ 30* & 29 * 30

18 / 16-16+ 507+ 37 £ 5+

1e14e 90 % 10+ 65 £ Tv

18 / 16-12¢ 120% 15+ 90 % 10+
147 / 16-12¢ 160 = 20+ 120 % 15+
141 / 16=12¢ 190 20+ 140 16+
2-12¢ 215 % 25+ 160 20+

Tamafio de rosca (pulg.)

Accesorios de junta térica de rosca recta

(Libra pulg.)
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Straight thread
Oring port fitting
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Hose clamp- belt type

Clamp width | New hose torque [Torque for re-tightening
gggsf;n'h 0¢9%0.2 Nome' | 0.7£0.2 N m (6¢
:').Jm (822 1p-dn) + *2 lb.sin) #
l(%i-,;mind | 4¢5%0.5 Noge |3.0%0.5 N-m (250
nY | (405 Jpap) 4 £5 lpip) v
l(%%ﬂzmin-l | 15205 Nomd | 4.5%0.5 N-m (40¢
> ;'J | (85%5 lb-dn) 4 %5 lhein) ¢

37° bell and straight threaded O - ring accessories
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BB €

1-33

Pic 1-34

B 1-24u

'37C bell and straight threaded O - ring accessories (Sealing accessories for
O - ring surface are excluded)

Nominal pipe external diameter Thread diameter (in) Standard torque
Metric Inch Inch N'M) Ponds/Feet

3¢18¢ 0. 125¢ 5/16¢ 5.0%1,5¢ 4x1e
4176+ 0. 188+ 3/8¢ 11.0%1,5¢ gx1v
6+35¢ 0. 260+ 7/16¢ 16% 2¢ 12% 10
7194+ 0. 312¢ 1/2¢ 20% 5 15% 4o
9+52¢ 0. 375¢ 9/16¢ 25% 5 18% 4o
9¢52¢ 0. 375¢ 5/8¢ 35% 5¢ 26 4o
12. 70¢ 0. 500+ 3/4¢ 50 7¢ 37+5¢
15. 88¢ 0. 625¢ 7/8¢ 65+ 7+ 48+ 5¢

19.05¢ 0. 750+~ 171 / 16¢ 10010+ AD A

22.22¢ | 0.875¢ 137180 | 120210« L ER
25. 40+ 1. 000 1-5 / 16+ 13515+ 10011+
31. 75¢ 1. 250« 1-5 / 8¢ 180+ 15¢ 13511«
38. 10 1. 500+ 1-7 / 8¢ 225+ 15+ 16511+
50. 80+ 2. 000+ 2-1/ 2¢ 320 + 30+ 240+ 22¢
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45° bell shape and 45° inverted bell fittings

- N
—_—
1

45° fnverted bell 45°bell «

L R ' 1.35‘
45° bell shape and 45° inverted bell fittings
_ Nominal pipe exteral dinmeter _Thvead diameter (in) _ Standard torque
Metric Inch Inch L W Donds/Feet
30184 0.1250 /160 | 5.0%150 i1
476~ 0. 188 3/8 | s g1
Br 5y 0.250¢ 1710¢! ! 11=2¢ B=1v
Tr e 0.312¢ 1/2¢ 173 Jxae
9¢52¢ 0. 378+ 5/8¢ 30% 38 2% &
11,11+ 0, 438+ 11718+ | 30% 30 2200
12. T 0. 500« 3/4 3Bx4e 283
15. 88+ 0. 625 Qg 50+ 5 T
18, 05« 0. 750+ 1-1 16+ | D=8 636
22. 22+ 0. 875+ 1-1 [ 4 100X 10+« iSEie
Accesorios roscados para tubos conicos
Thread fittings for concal papes
Thread diameter (m.)
(W-u2 = PondsFeet (N M)« PondsFect
1+ 16-27+ 15 114 2 15+
1+ B-27+ 21k 15+ 20 1E+
1/8-14- 2 18+ i 26+
34 3-18+ 35 26+ _ 45+ S5
14 2-14# 15 33+ | B+ 45
I d-lde i+ 5+ 75+ 55+
1+11 1/2+ 75 55+ . Bk 5+
14 / 411 12 35 70 110- &0
14 / 3-11 1./34 110 gl 130 SE
2#11 1724 130+ g 180+ 1204
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h. Pasos para el reemplazo de ruedas

1) Ruedas motrices

Levante la posicion de las ruedas motrices del vehiculo

con un gato hidraulico

Desatornille las cinco tuercas que sujetan las ruedas en su

lugar.

Quitar las ruedas

Instale las ruedas en orden inverso.

El par para apretar la tuerca es de 90 Nm.
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2).Rodillo

Retire el pasador 26.05 Retire el eje del rodillo
26.06 El rodillo 26.04 se puede quitar La
instalacion es en el orden inverso al

desmontaje

26.05 26.06
03 ‘
s
P )
A

3). Rueda de equilibrio

Retire la tuerca 15
Retire el perno 20
Sustituir el volante 18.01 y el cojinete 18.02

La instalacién se realiza en el orden inverso al de desmontaje. El

manguito 19 debe insertarse en el cojinete 18.02

20

7

13

N

\\@\ 14
AN
@N\J}

<

@ Q 19
18.01 A

l
18 @

18.02

N\

Q

/&\

\
S

Q

15

Nota: Al realizar mantenimiento en componentes de almacenamiento de energia, es necesario liberar energia antes de realizar

cualquier operacién de mantenimiento para evitar lesiones.

Resorte de gas:El resorte de gas del mango solo se puede quitar cuando el mango esta colocado en posicion vertical.

Freno electromagnético:Antes de retirar el freno electromagnético, es necesario fijar el disco de freno con dos tornillos M6 x 40
a través de un orificio especial en la bobina. Apriete suavemente los tornillos para fijar el disco de freno a la bobina. A

continuacion, se pueden retirar los frenos.

Después de volver a montar los frenos en el motor, se deben quitar los tornillos.
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12. SOLUCION DE PROBLEMAS
SI EL CAMION PRESENTA FALLAS, SIGA LAS INSTRUCCIONES DEL CAPITULO 6.

Tabla 8: Solucién de problemas

PROBLEMA

CAUSA

REPARAR

La carga no se puede levantar

El peso de la carga es demasiado alto

Levante Unicamente la capacidad méxima mencionada en la placa de

identificacion.

Bateria baja

Cargar la bateria

Fallo del contactor de elevacién

Verifique y contacte con el servicio de soporte para
reemplazo si es necesario

Nivel de aceite hidraulico demasiado bajo

Revisar y eventualmente rellenar el aceite hidraulico

Fuga de aceite

Reparar el sellado del cilindro

Fuga de aceite del aire

respiracion

Cantidad excesiva de aceite.

Reducir la cantidad de aceite.

El camién no arranca

La bateria se esta cargando

Cargue la bateria completamente y luego retire el
enchufe de alimentacién principal de la toma eléctrica.

Bateria no conectada

Conecte la bateria correctamente

Fusible defectuoso

Revise y eventualmente reemplace los fusibles

Bateria baja

Cargar la bateria

El interruptor de emergencia est4 activado

Gire el interruptor de emergencia en el sentido de las agujas del reloj.

Cultivador en la zona de operacién

Mueva primero el timén a la zona de frenado.

Si el camion presenta fallas y no puede salir de la zona de trabajo, levantelo con un gato y coloque un
manipulador de carga debajo para asegurarlo. Luego, retirelo del pasillo.
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13. Programador portatil CURTIS

a. El programador portatil 1313

INTRODUCCION

El programador portétil Curtis 1313 (1313 HHP) realiza tareas de programacién y resolucién de problemas para controladores de
motores programables, medidores y sistemas de control Curtis. El 1313 HHP se conecta a los dispositivos Curtis de dos maneras
especificas: directamente a través del puerto serie RS232 o mediante una conexién de red de area de controlador (CAN), que

admite varios dispositivos en el bus CAN. Los cables especificos para cada tipo de conexién se incluyen con el 1313 HHP.

Este manual cubre el funcionamiento de los dispositivos conectados a la red CANopen.

Para obtener una descripcion general adicional del 1313 HHP, consulte la hoja de datos, nUmero de documento de Curtis 50194,
disponible en el sitio web de Curtis:www.curtisinstruments.com

Ver:Inicio/Productos/Controladores de Motor/Programacion/Programador Portdatil 1313/Ficha Técnica

Enlace directo.Programador portatil 1313: hoja de datos

Disponible en el sitio web de Curtis esta el video tutorial de funcionamiento del programador portatil 1313.

Ver:Inicio/Videos/Tutorial del programador portatil 1313

Enlace directo:Tutorial: Operacion del programador portatil 1313

AVISO

Este documento se refiere a productos genéricos de Curtis. Las imagenes utilizadas corresponden principalmente al
controlador de motor F2-A, que podria no ser compatible con otros dispositivos o aplicaciones compatibles con este 1313
HHP. Sin embargo, este manual describe el uso de las aplicaciones compatibles con todos los dispositivos compatibles. Es
posible que los productos y aplicaciones OEM personalizados no incluyan algunas de las funciones descritas en este
manual.

Para obtener asistencia técnica o aplicaciones no contempladas en este manual, contacte al fabricante del vehiculo. Los fabricantes
de equipos originales (OEM) deben contactar al distribuidor de Curtis donde adquirieron el 1313 HHP y los dispositivos, o a la oficina

regional de soporte de ventas de Curtis.

ADVERTENCIA

jADVERTENCIA! El sistema de control puede afectar la velocidad, la aceleracién, la desaceleracion, la estabilidad
dindmica y el frenado. Si el sistema de control se programa incorrectamente o fuera de los limites de seguridad
establecidos por el fabricante del vehiculo, puede producirse una situacién peligrosa. Solo el fabricante del vehiculo,
un agente de servicio 0 un concesionario autorizado deben programar los dispositivos que componen el sistema de

control.
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http://www.curtisinstruments.com/
https://cdn.curtisinstruments.com/products/datasheets/1313_datasheet_en.pdf
https://www.curtisinstruments.com/?v=handheld

Este manual, RevC julio de 2022, esta actualizado para el siguiente software 1313 HHP.
Consulte la Nota de Aplicacién: Actualizacion de Software 1313 HHP, RevG (pdf) para obtener el software correspondiente
a las revisiones mostradas. Actualice a las versiones de software de serie y CAN (este manual) como se ilustra a

continuacion.

© Software Version 1.24.03.00

@ HHP Resource Version 0.91
© DME Resource Version 0.98
© MH Resource Version 0.59
© FWM Version 2.09.00.00

HWS3 = Blue-band handsets
Serial (G1) communication protocol

@ Software Version 1.09.08.00
@ HHP Resource Version 0.19
@ FWM Version 2.09.00.00

HW3 = Blue-band handsets

CANopen (G2) communication protocol

b.1313 OPERACION HHP

Este capitulo describe cdmo usar el 1313 HHP con dispositivos de comunicaciéon basados en CAN. Si bien existen similitudes entre

los dispositivos basados en CAN y los dispositivos serie, existen diferencias en la conexién y las aplicaciones.

CONEXIONES

El 1313 HHP tiene dos conectores: uno para la comunicacién con los dispositivos y otro para la interfaz con un PC. También incluye un

compartimento para la bateria y una ranura para tarjetas de memoria.

SD memory card slot

battery compartment
(located on back)

USB connector:

R

system connector
/ END VIEW
connectors
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Conector del controlador (sistema del vehiculo)

Cableado 1313-xx31

Pin D-Sub Funcién
7 CAN_H
2 CAN_L
9 B+ (8-36 V)
6 B-

Cableado del arnés del vehiculo para CAN Connected 1313 HHP

ENCIENDA EL 1313 HHP

Conecte el 1313 HHP al sistema conectandolo al bus CAN del sistema mediante el cable de puerto CAN DB9 suministrado. Si

El punto de conexiéon CAN suministra energia; el 1313 HHP se encenderd automaticamente. De lo contrario, presione la tecla de encenc@
(). Se encenderd y funcionara con sus baterias internas (si las tiene instaladas). Una vez en funcionamiento, el 1313 HHP escuchara el bus
CAN y creara automaticamente una lista de dispositivos detectados.

La primera pantalla (ver imagen izquierda) indica el progreso del escaneo. Los sistemas pueden tener varios dispositivos conectados al bus CAN, asi que, una
vez finalizado el escaneo, pulse la tecla "Seleccionar" en la pantalla principal (imagen central) para abrir la aplicacién Dispositivos. Luego, desplécese hasta el

dispositivo deseado y pulse la tecla "Conectar" (imagen derecha). Las aplicaciones especificas del dispositivo estardn deshabilitadas (en gris) hasta que se

conecte un dispositivo.
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Software Yersion 1.00.02.00

B
B
GUEns

Scanning bus for nodes

Escaneo de nodos

Si el 1313 HHP no se ha conectado previamente a un dispositivo seleccionado, la carga de informacién se realizara en cuatro pasos. El 1313

Devices

09/07/2007  3:26:58 PM T il =]

(=)

Prograrmmer

CaN Monitar Flash File Manager
-
. HHP(]
% |
Fawvorites HHP Setup

Opcion de dispositivos

Plot & Log

e S [
Devices
174

O<AC F2-A 24-200-001

Node: 0x26 - Curtis CANopen V2
0012342321

Node: Ox27 - Curtis CANopen
CoAC F2-A 24-200-001

Node: 0x28 - Curtis CANopen V2
0o 0

Node: Ox 71 - Curtis CANopen

Seleccione el dispositivo a conectar

HHP recordara automaticamente este dispositivo. Todas las conexiones posteriores a este dispositivo, incluso en un sistema diferente,

seran mucho mas rapidas, ya que solo requeriran el Gltimo paso de carga de datos. Una vez que el 1313 HHP haya cargado los datos desde

el dispositivo, se mostrara la pantalla principal.

FORMATO DE VISUALIZACION

09/07/2017

3:46:10 PM Al (=]

CAN Monitor

Favorites

=

Programmer

Flash

(HHPO)

E Y

HHP Setup

A

I

Plot & Log

= — —

File Manager

Pantalla principal: cuando estd conectado a un dispositivo.

La claridad de alta resolucién de la pantalla LCD permite visualizar una gran cantidad de informacién simultdneamente. El siguiente

ejemplo muestra la informacién disponible en la pantalla principal.
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circulo verde() O
indicando en linea
modo

Barra roja( /) indicando
‘modo sin conexion

icono que indica

T I/nive/ de acceso

fecha y hora > 0970672017 9:20:22 AM m Y,
( (3 Estado de la bateria
) cargo (opcional)
Devices pilas AA)
drea de contenido
(efemplo de
El principal
Pantalla
que consiste en
el ocho File Manager
individual
\ Favorites HHP Setup
tarea
progreso L Ly

tecla programable

linea de texto

Para realizar una accion sugerida en el texto de la tecla programable, presione

la tecla programable en blanco ubicada directamente debajo de ella.

En el ejemplo anterior, al pulsar la tecla programable "Seleccionar", se abrira la aplicacién Programador resaltada. La tecla programable
"Seleccionar" abre la aplicacién resaltada. Al pulsar la tecla programable "Fuera de linea", el 1313 HHP pasa al modo fuera de linea. En este modo, el

1313 HHP no puede comunicarse con el dispositivo. El 1313 HHP puede realizar operaciones que no requieren comunicacién con el dispositivo.

NIVEL DE ACCESO

El 1313 HHP esta disponible en cinco niveles de acceso: Fabrica OEM, Concesionario OEM, Campo Avanzado, Campo Intermedio y Campo Basico,
segun el nimero de modelo. Cada modelo 1313 HHP tiene acceso a niveles inferiores, pero no superiores. Con la aplicacién HHP Setup, se pueden

reducir los niveles de acceso, lo cual resulta Gtil para ver las aplicaciones y los menuds como se verian en los modelos 1313 HHP con acceso inferior.

Para obtener asistencia técnica sobre los niveles de acceso, contacte al fabricante del vehiculo. Los fabricantes de equipos originales (OEM) deben contactar al

distribuidor de Curtis que le proporcioné el 1313 HHP y el dispositivo, o bien, contactar con la oficina regional de soporte de ventas de Curtis.
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Niveles de acceso:

Fabrica OEM: ‘i
Distribuidor OEM: @
Campo avanzado: ¢

Campo Intermedio: ' campo basico:

FUNCIONES CLAVE

Las teclas pulsadoras del teclado del 1313 HHP permiten una navegacién rapida a través de las aplicaciones.

teclas pi

teclas de flecha '

Fuerza ayuda

favoritos ) / . pantalla principal
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Teclas programables

Teclas de flecha

+ Llaves
72
0
@.
Fuerza
(5 R
0]
\_ Y
Favoritos
( N\
\_ J,

Estas tres teclas estan en blanco porque su funcién depende del contexto. En cualquier momento, su funcién se
muestra directamente encima de ellas en la pantalla LCD. El simbolo "»" indica mas opciones. Al pulsar la tecla

programable debajo del simbolo "»", se desplazara a otro conjunto de opciones.

Utilice estas cuatro teclas para desplazarse hacia arriba, abajo y hacia la derecha e izquierda por la pantalla.
En la pantalla principal, utilice las flechas para seleccionar una aplicacién; luego, abrala con la tecla
"Seleccionar".

Dentro de las aplicaciones, la tecla de flecha izdﬂrda () se usa para volver a la pantalla anterior, hasta la pantalla de inicio de la aplicacion. Si
la opcién "Salir de los menus con la flecha izquierda" esta configurada como "Si" en las opciones de configuracién de HHP, al presionar esta
tecla se saldra de la aplicacién y se mostraré la pantalla principal.

Dentro de las aplicaciones, la tecla de flecha der(LRa () se utiliza para navegar hacia adelante, es decir, para ir a la siguiente pantalla, a la

siguiente funcion o para abrir la pantalla de detalles de un parametro.

Utilice estas teclas para aumentar o disminuir el valor de los pardmetros. También se utilizan como
teclas "+ =Si"y "- = No". También se utilizan para desplazarse por ajustes opcionales, como niveles de
acceso o idiomas.

La tecla de encendido enciende o apaga el 1313 HHP.

Si se alimenta el bus CAN, el 1313 HHP se encendera automaticamente cuando se conecte.

Apague el 1313 HHP manteniendo presionada la tecla de encendido durante 2 segundos. Aparecera un mensaje
emergente solicitando confirmacién. El texto de la tecla programable mostrara las opciones "Si" y "No".

Al desenchufar el 1313 HHP se apagara incluso si las baterias estan instaladas.

Si el 1313 HHP se ha apagado, o si se agoté el tiempo de espera y se apagd, al presionar la tecla de Encendido se
encendera nuevamente.

Nota: Cuando el 1313 HHP esta conectado a una PC mediante el cable USB, se alimenta directamente de la PC.
Presionar el botén de encendido no tendra ningun efecto. El 1313 HHP muestra "Modo USB activo" y aparece

como una unidad extraible en la PC.

Esta tecla es una forma alternativa de abrir la aplicacién Favoritos. Acceda a Favoritos
seleccionando el icono de Favoritos en la pantalla principal o usando la tecla Favoritos para
obtener mas informacion sobre su uso.
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Capturas de pantalla

Presione brevemente la tecla de encendido y luego la tecla Favoritos para guardar la imagen actual de la

pantalla LCD. Estas capturas de pantalla se llaman capturas de pantalla.Véase el capitulo 13para mas detalles

sobre las capturas de pantalla.

Pantalla principal

Al pulsar esta tecla, el 1313 HHP regresara a la pantalla principal desde cualquier ubicacion. Cuando

esté en la pantalla principal, utilice esta tecla para navegar por las aplicaciones. Utilice esta tecla o las

flechas para navegar por la pantalla principal.

Ayuda

Esta tecla se utiliza para mostrar textos de ayuda especificos del contexto.

PANTALLA PRINCIPAL Y ORGANIZACION DE APLICACIONES

La pantalla principal contiene 8 aplicaciones, cada una identificada por un icono especifico.

09/06/2017 9:20:22 AM ™[

Y .
-
- ——
o —

Programmer

Flash File Manager

———
iHHP%

HHP Setup

. S . 2 L . N .
Para seleccionar una aplicacion, desplacese con las flechas’) hasta que se resalte. También puede seleccionar aplicaciones pulsando sucesivamente
la tecla de la pantalla principal (). Cada ;@sacién resaltara la siguiente aplicacién.

Al navegar dentro de una aplicacién, se puede usar la tecla de fl&tha izquierda () para volver a la pantalla anterior. (Es posible limitar esta funcién de

la tecla de flecha izquierda usando el botén “Salir de los menus con la flecha izquierda”elemento en el menu Configuracién de HHP
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c. DISPOSITIVOS

Detalles del dispositivo y conexién

Para usar el 1313 HHP, un dispositivo debe ser compatible y, a continuacién, debe establecerse una conexién CAN. La aplicacién Dispositivo es donde se conectan los dispositivos.
Se enumeran los nodos CAN descubiertos durante el escaneo CANbus de inicio*.

Después de que el 1313 se encienda y complete el escaneo de inicio, se muestra la pantalla principal con la aplicacién Dispositivos resaltada.
Presione la tecla programable "Seleccionar" para abrir la aplicacién Dispositivos. La aplicacién enumera los dispositivos activos encontrados en el

bus CAN. Cuando se encuentra un dispositivo compatible (p. e].,Curtis CANopen V2)Si estd resaltado, la tecla programable "Conectar" estard activada

(seleccionable). De lo contrario, estara desactivada (atenuada).

La aplicaciéon Dispositivo también permite consultar la informacién especifica del dispositivo antes de conectarlo, lo cual resulta util cuando hay
muchos dispositivos en la lista. Pulse la tecla "Detalles" para ver informacién como la familia del dispositivo, el nimero de modelo, el nimero de

serie, la fecha de fabricacion y las versiones de software, firmware y hardware. La tecla "Detalles" permanece disponible una vez conectado.

Si un dispositivo seleccionado no se ha conectado antes al 1313 HHP, la pantalla de conexién muestra una serie de 4 barras de progreso sucesivas.
(RecepcionMend...x%) que se identifican como %,2/4, 3,4/sEl HHP 1313 guarda la informacién de las tres primeras barras de progreso en un archivo de caché. Si
se elimina este archivo de caché (consulte “Eliminar archivo de caché" en la aplicacion HHP Setup), los 4 pasos se repetirdn la préxima vez que se conecte al
mismo dispositivo. Si el archivo de caché del dispositivo estd disponible, la siguiente conexién omitira las 3 primeras barras de progreso y mostrara la barra de
progreso 4/4 a medida que se adquieren los Gltimos ajustes de pardmetros del dispositivo. Los tiempos de conexién se mejoran considerablemente cuando el

archivo de caché esta disponible.

154 '
Feceiving Menu...19%

Estos 3 pasos son

214 y
] Se realiza si se conecta a un
Receiving Menu... 258%
nuevo dispositivo o si se
. . - elimina el caché.
34

FReceiving Menu.. . 50%

44

] El cuarto paso ocurre para cada
b

Feceiving Menu.. . 40%

J conexion del dispositivo.

2Nl

Las siguientes capturas de pantalla ilustran el uso de la aplicacion Dispositivos. Observe que en la segunda y quinta imagen, la aplicacién Dispositivos y otras cuatro
aplicaciones estan disponibles antes de conectarse a un dispositivo. (Consulte Monitor CAN, Flash, Administrador de archivos, Configuracién de HHP y Sin conexién)
Capitulos del modo.) Una vez que se conecta un dispositivo, las 3 aplicaciones restantes especificas del dispositivo (Programador, Grafico y registro y Favoritos) quedan

disponibles.

* Nota: Si los dispositivos conocidos en el bus CAN no aparecen en la lista de dispositivos de la aplicacion, verifique su ID de nodo. Los dispositivos en el bus CAN no

pueden tener el mismo ID de nodo y ser detectados/mostrados en el 1313 HHP.
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Software Yersion 1.00.02.00 el (=)

CURTIS

Handheld Toolkit
75%

‘Scar.lni‘ng'bus fof nﬁdes

(1) 1313 HHP escaneo de inicio de CANbus para dispositivos

Devices

1/1

OoAC F2-A 24-200-001
Node: 0x28 - Curtis CANopen V2

/

(=)} Devices
1/4

OoAC F2-A 24-200-001
Node: 0x26 - Curtis CANopen V2

0012342321

Node: 0x27 - Curtis CANopen
OoAC F2-A 24-200-001

Node: 0x28 - Curtis CANopen V2
000

Node: 0x71 - Curtis CANopen

0l (]

~aaf (=]

0971472017 10:30:05 AM

Devices \

CAN Monitor

I

Progfaer Plot & Log

» C
File Manager

Favorites HHP Setup

(2) Pantalla principal después del escaneo CANbus Solo e/

Hay disponibles aplicaciones con capacidad “sin conexion”.

Devices/Curtis CANopen V2 [038] QLE
143
@ Family 3
© Model AC F2-A 24-200-001
@ OEM String Curtis
@ Serial No 17319L.000009
@ Man. Date 11-15-2017
© App Ver 00.000.014 |
@ Dev Prof.. 01.002.000.004.000
© OS Ver 01.002.000.004.000

(3) Tecla programable “Seleccionar”: abre la aplicacion y enumera los dispositivos

=
09)"14/2017 10:31:38 &M L

i}
W

Plot & Log

—

Programmer

3

CAN Maonitor Fias! File Manager
[ 4 (HHP
]
Favorites HHP Setup
4/4
111 Receiving Menu 20%

(5) Tecla programable “Conectar”: progreso de recepcion de datos
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(4) Tecla programable “Detalles”: devuelve informacion del dispositivo

09/14/2017 11:51:26 &M TJ_
Devices Programmer Plot & Log
CAN Monitor F asg File Manager
[ }$ (HHPJ
~Nr &
Favorites HHP Setup

(6) Dispositivo conectado: todas las aplicaciones estan disponibles



d. PROGRAMADOR

09/06/2017 9:20:22 aM A el(==)

Plot & Log

File Manager

HHP Setup

La aplicacién Programmer* permite acceder a parametros, variables de monitorizacion, fallos activos y el historial de fallos. No hay
aplicaciones independientes de monitorizacion ni de diagndstico en la pantalla principal. Este capitulo abarca todos los elementos
accesibles con Programmer. Se recomienda consultar el manual del dispositivo para obtener informacion sobre las variables de
lectura/escritura y de solo lectura visibles en Programmer.

No todos los dispositivos tendrdn los mismos menus de programacion que se muestran aqui, y algunos podrian no funcionar como se
describe en este capitulo. Las fallas y los procedimientos de diagndstico disponibles pueden variar sequn el dispositivo. El 1313 HP no
admite los caracteres de diéresis AOU y 6. Su uso (es decir, parémetros o menus personalizados) provocard una visualizacion del texto

corrupta o desplazada.
En la pantalla principal, seleccione el icono del Programador y pulse la tecla "Seleccionar" para abrir la aplicacién. Utilice las flechas y las
teclas programables para navegar por el Programador. Utilice las teclas +/- para ajustar los valores de los pardmetros.

A cada elemento de Programmer se le asigna un icono que indica su tipo. Estos son:
(554’?) El/dpizEl icono de lectura/escritura indica un pardmetro ajustable.
( m) El/ibro abiertoEl icono de solo lectura corresponde a las variables del monitor.

- —
(=) Elicono del menu, que indica que hay elementos adicionales o submends dentro.

( “®:) Una falla activa o una falla dentro del menu Historial de fallas.

(m) El parametro esta fuera de rango (advertencia)

Tenga en cuenta que las variables de monitorizacién relacionadas a menudo residen dentro de menus de pardmetros especificos, lo que ofrece una respuesta

inmediata ante un cambio de pardmetro**.
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ESTRUCTURA DEL PROGRAMADOR

L__m.._) el nombre de la aplicacién se muestra junto a

El icono del Programador. Al navegar por un menu jerarquico, el texto en la parte superior de la pantalla se expande para mostrar la ruta

Cuando se selecciona cualquiera de los menus de nivel superior de la aplicacién (

tomada. Asimismo, la posicion relativa del elemento en la pantalla o en un menul se muestra en la ventana. El elemento superior, o el
primer elemento, indicard "1 de X"mientras que el elemento inferior o Ultimo indicara “X de X"en la pantalla. Esto es util cuando la cantidad
de elementos en el mend/submend supera las 8 lineas de la pantalla. A continuacién se muestran dos ejemplos que muestran larutay la

posicién de los elementos resaltados en el mend Modo de Velocidad de un controlador de motor F2-A.

(1) parédmetro Velocidad maxima

(2) pardmetro Tasa de construccion

Los fallos mostrados son especificos del dispositivo. El pardmetro resaltado es el cuarto de los 7 elementos (4/7)

Ruta del mend jerdrquico

I x
= u@l/ — -
P grammer Pl Frogrammer/Speed Mode/
a7 P Speed Controller

T |

& ; 146
|"|Dd Sequenc.mg | # Max Speed 2000rpm|
System Monitor & Kp 30%
,59 Control Mode Select Speed Mode 2 KilLs éo%
:= Speed Mode ] & Ki HS 30%

= Application Setup
= Controller Setup
1= AC Motor Setup

= Vel Feedforward
i= Acc Feedforward

=3 Frogramner;Speed Mode pur | Programmer/Speed Mode/ PO A Programner;Speed Mode/ Q=]
Programmer Speed Controler B Sneer Contrallerfve Feedfarward
174 5/6 213
= System Monitor Speed Controller ] # Max Speed 2000rpm & Kvff OA
# Control Mode Select Speed Mode Response # Kp 30% | # Build Rate 1.0sec|
Speed Mode ] Restraint #KILS 30% # Release Rate 0.4sec
Application Setup i=Hydraulic Features # Ki HS 30%

Controller Setup
AC Motor Setup

Vel Feedforward ]
Acc Feedforward

Si sale de una aplicacion usando la tecla de pantalla prir@al () yluego regresa a la misma aplicacién, la aplicacion se abrira en una ubicacién que
depende de “Recordar la Ultima vista”Ajuste en la aplicacién Configuracién de HHP. Si estd desactivado, la aplicacién se abre en el nivel superior. Si

estd activado, la aplicacién se abre en la ubicaciéon usada mas recientemente.

Nota: Si el 1313 HHP esta apagado (por ejemplo, el dispositivo o el bus CAN se encienden y apagan con llave), el ““recuerdo del Gltimo lugar”Se pierde. Cada vez

que se enciende la sesion, se reinicia la funcién "Recordar dltima vista", incluso si la configuracién esta activada.
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AJUSTE/EDICION DE PARAMETROS

En Programmer, use las flechas hacia abajo ( )@acia arriba @ara navegar entre parametros, elementos del monitor o submendus. Si el menu contiene mas
de los 8 elementos mostrados en pantalla, aparecera una barra de desplazamiento en el borde derecho de la pantalla. Cuando hay una barra de

desplazamiento, las lineas...envolver alrededor para que navegararriba Desde la linea/elemento superior navega por la pantalla hasta la dltima linea/elemento

de la lista y viceversa.

FrogrammerfApplication Setupy Qﬂ =g Frograrmmerffpplication Setupf Qﬂ
=" tiain Contactor =8 tiain Contactor
6512
# Main Enable 10nfOff Y
[ Main State 0 Holding Voltage
M Keyswitch Voltage 24.41V
[ Capacitor Voltage 0.61V 70 %
# Pull In Voltage 100% Min M
' #* Holding Voltage 70%)| O 100
& Battery Voltage Comp.. 10nfOff
# Open Delay 0.1lsec

Voltaje de mantenimiento resaltado

Tensiéon de mantenimiento _ampliada (ejemplo de pantalla de detalle)

Al seleccionar un pardmetro, al pulsar la tecla programable "Seleccionar" o la flecha derecha (), se 4Bira una pantalla de detalles, donde se muestra

la configuracién actual en relacién con el rango disponible. Los comentarios anteriores sobre el ajuste de pardmetros también se aplican a la
pantalla de detalles.
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14. Solucién de problemas para cada cédigo de falla del controlador

Contramedidas de codigos de falla para el controlador Curtis AC-F2-A

Falla L
NO. Nombre de la falta Solucion
cédigo

1.La conexién externa U, V o W del motor esta en
cortocircuito;

2. Los parametros del motor no coinciden;

1 1.2 Sobrecorriente del controlador
3. Fallo del controlador;

4. Sila corriente de fase excede la corriente limite, el interruptor de llave

se encenderd y apagara cuando se encienda la energia;

1. Los motores U, Vy W entran en cortocircuito con la carroceria del vehiculo a
través del determinador, lo que provoca una fuga.

2 1.3 Fallo del sensor de corriente 2. Falla del controlador 1. Desviacion de lectura del

sensor de corriente del controlador

Solucién: reemplace el controlador reiniciando el interruptor de llave;

1. La tensién de entrada del interruptor de llave no cargé el condensador.
. Resuelva el problema reiniciando la funcién VCL precharge() o reiniciando el
3 1.4 Precarga fallida

interruptor de enclavamiento.

2. Reemplace el controlador;

Si la temperatura del radiador es inferior a - 40°C,Resuelva la falla elevando
Controlador Severo
4 1.5 la temperatura por encima de -40°C,reinicie el interruptor de llave o el
Subtemperatura
interruptor de enclavamiento, de lo contrario reemplace el controlador;

La temperatura del radiador supera los 95 °C al reducirla a
Controlador Severo o . .
5 1.6 menos de 95 °C. Reinicie el interruptor de llave o el interruptor

Sobretemperatura

de enclavamiento. De lo contrario, reemplace el controlador.

1. Error de configuracién de pardmetros de la bateria;

2. Consumo de energia del sistema no controlador;
., 3. La impedancia de la bateria es demasiado grande;

6 1.7 Subtension severa ) .
4. La bateria esta desconectada;

5. El fusible esta desconectado o el contactor principal no esta

conectado;

1. Error de configuracién de pardmetros de la bateria;

2. La impedancia de la bateria es demasiado alta;

» 3. La bateria se desconecta durante el frenado regenerativo;
7 1.8 Sobretension severa ) o o o
4. El voltaje de capacitancia excede el limite de voltaje maximo
cuando funciona el puente MOSFEET.

Solucion: reduzca el voltaje y reinicie el interruptor de llave;

1. El controlador trabaja en condiciones restringidas;
Controlador Subtemperatura | 2. El entorno de trabajo del controlador es hostil; Ajuste: la

Reducir temperatura del radiador es inferior a -25°C Claro: hacer que la

temperatura del radiador sea superior a -25°C
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1. El entorno de trabajo del controlador es duro;

2. Sobrecarga del vehiculo;

Controlador Sobretemperatura
9 2.2 3. El controlador no esté instalado correctamente;
Reducir
Ajuste: la temperatura del radiador supera los 85°C
Claro: reducir la temperatura
1. La bateria esta baja
2. Error de configuracion de pardmetros de la bateria
3. El sistema no controlador se queda sin energia
10 2.3 Reduccién por subtensién 4. La impedancia de la bateria es demasiado grande.
5. La bateria estd desconectada
6. El fusible esta desconectado o el contactor principal esta
desconectado
1. La corriente de frenado regenerativo hace que el voltaje de la bateria
aumente durante el proceso de frenado regenerativo.
11 2.4 Reduccién de sobretensién 2. Error de configuracién de parémetros de la bateria
3. La impedancia de la bateria es demasiado grande.
4. La bateria se desconecta durante el frenado regenerativo.
12 2.5 Fallo de suministro de +5V La impedancia de carga externa es demasiado baja
13 2.6 Fallo de salida digital 6 La impedancia de carga externa es demasiado baja
14 2.7 Sobrecorriente de salida digital 7 La impedancia de carga externa es demasiado baja
1. La temperatura del motor alcanza o es superior a la temperatura de
advertencia establecida por el programa, lo que resulta en una salida de
corriente reducida.
15 2.8 Reduccién de temperatura del motor en caliente 2. El pardmetro de temperatura del motor est4 configurado incorrectamente
3. Si el motor no utiliza un sensor de temperatura, los parametros de
programacion "Compensacién de temperatura"y "Reduccién de
temperatura" deben configurarse en "OFF".
1. El sensor de temperatura del motor esta conectado incorrectamente.
2. Si el motor no utiliza un sensor de temperatura, el pardmetro de
1 6 29 Falla del sensor de temperatura del motor
programacién "Compensacién de temperatura y reduccién de
temperatura" debe configurarse en "OFF".
1. Circuito abierto o cortocircuito de la carga conectada
17 3.1 Bobina 1, controlador abierto/cortocircuito 2. El pasador de conexién esta sucio.
3. Cableado incorrecto
1. Circuito abierto o cortocircuito de la carga conectada
18 3.1 Apertura principal/corto 2. El pin de conexion esté sucio 3. Cableado incorrecto
1. Circuito abierto o cortocircuito de la carga conectada
19 3.2 Controlador Coil2 abierto/cortocircuito 2. El pasador de conexién esta sucio.
3. Cableado incorrecto
1. Circuito abierto o cortocircuito de la carga conectada
20 3.2 Freno EM abierto/cortocircuito 2. El pasador de conexién esta sucio.

3. Cableado incorrecto
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1. Circuito abierto o cortocircuito de la carga conectada
21 3.3 Controlador Coil3 abierto/cortocircuito 2. El pasador de conexién esta sucio.
3. Cableado incorrecto
1. Circuito abierto o cortocircuito de la carga conectada
22 34 Controlador Coil4 abierto/cortocircuito 2. El pasador de conexién estd sucio.
3. Cableado incorrecto
1. Circuito abierto o cortocircuito de la carga conectada
23 3.5 PD Abierto/Corto 2. El pasador de conexidn esta sucio.
3. Cableado incorrecto
1. Fallo del codificador del motor
24 3.6 Fallo del codificador
2. Cableado incorrecto
1. Pérdida de fase del motor
25 3.7 Motor abierto
2. Cableado incorrecto
1. Fusién de contactos del contactor principal
2. El motor U o V esta desconectado o desfasado
26 3.8 Contactor principal soldado o ]
3. Hay electricidad conectada al terminal B+. Estado de carga
del condensador direccional.
1. El contactor principal no esta cerrado
. 2. El contacto del contactor principal estd oxidado, fundido o el
El contactor principal no se . i
27 3.9 i estado de conexién es inestable.
cerro
3. El condensador se carga mediante dispositivos externos.
4. El fusible esta desconectado
El voltaje de salida del potenciémetro del acelerador es demasiado alto
28 4. 1 Limpiaparabrisas del acelerador alto
El voltaje de salida del potenciémetro del acelerador es demasiado bajo
29 4.2 Limpiaparabrisas del acelerador bajo
El voltaje de salida del potenciémetro 2 es demasiado alto
30 43 Limpiaparabrisas Pot2 alto
El voltaje de salida del potenciémetro 2 es demasiado bajo
31 44 Limpiaparabrisas Pot2 bajo
La impedancia del potenciémetro es demasiado baja
32 4. 5 Sobrecorriente baja del potenciémetro
Error al escribir en la memoria EEPROM. Esto puede deberse a
que el VCL escribe en la EEPROM, al bus CAN o a parametros
33 4.6 Fallo de EEPROM ) i )
incorrectos programados en el controlador después de ajustar
los parametros del programador.
1. Las configuraciones de arranque con llave, interbloqueo, direccién y secuencia de entrada del
acelerador son incorrectas
34 4.7 Falla de secuenciacién/HPD
2. Cableado defectuoso, interruptor de llave, enclavamiento, direccién o entrada del
acelerador.
La operacion de reversa de emergencia ha finalizado, pero las entradas del
35 4.7 Emer Rev HPD
acelerador, avance y reversa y los enclavamientos no se han restablecido
Para garantizar la seguridad del vehiculo, el cambio de algunos
36 4.9 Fallo de cambio de pardmetro pardmetros especificos tendré efecto solo después de reiniciar el

interruptor de llave.
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37 5.1 constante FALLO USUARIO 1 Reparaciones de fallas de PDO

38 5.2 constante FALLA USUARIO 2 Tiempo de espera de PDO BMS

39 53 constante FALLA DE USUARIO 3 Falla del usuario HPD

40 54 constante FALLA DE USUARIO 4 Fallo de acelerador abierto

41 5.5 constante FALLA DE USUARIO 5 Interlock SRO

42 5.6 constante FALLA DE USUARIO 6 Bloqueo de bandera GPS 1

43 5.9 constante FALLA DE USUARIO 9 Fallo de comunicacién del GPS
44 6.1 constante USUARIO 10 FALLO Falla del supervisor del acelerador
45 6.3 constante USUARIO 12 FALLO Bloqueo de bandera GPS2

46 6.4 constante FALLO USUARIO 13 | BDI Low Liftlock

47 6.5 constante USUARIO 14 FALLO | Fallo PDO 1220

48 6.6 constante USUARIO 15 FALLO | 1220 Fallo de apagado

49 6.7 constante USUARIO 16 FALLO | 1220 Falla de limite

50 5-10 constante USUARIO 17 FALLO Fallo de apretén de manos

51 5-11 constante USUARIO 18 FALLO | Grado de falla BMS distinto de cero
52 5-12 constante FALLO USUARIO 19 | Falla PDO ECS

53 5-13 constante USUARIO 20 FALLO | Rema EMR SRO

54 5-14 constante USUARIO 21 FALLO | Falla del SRO hidréulico
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55 5-15 constante USUARIO 22 FALLO Acelerador activado sin falla de enclavamiento

56 6-10 constante USUARIO 23 FALLO Falla de subtension de celda BMS

57 6'1 1 constante USUARIO 24 FALLO Falla de temperatura del BMS

58 6-12 constante USUARIO 25 FALLO | Falla de voltaje de celda BMS

59 6-13 constante USUARIO 26 FALLO | BMS BAJO AH

60 6-14 constante USUARIO 27 FALLO | Diferencia de voltaje BMS

61 6'1 5 constante USUARIO 28 FALLO Error de tiempo de espera de PDO de visualizacién

62 7-10 constante USUARIO 29 FALLO Desajuste del tipo de bateria

63 7-11 constante USUARIO 30 FALLO Fallo de pantalla no coincidente

64 6.8 Error de tiempo de ejecucién de VCL Tiempo de espera del cédigo VCL para el tiempo de ejecucién
1. La corriente de la carga externa en la fuente de alimentacién de 5Vy 12V es demasiado

65 6.9 Suministro externo fuera de grande o demasiado pequefia.

) rango 2. Error de pardmetro en el "Menu de comprobacién", como "Suministro externo maximo",

"Suministro externo minimo"

66 7.1 Sistema operativo general Fallo del controlador interno

67 7.2 Tiempo de espera de PDO El tiempo de aceptacién del mensaje CAN PDO excede el limite de tiempo PDO
1. Motor bloqueado
2. Fallo del codificador del motor

68 7.3 Pérdida detectada
3. Cableado incorrecto
4. Fallo de alimentacion del codificador del motor de entrada
La comparacion de cédigos se produce durante la coincidencia del motor:
0=normal
1= El controlador recibe el nUmero de codificador, pero la cantidad de pulsos
no estd definida. Ajuste el valor de pulso manualmente. 2= Fallo del sensor
de temperatura del motor.

. » 3=falla de reaccién de alta temperatura del motor 4=falla
Motor Caracterizaciéon
69 8.7 Eall de reaccion de sobrecalentamiento del motor 5=falla de
alla

reaccion de baja temperatura del motor 6=falla de

respuesta de bajo voltaje

7=falla de reaccion de alta presion

8=El controlador no puede detectar la sefial del codificador y la sefial del canal
desaparece

9=la configuracién de los parametros del motor excede el rango
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70 8.9 Falla de tipo de motor El valor del pardametro de tipo de motor esta fuera de rango
71 9.1 Desajuste de VCL/OS El programa VCL en el controlador no coincide con el programa del sistema operativo
1. El vehiculo ain se mueve después de que se establece el comando de freno
72 9.2 El freno EM no se pudo activar electromagnético.
2. La fuerza de frenado del freno electromagnético es demasiado pequefia.
1. El estado de operacioén restringida se activa debido a un rotor bloqueado del
73 93 Codificador LOS(Limitada | motor o una falla del codificador.
' Estrategia operativa) 2. Cableado incorrecto
3. Vehiculo bloqueado
1. El tiempo de espera de reversa de emergencia se activa debido a la
74 9.4 Tiempo de espera de Emer Rev expiracién del temporizador EMR
2. El interruptor de marcha atras de emergencia siempre esta en la posicién de encendido.
1. No se reconoce el modelo del controlador
75 9.8 Numero de modelo ilegal 2. El software y el hardware no coinciden entre si
3. El controlador esté dafiado
El parametro Habilitar del motor dual esta configurado en ON y el parametro de
Parametros de motor dual
76 9.9 seleccién del modo de control no est4 configurado en 0 (Modo de velocidad

Desajuste

Express) o 1 (Modo de velocidad)
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Cddigo de falla EPS 1220E

BUEY TRACCION
DESTELLO CLARO
NOMBRE POSIBLE CAUSA L FALLA FALLA
c6DpIGO CONDICION
ACCION ACCION
12 Controlador 1. Los cables del motor de direccion estén en cortocircuito. Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Sobrecorriente 2. Controlador defectuoso.
Actual )
13 1. Controlador defectuoso. Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Sentido de falla
Precarga .
14 1. Controlador defectuoso. Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Falla
15 Controlador 1. El controlador esté funcionando a una temperatura Disipador de calor Advertencia 3=No
Severo extremadamente baja. temperatura Solo Accién
Subtemperatura 2. El sensor de temperatura esta roto. por encima de -35°C.
16 Controlador 1. Carga excesiva en el vehiculo. Ciclo KSI Advertencia 1 = Detener
Severo 2. El controlador esta funcionando a temperaturas entonces
Sobretemperatura extremadamente altas. Cerrar
3. Montaje incorrecto del controlador.
17 Severo 1. Bateria o cables de la bateria o conexiones Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Subtension de la bateria defectuosas.
2. Descarga excesiva de la bateria del sistema
hidraulico no controlador.
3. Bateria descargada o bateria
inadecuada.
18 Severo 1. La resistencia de la bateria o del cable de la bateria es Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Sobretensién demasiado alta para una corriente de regeneracion determinada.
2. Baterfa desconectada durante el frenado
regenerativo.
23 Polaridad del motor | 1. La polaridad del motor estd invertida. Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Falla 2. La polaridad del dispositivo de retroalimentacién
de posicion esté invertida.
24 Suministro de 5V 1. Sobrecarga en la fuente de alimentacién de 5V Ciclo KSI Espera entonces 1= Detenerse
Falla 2. Controlador defectuoso Cerrar
3. Cableado de carga abierto para la alimentacion de 5V
25 Suministro de 12V 1. Sobrecarga en la alimentacién de 12V Ciclo KSI Advertencia 1= Detenerse
Falla 2. Controlador defectuoso entonces
Cerrar
26 Temperatura del motor 1. Carga excesiva en el vehiculo. Traer direccién | Advertencia 2 = Reducir
Recorte en caliente 2. El controlador esta funcionando a temperaturas Motor Yy Velocidad
extremadamente altas. temperatura Reducir
de espaldas a Actual
rango. Limite
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31 Conductor principal 1. La bobina del relé interno esté rota. Ciclo KSI Advertencia 1 = Detener
Falla 2. Bl controlador del relé interno esta abierto o en entonces
cortocircuito. Cerrar
33 Cortocircuito def motor 1. Los cables del motor de direccion estan en cortocircuito. Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
34 Fallo del codificador | 1. El codificador esta roto. Ciclo KSI Espera entonces 1 = Detener
2. El cableado del codificador esta abierto. Cerrar
3. Controlador defectuoso.
35 Salida de falla 1. Cableado de salida de falla incorrecto. Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Falla 2. Controlador defectuoso.
36 Motor parado 1. Motor de direccién parado. Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
2. Falla del codificador del motor de direccién o cables
abiertos.
3. Cables del motor de direccién abiertos.
4. Los pardmetros relacionados no coinciden con el
motor de direccién.
37 El principal 1. Cables del motor de direccién abiertos. Ciclo KSI Advertencia 1 = Detener
bobina del contactor 2. Cableado del cable del motor defectuoso. entonces
esté abierto 3. Controlador defectuoso. Cerrar
38 Relé soldado | 1. Relé interno soldado. Ciclo KSI Cerrar 1= Detener
2. Controlador defectuoso.
39 El relé no funcion6 | 1. Se ordend que el relé interno se Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Cerca cerrara, pero no lo hizo.
2. Controlador defectuoso.
41 Dominio 1. La entrada analdgica de comando 1 (J3-6) esté Ciclo KSI Espera entonces 1 = Detener
Salida analdgica 1 fuera de rango. Cerrar
dera ngo 2. Configuracion de pardmetros incorrecta.
42 Dominio 1. La entrada analdgica de comando 2 (3-13) esta | Ciclo KSI Espera entonces 1 = Detener
Salida analégica 2 fuera de rango. Cerrar
de rango 2. La verificacién cruzada en la entrada
analdgica de comando 1 (J3-6) y la entrada
analdgica de comando 2 (J3-13) fall6.
3. Configuracion de pardmetros incorrecta.
43 Comentario 1. La entrada analdgica (J3-2) esta fuera de rango. Ciclo KSI Espera entonces 1= Detener
Salida analdgica 1 2. Configuracién de pardmetros incorrecta. Cerrar
de rango
44 Comentario 1. La posicién de entrada analégica 2 (J3-9) esté fuera Ciclo KSI Espera entonces 1= Detener
Salida analdgica 2 de rango. Cerrar
de rango 2. La verificacion cruzada en la entrada analdgica
de posicion 1 (J3-2) y la entrada analégica de
posicion 2 (J3-9) fallo.
3. Configuracién de pardmetros incorrecta.
45 No puedo 1. 1220E El estado CAN NMT no se volvi6 Ciclo KSI Advertencia 1 = Detener
Operacional operativo dentro de los 80 ms de haberse entonces

aplicado el enclavamiento.

Cerrar
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46 Falla de NV 1. Memoria interna no volatil Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
defectuosa.
47 Parametro 1. Se cambié un valor de pardmetro que Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Cambiar requiere un ciclo de energia.
2. Los pardmetros se restauran a la
configuracién predeterminada.
51 Entrelazar 1. Se produce un fallo si las 2 entradas del Ciclo KSI Enclavamiento= | 1= Detener
Cambiar interruptor no coinciden. APAGADO
Su pervisic')n 2. Interruptor de enclavamiento defectuoso.
52 Interruptor de inicio 1. Cuando la posicién de la rueda no esta cerca de la Ciclo KSI Advertencia 1 = Detener
Su pervisi(’)n posicién inicial, se verifican las entradas del entonces
interruptor de inicio redundante y se establece una Apagado
falla si no estan de acuerdo.
2. Interruptor de inicio defectuoso.
53 Hogar 1. Interruptor de inicio defectuoso. Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Posicion No 2. Montaje o cableado defectuoso.
Encontré
54 Hogar 1. Interruptor de inicio defectuoso. Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Referencia
Tolerancia
Falla
Buey
55 Dominio 1. Dispositivo de entrada de comando defectuoso. Ciclo KSI Fepera entonces 1 = Detener
L Cerrar
Supervision
Rueda
56 Posicion 1. Dispositivo de retroalimentacion de posicion defectuoso. Ciclo KSI Fepera entonees 1 = Detener
L Cerrar
Supervision
71 Software 1. Software defectuoso. Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Falla 2. Controlador defectuoso.
72 PDO1 1. La comunicacién entre la traccion y el Ciclo KSI Advertencia 1 = Detener
Se acaboeltempo controlador de direccién se ha detenido. entonces
cerrar
73 Siguiente 1. Configuracion de pardmetros incorrecta. Ciclo KSI Cerrar 1= Detener
Error 2. Dispositivo de retroalimentacion de posicion defectuoso.
3. Motor de direccién defectuoso.
74 Hardware Se ha detectado un error de hardware. 1. El Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Falla MOSFET de potencia esta en cortocircuito.
2. El controlador MODFET estd defectuoso.
3. Verificacién cruzada del organismo de
control defectuosa.
4. Defecto interno +15 V.
5. Mala conexién a los terminales de la
bateria.
75 Parametro 1. Se seleccionaron configuraciones de Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Conflicto parametros que estan en conflicto entre si. 2.

Configuraciéon de pardmetros fuera de rango.
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78 Bus CAN 1. Bus CAN defectuoso. Ciclo KSI Advertencia 1 = Detener

Cargando 2. El envio del mensaje es demasiado rapido. entonces
Cerrar

DOP

79 Cartografia 1. Datos de mapeo CAN incorrectos. Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Error
Malo )

81 ) ) 1. Los datos de calibracién estan fuera de rango Ciclo KSI Cerrar 1= Detener
Calibraciones
Parametro ;

82 1. Datos de pardmetros fuera de rango Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
Fuera de rango

84 Supervisiéon 1. Supervisor defectuoso Ciclo KSI Cerrar 1 = Detener
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