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NOBLELIFT

Precaucién
Antes de utilizar el manual, es necesario

comprender las instrucciones de funcionamiento
que contiene.

A Nota:

Por favor, verifique la identificacion de todos los

tipos de productos actuales en este

Anote el documento y la placa de identificacién. Guardelo

en un lugar seguro para futuras consultas.

Este recolector esta disefado
Unicamente para uso en interiores.
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Introduccion

Antes de operar la maquina recolectora, lea atentamente este manual del operador y asegurese de comprender completamente el uso

del vehiculo; una operacién incorrecta puede resultar peligrosa.

Este manual describe los métodos de uso de los diferentes tipos de preparadores de pedidos de gran altura. Al reparar el

preparador, confirme que coincide con el modelo de su empresa.

Conserve este manual para futuras consultas. Si este manual o la etiqueta de precaucién/advertencia estan dafiados o

faltan, péngase en contacto con su distribuidor local para obtener un reemplazo.

Nota:

-Los residuos peligrosos que son perjudiciales para el medio ambiente, como las baterias usadas, el aceite usado y los productos
electrénicos, pueden tener impactos negativos en el medio ambiente ecolégico o en la salud humana si no se manejan

adecuadamente.

-Los envases de residuos deben depositarse en los contenedores de residuos sélidos segun su clasificacion, y seran recogidos y
procesados por la oficina local especializada en proteccién ambiental. Para evitar la contaminacién, esta prohibido tirar

basura en la via publica.

-Para evitar fugas de aceite durante el uso del producto, se recomienda preparar materiales absorbentes
(virutas de madera o trapos secos) para absorber el aceite derramado de inmediato. Para evitar la
contaminacion ambiental secundaria, los materiales absorbentes utilizados deben entregarse a los
departamentos especializados, de acuerdo con la normativa local.

-Tenga en cuenta que nuestros productos estan sujetos a mejoras continuas y, dado que este manual esta destinado
Unicamente al funcionamiento y mantenimiento de la maquina recolectora, no garantiza ninguna condicién

especial que pueda ocurrir ademas de las descritas en este documento.

Nota: En este manual,Los simbolos de la izquierda representan advertencias y situaciones peligrosas que

pueden provocar la muerte o lesiones graves si no se siguen las instrucciones..
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I. Uso y aplicaciéon adecuados

1. Reglas generales

El uso, funcionamiento y mantenimiento de la maquina recolectora debe cumplir con los procedimientos operativos
especificados. Cualquier otro tipo de operacién se considera uso indebido y puede ocasionar lesiones al personal y dafios

a otras propiedades.

2. Aplicacion correcta

iNota!
La carga maxima esta indicada en la placa de capacidad y no debe superarse. Las
siguientes operaciones cumplen la normativa y estan permitidas:
-El operador realiza la operacion para que la plataforma suba o baje.
-Transporte objetos pequefios sobre la plataforma operativa.
-Es posible viajar cuando la plataforma operativa sube o baja.
-Funcionamiento en interiores.
-Funciona en terreno llano.
-Recogida de mercancias
-Mantenimiento
Quedan prohibidas las siguientes operaciones:
-Empujar o tirar de las cargas
-Funciona en terrenos irregulares.
-Operar al aire libre
-El viento afecta la estabilidad operativa de la plataforma de trabajo.
El recogedor solo debe utilizarse en interiores. Si hay viento durante su uso en interiores (por ejemplo, si se
abre la puerta del almacén), la operacion debe pausarse hasta que el viento amaine.
Operando en areas abiertas al publico

A Si la maquina recolectora se utiliza en una zona abierta al publico, puede suponer un riesgo de dafio para terceros.

-Si se utiliza en una zona abierta al publico, la recolectora debe ser conducida y operada por un operario capacitado.
operador o conductor.

-Si la situacion se vuelve excesivamente caédtica debido a la presencia del publico, el operador
Debe indicarse al publico el espacio permitido para evitar posibles accidentes. Si es necesario, el operador debe
cooperar con el despachador, quien dara instrucciones al personal para que abandone la zona de peligro. Si ain
hay personas dentro de la zona de peligro, el despachador advertira al operador.

-Para la sequridad de terceros, la grua esta equipada con iluminacién. El funcionamiento
El botdn activa una advertencia de voz.

-Si alguno de estos dispositivos de seguridad no funciona, la maquina se detendra. No la utilice.
hasta que se haya corregido el fallo.

3. Condiciones aplicables

-Aplicacion en entornos industriales y comerciales.
-Utilizar inicamente sobre terreno pavimentado y nivelado con suficiente capacidad de carga.

-No exceda los limites de carga permitidos de las superficies y puntos de la trayectoria de viaje.




-Opere Unicamente en las rutas operativas visibles y aprobadas por el operador.
compafiia.

-El angulo méaximo de inclinacién de funcionamiento es de hasta 1,0°.

-Al circular por pendientes, no las cruce ni circule en cierto angulo.

-Se deberan tomar las medidas de precaucién necesarias al operar en areas que estén parcialmente
hacer publicos.

A El funcionamiento de la maquina recolectora en condiciones extremas puede provocar averias y accidentes.
-Si la herramienta se va a utilizar en condiciones extremas, especialmente en ambientes polvorientos o corrosivos
Se requieren entornos especificos, equipos especiales y autorizacion.
-No esta permitido operar en entornos explosivos.

La plataforma elevadora solo debe utilizarse en entornos industriales y comerciales. La plataforma elevadora solo debe
estacionarse y asegurarse en interiores.
-Rango de temperatura admisible: de +5 °C a +25 °C.
-El estacionamiento seguro solo esta permitido entre +5 °Cy +25 °C.
-La humedad relativa maxima del aire es del 95%, sin condensacién.

-No cargue la bateria a temperaturas inferiores a +5 °C.

4. Responsabilidad del propietario del barco

A efectos del presente manual de operaciones, se entiende por «empresa operadora» a la persona fisica o
juridica que utiliza la maquina, ya sea personalmente o en nombre de terceros. En circunstancias especiales (como
el arrendamiento o alquiler), se considera empresa operadora a la entidad designada responsable del
cumplimiento de las obligaciones operativas especificadas en el contrato vigente entre el propietario del vehiculo
industrial y el operador.

La empresa operadora debe garantizar que la maquina se utilice inicamente para el fin previsto y protegerse
contra los riesgos para la salud y la seguridad del operador y de terceros. Ademas, debe cumplir con las normas
de prevencion de accidentes, las normas de seguridad y las directrices de operacion, mantenimiento y reparacion.
Asimismo, debe asegurarse de que todos los operadores hayan leido y comprendido estas instrucciones de

operacion.

A\

si el operador o un tercero realiza un uso indebido de la maquina sin la autorizacién del fabricante.

El incumplimiento de las instrucciones de funcionamiento anulara la garantia. Lo mismo se aplica

5. Adiciéon de accesorios y/o dispositivos opcionales

Se requiere la autorizacién previa por escrito del fabricante para la instalaciéon o ampliacién de cualquier equipo adicional
que afecte la funcionalidad del recogedor. También puede ser necesaria la autorizacién de la autoridad local.

Sin embargo, la aprobacion de la autoridad local no puede sustituir la aprobacion del fabricante.




II. Descripcién general del vehiculo

1. Aplicacién en vehiculos

La apiladora es una maquina de gran tamafo que debe operarse sobre una superficie plana. Los articulos pequefios pueden colocarse en el

palé.

La carga nominal se muestra en la placa de caracteristicas o en la etiqueta de carga Qmax.

2. Componentes principales y descripcion de funciones

2.1 Componentes principales

NuUmero de serie Nombre NuUmero de serie Nombre
1 Manejar 15 dispositivo de medicién de altura
2 Instrumento LCD 16 Brazo de seguridad
3 convertidor USB 17 Tenedor
4 Encendedor 18 Bateria
5 Interruptor de llave 19 Conjunto de transmision
6 Interrupor delventiador 20 Rueda de carga
7 Interruptor de faros 21 Interruptor de liberacién (sujecién)
8 interruptor de parada de emergencia 22 Cubierta del instrumento
9 control de direccién 23 luz de advertencia
10 Cerradura de combinacién 24 Caja eléctrica
11 Interruptor de elevacion y descenso 25 Faro
12 Bocina 26 Plataforma del operador
13 Manejar 27 Pedal
14 Protector superior 28 Componente de sujecién




2.2 Descripcién de la funcién

-Funcion de seguridad

El operario de la carretilla elevadora esté rodeado por brazos de seguridad eldsticos para proteger su integridad.

Los brazos de seguridad deben permanecer cerrados en todo momento mientras la maquina esté en funcionamiento. Si los brazos de seguridad estan
abiertos, la maquina no se podra utilizar.

Cuando la maquina recolectora esté en funcionamiento, el operador debera usar un arnés de seguridad; de
lo contrario, existira riesgo de caida.

La maquina recolectora solo puede funcionar después de pisar el pedal.
-Funcién de seguridad de parada de emergencia

En situaciones peligrosas, pulse el interruptor de desconexion de emergencia para cortar todas las funciones eléctricas.
-Freno automatico del recolector

Si el sistema no recibe la sefial requerida o detecta un error, dejara de responder de inmediato y
frenara el selector hasta que se detenga o se alcance un estado de sefial valido.
-Sistema hidraulico

Presione el interruptor de ascenso del elevador (11) para poner en marcha el grupo de bombeo, el tanque de aceite suministra aceite hidraulico al
cilindro del elevador, y presione el interruptor de descenso del elevador (11) para activar el descenso de la plataforma operativa.

El ascenso/descenso de la plataforma operativa es proporcional y puede ser controlado por el

operador.
-Plataforma de trabajo

La maquina recolectora estd equipada con una plataforma de trabajo. La funcién de desplazamiento solo se puede activar

cuando el operador se encuentra de pie sobre la plataforma, presionando el pedal y con el brazo de seguridad cerrado.

-Sistema de conduccién

El operador puede activar la funcién de conduccién presionando el pedal cuando el brazo de seguridad
esta cerrado. A continuacién, puede iniciar la conduccién girando la manija (13).

El controlador de traccién controla un motor de CA para impulsar la plataforma central ubicada en la parte delantera de la
plataforma de trabajo.
-Gobierno

La direccién eléctrica se realiza a través del volante (9) a la izquierda.

La maquina recolectora esta controlada por el controlador de direccion, que acciona el motor de direccion para
determinar la direccion de las ruedas motrices.
-Sistema eléctrico

La grua esta equipada con accionamiento electrénico y control de elevacién proporcional. El voltaje de funcionamiento del sistema
eléctrico de la gria es de 24 V.
-Control y visualizacion

El mango de control ergonémico garantiza una conduccién flexible y un ascenso/descenso cémodo, y el volante
extragrande permite controlar con precision la direccién de la plataforma elevadora. La pantalla LCD de alta definicién muestra
informacién importante para el operador, como las horas de funcionamiento, la capacidad de la bateria, los c6digos de error y

las alarmas.




3. Parametros técnicos
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Parametros

técnicos principales

Tabla de tipos de vehiculos industriales

1.1 Fabricante NOBLELIFT
1.2 Modelo OPH 12 ‘ OPH12K
8] 1.3 tipo de fuente de alimentacion Bateria
o
aQ 1.4 estilo de conduccién Recogedor
]
=
g’, 1.5 Capacidad de carga nominal t 1 '2 1 -2
1Y
“ 1.6 distancia del centro de carga c(mm) 600
1.8 Voladizo delantero x(mm) 175
1.9 distancia entre ejes y(mm) 1576
- 2.1 Peso propio (incluida la bateria) kg 3610 3640 3760 4065 4170 4275
(1]
8 2.2 Carga sobre el eje (con carga) kg 1360/3450 1367/3473 1438/3522 1548/3716 1595/3775 1653/3822
2.3 Carga sobre el eje (sin carga) kg 2075/1535 2088/1552 2165/1595 2258/1822 2305/1875 2410/1870
3.1 Tipode neumtco poliuretano
Tamanio del neumatico: rueda delantera (traccién)
3.2 mm 343x140
rueda)
z Tamafio del neumatico: rueda trasera (soporte)
5. 3.3 mm 152x74
8 rueda)
Numero de ruedas (conducr
3.5 1x/4
rueda/rueda de apoyo)
3.7 Distancia entre ejes (lado de la rueda de carga) b10(mm) 964 1304
4.2 Altura del pértico h1(mm) 2315 2415 2815 3145 3481 3815
4.3 Altura de elevacion libre h2(mm) 40 140 540 870 1206 1540
4.4 Altura de elevacion h3(mm) 4500 4800 6000 7000 8000 9000
4.5 Altura maxima después de la elevacién h4(mm) 6715 7015 8215 9215 10215 11215
4.7 Altura de la proteccién superior h6(mm) 2275
4.8 Altura de las piernas h7(m m) 150
4.11 Altura de elevacion adicional h9(mm) /
4.14 Ancho total h12(mm) 1080 ‘ 1420
4.15 Alturp de la horquilla h13 60
4.18 Archo total (plataforma operativa) b9(mm) 1070 ‘ 1420
o 4.20 Longitud hasta la superficie del tenedor 12(mm) 1985
g 4.21 Ancho total b1/b2(mm) 1080/1070 ‘ 1080/1420
w
S Tamatio de a horauill Thxwxl(mm) 50x100x1145
a 4.22
Longitud de a horauill mm 760/915/990/1070/1220
4.24 Anchp del cuadro de la horquilla b3(mm) /
4,25 Ancho de horquilla b5(mm) 610-790
4,27 Ancho del rodillo guia b6(mm) / /
4.31 Altura libre al suelo m1(mm) 60
4,34 Arjcho de paso de trabajo Ast(mm) 1300 1620
Ancho del paso (1000 x 1200,
4.34.1 Ast3(mm) 1400 1620
a través del tenedor)
Ancho del paso (800 x 1200,
4.34.2 Asts(mm) 1300 1620
paralelo a la horquilla)
4,35 Rgdio de giro Ancho(mm) 1830
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olow

5.1 Velocidad de conduccién km/h 9
> Ascendente velocidad, pesado
Q 5.2 EM 0,15/0,23
s Con/sin carga
=3
S Descendente velocidad,  pesado
5.3 EM 0.30/0.30
Con/sin carga
5.10 Freno de servicio Frenado regenerativo
m 6.1 Potencia del motor de accionamiento kw 3.9
"8 6.2 Potencia del motor de levacién kW 24V/6.4  48V/8.2
6.3 Tamafio méximo de la baterfa Largo x Ancho x Alto (mm) 374 x 975 x 785
c Bateria voltaje/capacidad
2 6.4 VAh 24V/1000 24V560Li 48V420 48V400Li
b (tasa de descarga K5)
6.5 Peso de la bateria kg 810
8.1 Método de control control de CA
o
=3
o

4. Placas de identificacion y datos

4.1 Etiquetas y descripcion

WWW.nObIelift.COm Cc.)r.npaﬁia l I Etiqueta reflectante
sitio web
NDBLELIFT LOGOTIPO (pequefio) NDBLELIFT LOGOTIPO (grande)

Modelo de vehiculo

etiqueta

Etiqueta de peso

Programacion

puerto

Puerto de programacién
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Etiqueta reflectante Etiqueta reflectante

Etiqueta de advertencia ‘ llenador de aceite

A WARNING A A WARNING &
Etiqueta antipellizcos u Etiqueta antipellizcos

Advertencia de bateria

etiqueta

A WARNING A&
- Etiqueta antipellizcos

Batteries can roduce

g explosién de bateria
Etiqueta de advertencia o ey
u.‘n‘.f.gm:.: etiqueta de advertencia

) proporyar s oo Advertencia de carga

Etiqueta de carga e chargor

m&ﬁﬁ:‘:&. ot etiqueta
the truck connector.

Instruccién

n e
—
et
T

Diagrama de operacion
marca manual

Etiqueta reflectante Etiqueta reflectante

s capucty
Syemen ot
e

e vy

Lubricacion

Letrero

diagrama

OPHOPHIZ)

Curva de carga (pulgadas)

T

G frm)

BEaE ns wawd a3

! I‘» ¢ )

|
I
| |
i Curva de carga (Kg) I
|
|

Siga las instrucciones de la etiqueta y sustitdyala inmediatamente si esta dafiada o falta.
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4.2 Placa de identificacion

1 Designacion, tipo 7 Peso de la bateria min./max. en kg
2 Numero de serie 8 Potencia nominal en kW
3 Capacidad nominal en kg. 9 Distancia al centro de carga en mm
4 Tension de alimentacion en V. 10 Fecha de fabricacién (MM/AA)
5 Peso neto en kg (sin bateria) 11 Opcién
6 (Nombre y direccidon del fabricante)
1 &,
] o—\ Type ®¥K ¥ | Option L X o0
Serial No. %000 | Year of Manuf, ‘M
. 4 Rated capacity wxxx kg Load center M i
4 .T distance =~ o 10
5 System voltage ®xx V| Nominal power J W
N, | ko | Bees | SETTe
8
~— 7
6 \ XXXX XXXX c €
AXXXKXXK xx
KXKHK | KEXXKXK ;
If sold to the EU, here the 0—/
place ofthe CE marking C€
4.3 Posicién del nimero de fotograma
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ITII. Advertencias, riesgos residuales e instrucciones de seguridad

A\

Estd prohibido utilizar el vehiculo en entornos con gases explosivos, polvo explosivo y
condiciones acido-base corrosivas;

Esta prohibido utilizar el vehiculo al aire libre o en entornos con terrenos en mal estado; Esta
prohibido introducir los pies o las manos debajo o dentro del mecanismo de elevacién;

Estd prohibido que otro personal se coloque delante o detras de la grda mientras se conduce o se
levanta/baja;

Se prohibe la sobrecarga, y el peso de la carga y la altura de elevacién deben cumplir con los requisitos de la
curva de carga;

Esta estrictamente prohibido colocar los pies en la parte exterior del vehiculo mientras se conduce la recolectora, ya que esto
puede provocar lesiones;

Se prohibe levantar personal debido al riesgo de caidas y lesiones graves; Se

prohibe empujar o tirar de mercancias;

Esta prohibido utilizar la recolectora en pendientes;

Esta prohibido cargar mercancia inestable, suelta y desequilibrada, y el centro de gravedad de la carga debe estar
en el punto medio entre las dos horquillas;

Apague la fuente de alimentacién y desconecte la llave al abandonar la maquina para evitar

que otro personal la accione por error;

Esta prohibido modificar la graa sin el consentimiento por escrito del fabricante. La
mercancia elevada se volver3d inestable con el viento. No la eleve cuando haya viento.

Preste atencién a las diferentes condiciones del terreno durante la conduccién; la carga podria caerse o el vehiculo

podria perder el control. Revise la carga con frecuencia y detenga el vehiculo inmediatamente si se vuelve inestable. Si la

mercancia se desliza sobre o fuera del vehiculo, frene inmediatamente y pulse el interruptor de parada de emergencia.

Consulte el Capitulo VIII para cualquier fallo del recogedor.

A\

La herramienta solo puede utilizarse en interiores. El suelo debe ser llano y firme, con una irregularidad
maxima de 1 cm/m.2.

Los operadores de la maquina recolectora deben estar capacitados y obtener la licencia de conducir
correspondiente; al operar la maquina recolectora, el operador debe usar zapatos y arnés de seguridad;

la temperatura del entorno operativo es de +5 °C a +40 °C;

Las condiciones de iluminacién en el entorno laboral deben alcanzar un minimo de 50 lux;
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IV. Primera puesta en marcha, elevacion/transporte, almacenamiento/parada

1. Primera puesta en marcha

Al recibir nuestra nueva maquina recolectora o en caso de que se requiera una puesta en marcha, realice los

siguientes pasos antes de operar el vehiculo (por primera vez):

Compruebe que todas las piezas no estén dafiadas.
Instalacién del pértico (consulte el método de instalacion del pértico para continuar)
Instalacién y carga de las baterias (consulte el Capitulo VII)

Realizar inspecciones diarias (véase el capitulo V).

Instalacién de pértico:

Equipos necesarios para la instalacion del pértico:

Equipos de elevacién:

Grua puente (capacidad maxima: 5 toneladas) o carretilla elevadora (capacidad: 3 toneladas, altura de elevacién: 4,5 m)

Herramientas auxiliaresLlaves 519, S24, S32, S41, llave hexagonal, palanca. Precauciones de seguridad:

Los operarios de instalacion deben recibir la formacidén operativa pertinente o ser guiados por profesionales capacitados en-

Sitio para tareas de instalacion.

Los operadores de equipos auxiliares de elevacién deben poseer las cualificaciones laborales correspondientes.

Si se utiliza una carretilla elevadora para elevar directamente el pértico colocando la horquilla sobre la viga del pértico, es necesario utilizar

Una cuerda protectora para conectar el pértico y las horquillas de la carretilla elevadora para evitar cualquier deslizamiento o

desprendimiento peligroso.

Pesos del chasis y del portico

Modelo de vehiculo OPH12
Peso del embalaje del chasis [kg] 1920
Tamafio del embalaje del chasis [mm] 2000x1300x1500
Altura de elevacién H3 [mm] 4500 4800 6000
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Peso del embalaje del pértico [kg] 1490 1520 1685

Tamafio del embalaje del portico [mm] 2300x1200x1200 2400x1200x1200 2800x1200x1200
Modelo de vehiculo OPH12K
Peso del embalaje del chasis [kg] 2010
Tamafio del embalaje del chasis [mm] 2000x1600x1500
Altura de elevacion H3 [mm] 4500 4800 6000 7000 8000 9000
Peso del embalaje del pértico [kg] 1490 1520 1685 1815 1925 2040
2300x1200 2400x1200 2800x1200 3150x] 200 3460x1200 3800x1200

emeno delembeaiedelpertco X1200X1200X1200X1200X1200 X1200

A\

2. Elevacién/transporte

Durante la carga y descarga, utilice una carretilla elevadora o elevadora para levantar el equipo segiin se muestra en el

placa de caracteristicas.

Diagrama de elevacién del chasis

Elevar

Diagrama de elevacion de Picker

Utilice gruas y equipos de elevacion profesionales. No se

coloque debajo de mercancias inestables.

No entre en zonas peligrosas durante la elevacién.

Coloque la griia sobre una superficie nivelada.
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Transporte

A Durante el transporte, la gria debe estar fijada de forma segura al
camion.

Baje la plataforma de trabajo y estacione el vehiculo de forma segura.
Asegure la grua con eslingas de elevacion especializadas, como se

muestra en la figura, y utilice cufias (29) en el otro lado para fijar las ruedas

y evitar cualquier deslizamiento.

Diagrama de agrupacién de transporte

3. Almacenamiento/apagado
Baje la horquilla a la posicién mas baja, como se muestra en la figura anterior. Proteja el extremo de la rueda motriz con traviesas.
(30) suspender la rueda motriz y evitar dafios a la misma durante el almacenamiento a largo plazo.

Aplique grasa a todos los puntos de lubricacién mencionados en este manual (inspeccién periddica) para evitar la oxidacién y la

acumulacion de polvo en el vehiculo.
Cargue los vehiculos que hayan estado fuera de servicio durante mucho tiempo una vez al mes para evitar dafios en la bateria.

En el caso de vehiculos que se vayan a desguazar, entréguelos a la empresa de reciclaje correspondiente. Segun la normativa, el

aceite, las baterias y los componentes electrénicos deben reciclarse o tratarse de forma segura.
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V. Inspeccion de ruta

Este capitulo explica la inspeccién previa al trabajo requerida antes de operar el vehiculo.
El vehiculo debe someterse a inspecciones diarias para detectar eficazmente fallos o averias. Antes de su puesta en marcha,

deben comprobarse los siguientes puntos clave del vehiculo.

Retire la mercancia del vehiculo y baje las horquillas. Si
detecta alguna anomalia, deje de utilizar el vehiculo.
A - Compruebe si hay arafiazos, deformaciones o grietas.
- Compruebe si hay fugas de aceite en el cilindro.
- Compruebe el estado longitudinal del vehiculo. Revise la
- cadenay los rodillos para detectar dafios o corrosién.
- Compruebe que las ruedas giren con suavidad.
- Pulse el botén de parada de emergencia para comprobar la funcién de parada de emergencia.
- Compruebe el funcionamiento Iégico del pedal.
- Accione la manija integrada para comprobar las funciones de elevacién y descenso. Compruebe
- que los brazos de seguridad estén bien instalados.
- Comprueba la bocina.
- Compruebe que todos los tornillos y tuercas estén bien apretados.
- Compruebe el funcionamiento del interruptor de llave.
Comprueba el interruptor limitador de velocidad.
- Inspeccione visualmente si hay tuberias o cableado eléctrico dafiados.
- Compruebe el estado del limitador anticaidas y del arnés de seguridad para detectar cualquier dafio o fallo en su
funcionamiento.

- Si el vehiculo esta equipado con implementos, compruebe si estan dafiados y si estan instalados correctamente.

Nota especial:
En el caso de vehiculos nuevos o carretillas elevadoras con ruedas nuevas, el operador debe comprobar el apriete de las
tuercas de los neumaticos antes de comenzar a trabajar cada dia durante las primeras 50 horas de funcionamiento. Si se
detecta alguna tuerca floja, debe apretarse a un par de apriete de 140 Nm. Tras 50 horas de trabajo, es necesario realizar otra
inspecciény, a continuacién, repetirla cada 50 horas hasta que no se detecte holgura tras varias comprobaciones
consecutivas (manteniendo el par de apriete correcto).
— @@@®

11510
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VI. Instrucciones de funcionamiento

1. Normas de seguridad para el funcionamiento de la maquina recolectora

Autorizacion del conductor

La grua solo podra ser utilizada por personal debidamente capacitado, con las habilidades de conduccién y manipulacién de
carga necesarias, y que cuente con autorizacién expresa. Deberan cumplirse las normativas nacionales aplicables. Es posible que no
se requiera licencia de conducir.

El viento afectara la estabilidad operativa de la maquina recolectora.

El recogedor solo es apto para uso en interiores. Si hay viento durante su uso en interiores (por ejemplo, si las puertas del

almacén estan abiertas), se debera suspender su funcionamiento hasta que amaine el viento.
Derechos, obligaciones y responsabilidades del operador

El operador debe estar informado de sus deberes y responsabilidades, y recibir orientacién sobre el manejo de la maquina recolectora.

El operador debe estar familiarizado con el contenido de las instrucciones de operacion.
Uso no autorizado

El operador es responsable de la maquina recolectora en uso. Los operadores deben impedir que personal no autorizado

conduzca u opere la maquina. Ninguna persona debe ser elevada ni transportada en la maquina recolectora (excepto el operador).
Dafios y mal funcionamiento

Si la maquina recolectora sufre algun dafio o mal funcionamiento, el operador debe notificarlo inmediatamente al supervisor. No utilice

la maquina recolectora en condiciones inseguras (como ruedas desgastadas o fallas en los frenos) hasta que se reparen adecuadamente.

Mantenimiento

Los operarios tienen terminantemente prohibido realizar cualquier reparacién o modificaciéon en la maquina sin la
debida autorizacion y la formacién necesaria. Tampoco pueden desactivar ni ajustar los mecanismos o interruptores de

seguridad.
Zona de peligro

Existe riesgo de accidentes o lesiones en las zonas peligrosas alrededor de la maquina recolectora.
Las zonas peligrosas son aquellas en las que el operario puede poner en peligro al personal durante el desplazamiento o la elevacién,
incluyendo la zona donde cae la carga o donde desciende o cae el equipo operativo.
- Indique a las personas no autorizadas que abandonen las zonas peligrosas. Cuando se produzca un
- peligro provocado por terceros, envie una sefial de advertencia de inmediato.
- Si, a pesar de habérseles pedido que se retiren, todavia hay personal no autorizado en la zona peligrosa, detenga

inmediatamente la maquina recolectora.
Instrucciones de los dispositivos de seguridad, sefiales de advertencia y avisos

Las instrucciones de los dispositivos de seguridad, las sefiales de advertencia (véanse las paginas 11-13) y las advertencias deben observarse

estrictamente.
A Quitar o desactivar los dispositivos de seguridad puede provocar accidentes.

La eliminacién o desactivacion de dispositivos de seguridad como interruptores de desconexién de emergencia, interruptores de llave,
botones, bocinas, luces azules, sensores, paneles, etc., puede provocar accidentes y lesiones.
- Informe inmediatamente a su supervisor sobre cualquier defecto.
- Identifique las maquinas averiadas y deje de utilizarlas.

- No reanude el uso del selector hasta que se haya identificado y corregido la falla.
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2. Funcionamiento del recolector

2.1 Inspeccién y funcionamiento antes de comenzar la jornada laboral

A Los dafios u otros defectos de la maquina recolectora pueden provocar accidentes.
Si durante el siguiente proceso de inspeccién se detecta algun dafio o defecto en la maquina recolectora, esta debera ser
retirada inmediatamente de uso hasta que sea reparada adecuadamente.
- Informe inmediatamente a su supervisor sobre cualquier defecto.
- Identifique las maquinas averiadas y deje de utilizarlas.
- La maquina recolectora solo podra volver a funcionar una vez que se haya

identificado y reparado la averia.

Inspeccién previa al funcionamiento diario

- Inspeccione todo el recolector en busca de dafios y fugas.
- Compruebe si la rueda motriz y la rueda de carga estan
dafadas.

- Compruebe que las marcas y etiquetas estén completas y sean legibles; consulte el

capitulo II. o
- Asegurese de que los paneles estén firmes y compruebe que no estén dafiados. Compruebe el
- funcionamiento del pedal (27) para asegurarse de que funciona correctamente.
- Compruebe las funciones de seguridad, como el interruptor del brazo de seguridad (31), para asegurarse de que funcionan

correctamente.

2.2 Subir y bajar de la maquina recolectora
El operador debe bajar completamente la plataforma antes de subir o bajar de la maquina
recolectora.
Asegurese de que la grua esté ya estacionada y completamente parada antes
de subir o bajar.

Subir y bajar de la maquina recolectora

- Abra el brazo de seguridad hacia arriba (16).

- Sujétese del marco del brazo de seguridad al subir y bajar de la plataforma elevadora.

- Cierre el brazo de seguridad (16).
Ademas, los usuarios pueden comprar su propio arnés de seguridad (32) y
limitador anticaidas (33), y colgarlos en el techo protector (14).

AiPrecaucién!

- Existe riesgo de quedar atrapado al abrir y cerrar el brazo de sequridad (16).

- Después de elevar la plataforma operativa, no abra el brazo de seguridad (16) para evitar que el conductor se
caiga.

- No estd permitido que varias personas operen la maquina recolectora en la plataforma operativa.

- Para operar la gria de tipo abierto, es obligatorio abrocharse el arnés de seguridad (32)
previamente. De no hacerlo, quedara prohibido operar la grda y elevar el portico.
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- No desabroche el arnés de seguridad hasta que el portico llegue al

extremo mas bajo (32).

2.3 Preparacion
No coloque las manos en la palanca de control al encender la maquina. La palanca de
control solo se puede usar después de que la maquina se haya encendido por

completo y se haya ejecutado el programa de autodiagnéstico.

Inicia el selector

Realizar inspecciones y operaciones antes de comenzar la jornada laboral.

- Tire del interruptor de parada de emergencia (8).

- Gire el interruptor de llave (5) o ingrese el cédigo para abrir la

cerradura de combinacién (10).
- Compruebe que el brazo de seguridad (16) esté en su lugar.
- Pise el pedal (27) y luego suéltelo.

El instrumento LCD (2) indica que la funcién es normal y que el selector esta listo para funcionar.

2.4 Inspecciones y operaciones a realizar mientras la maquina esta en funcionamiento

Aiprecaucic’ml

Los dafios u otros defectos de la maquina recolectora pueden provocar accidentes.
Si durante el siguiente proceso de inspeccion se detecta algun dafo o defecto en la maquina recolectora, esta debera ser
retirada inmediatamente de uso hasta que sea reparada adecuadamente.
- Informe inmediatamente a su supervisor sobre cualquier defecto.
- Identifique las maquinas averiadas y deje de utilizarlas.

- La maquina recolectora solo podra volver a funcionar una vez que se haya identificado y reparado la averia.

Indicadores de advertencia y dispositivos de seguridad de prueba:
- Pruebe la funcién de desconexién de emergencia pulsando el interruptor de desconexién de emergencia. Cuando se
desconecta el circuito principal, el recogedor no puede moverse.
- Pulse el botén "Bocina" para probarla.
- Compruebe la eficacia de frenado.
= Prueba las funciones de desplazamiento y direccién.
- Realice pruebas funcionales en el sistema hidraulico. Compruebe que el
- dispositivo de sujecién funcione correctamente. Pruebe los elementos de

- control y las pantallas y verifique que no presenten dafios.

2.5 Estacione la grua de forma segura

AiPrecaucién!

El estacionamiento inadecuado de la gria puede provocar riesgo de
accidentes. Esta prohibido dejar la grda sin proteccion de seguridad.
- Cuando el operario se marche, por favor, aparque la maquina de forma segura.
- Basta con pulsar el interruptor de parada de emergencia si el operario se aleja de la maquina solo durante

un breve periodo de tiempo.
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AiPrecaucic’m!

El estacionamiento inadecuado de la recolectora puede provocar riesgo de
accidentes. Esta prohibido estacionar la recolectora en pendientes.
- Coloque la herramienta sobre una superficie nivelada. En casos especiales, puede ser necesario fijarla con
cufas.
- Si el freno no funciona, coloque cufias debajo de las ruedas de la maquina para evitar que se
mueva.

Pasos
- Estacione la grda sobre una superficie nivelada. Baje
- completamente la plataforma de trabajo:
-Gire la perilla del "interruptor de elevacion y descenso" (11). Baje la

plataforma del operador (26).

-Gire la palanca de transporte (13) y el volante (9) para poner el
vehiculo en "conduccién recta".

Apague la maquina selectora:

-Apague el interruptor de llave (5) o la cerradura de combinacién (10).
-Presione el interruptor de desconexién de emergencia (8).

-Abra el brazo de seguridad (16).

-Salga de la plataforma del operador (26).
-Cierre el brazo de seguridad (16). El

estacionamiento de la gria estad completo.

3. Utilice el selector

3.1 Normativa de seguridad para el funcionamiento de la maquina

recogepedidos: Rutas de desplazamiento y zonas de trabajo

Utilice inicamente los carriles y rutas designados para la maquina. Las personas no autorizadas deben mantenerse alejadas del drea de
trabajo. La carga solo puede almacenarse en un lugar especialmente designado.

El operario de picking solo debe trabajar en areas bien iluminadas para evitar riesgos para el personal y los materiales.
Si trabaja en un area con iluminacién insuficiente, se requieren dispositivos opcionales adicionales.

Solo se permite el funcionamiento dentro del area cerrada.
AiPeligro!

No exceda las cargas superficiales y puntuales permitidas en el carril de circulacion. En

el punto ciego, solicite la ayuda de otra persona.

El operador debe asegurarse de que la plataforma de carga no se retire ni se afloje durante la carga 'y

descarga.

Proceso de viaje

El operador debe ajustar la velocidad de desplazamiento segun las condiciones del lugar. Al pasar por curvas,
pasillos estrechos, puertas giratorias y puntos ciegos, debe conducir despacio. El operador debe mantener siempre
una distancia de seguridad con respecto a cualquier vehiculo que circule delante y controlar en todo momento la
plataforma. No se permiten paradas bruscas (salvo en caso de emergencia), giros cerrados ni adelantamientos en
zonas peligrosas o con visibilidad reducida. Al abandonar la zona de trabajo, esta prohibido inclinarse o extender los
brazos.
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sensor de inclinacién

El sensor de inclinacién se activa a una altura de elevaciéon de 500 mm en la plataforma. Evita que la maquina
recolectora vuelque al circular por superficies inclinadas. Cuando el angulo de inclinacién supera 1,0°, se desactivan la
conduccién y la elevacion. Para continuar operando la maquina, es necesario bajar la plataforma del operadory,

posteriormente, retirarla de la zona de riesgo.

campo de visién operativo

El operador debe siempre mirar hacia la direccién de desplazamiento de la maquina y mantener una visibilidad
clara del camino. Si la carga dificulta la visibilidad, la maquina debe desplazarse en direccién opuesta a la carga. Si esto
no es posible, otra persona debe caminar junto a la maquina para ayudar a observar el camino y mantenerse en
comunicacién con el operador. Conduzca a velocidad minima y preste atencién a la seguridad. Si pierde la asistencia

del operador, detenga la maquina inmediatamente.

Tipo de carga

La carga debe colocarse siempre de forma segura y cuidadosa. Tome las precauciones necesarias para evitar que parte
de la carga vuelque o se caiga. Evite que las cargas liquidas se derramen.

Los efectos electromagnéticos pueden causar accidentes.

Los imanes potentes pueden dafiar componentes electrénicos como los sensores Hall, provocando accidentes.

A\

- No utilice imanes en la zona de funcionamiento del recogedor.

Las piezas que se caen suponen un riesgo de lesiones. Si se colocan
sobre un tenedor, los objetos pueden desprenderse.
A - Utilice contenedores o dispositivos de fijacién para evitar que los objetos se caigan de la
- horquilla. No exceda la carga admisible de la horquilla.

- No se deben colocar objetos sueltos sobre el tenedor.

3.2 Medidas adoptadas en situaciones de peligro

Si la grua esta en peligro de volcarse o caerse de la rampa de carga, siga estos pasos:

é - Abandona al recolector.

Evite girar al conducir sobre rampas de carga.
3.3 Desconexion de emergencia

El frenado brusco puede provocar accidentes.
Al accionar el interruptor de parada de emergencia durante la conduccién, la
grua se detendra con la maxima fuerza de frenado, lo que provocara el deslizamiento

de la carga. Esto aumenta el riesgo de accidentes y lesiones.

A - No utilice el interruptor de parada de emergencia como freno de servicio. Durante la

- marcha, utilice el interruptor de parada de emergencia Unicamente en caso de

peligro. &

El fallo o la imposibilidad de acceder al interruptor de parada de emergencia pueden provocar accidentes.
En situaciones peligrosas, el operador no puede detener la maquina recolectora de manera oportuna accionando el interruptor de

parada de emergencia.
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A - El funcionamiento del interruptor de parada de emergencia no debe verse obstruido por objetos colocados sobre él. Informe
- inmediatamente a su supervisor de cualquier defecto en el interruptor de parada de emergencia.
- Identifique los recolectores defectuosos y deje de usarlos.
- Solo podra utilizarse una vez reparada la averia.
Desconexion
Pulse el interruptor de desconexién de emergencia (8). Todas
las funciones eléctricas principales se desactivan. La maquina
recogedora frena y se detiene.
Comenzar
Gire el interruptor de desconexion de emergencia (8) para desbloquear el selector.
Luego gire el interruptor de llave (5) o ingrese la contrasefia en la cerradura de combinacién (10).
Todas las funciones eléctricas se han encendido y la maquina recolectora esta funcionando de nuevo (siempre que la maquina recolectora pueda funcionar
antes de presionar el interruptor de desconexién de emergencia).
3.4 Descenso de emergencia
El descenso de emergencia solo puede ser realizado por personal
capacitado.
A - Durante la operacion, el operador debe prestar
atencion al entorno de la maquina. Debe prestar
- atencién a los puntos de corte y rotura que se
encuentran debajo de la plataforma de trabajo antes de
bajarla.
Incluso en caso de fallo del equipo electronico, se puede

Allen key

utilizar la funcién de descenso de emergencia para bajar la

___ Emergency descent

plataforma operativa.

Requisitos 2
- En caso de emergencia.
= Para un estacionamiento seguro del recolector, consulte la pagina 20.
- La plataforma no puede descenderse mediante el control de emergencia.

Pasos

Retire la cubierta eléctrica (24).
Utilice una llave Allen para aflojar los tornillos del conjunto de vélvulas (29) que se
muestra en la figura (descenso de emergencia).

Baje lentamente la plataforma del operador.

3.5 Viajes
2 Conduzca Unicamente por carreteras con buena visibilidad.
No conduzca por carreteras donde se superen los pardmetros

técnicos especificados.
Pasos

Suba a la plataforma operativa (26).

Pise el pedal (27) con el pie izquierdo. Esto es necesario para
avanzar y retroceder.

Agarra el asa (13).

Gire el manillar (13) para mover el vehiculo hacia adelante y hacia atras. Al soltar el manillar,

este regresa automaticamente a la posicion neutral.

Gire el manillar del mango (13) para controlar la velocidad de desplazamiento.
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Cambiar de direccién

Cambiar de direcciéon mientras se conduce puede ser peligroso.

Cambiar de direccién en movimiento puede provocar una disminucion significativa de la velocidad de la carretilla
elevadora. Al cambiar de direccién, si no se suelta a tiempo el manillar (13), la carretilla puede desplazarse a gran
velocidad en sentido contrario.

A - Tras iniciar la marcha en sentido contrario, utilice el interruptor de cambio de marchas con suavidad o
- no lo utilice en absoluto. No realice giros bruscos.
- Siempre mire en la direccién de la marcha.
- Presta plena atencion a la ruta que estas conduciendo.

Pasos

Gire suavemente el manillar (13) en sentido contrario mientras conduce. La maquina

comenzara a frenar hasta que empiece a moverse en sentido contrario.

3.6 Direccion

Gire el volante (9) hacia la izquierda o hacia la derecha. La

plataforma de trabajo girara en la direccién deseada.

Una vez que el interruptor de direccion alcance su recorrido maximo, la plataforma de trabajo girara sobre si misma.
Nota

La accién de direccion debe utilizarse conjuntamente con las funciones de desplazamiento del vehiculo.
3.7 Freno

riesgo de accidente

El modo de frenado de la grua depende en gran medida de las condiciones del carril de circulacién.
- El operador debe tener en cuenta el estado del carril de circulacién al frenar.
- Frene la grua con cuidado para evitar que la carga se deslice.

En condiciones normales de funcionamiento, solo se puede utilizar el freno de servicio para frenar la maquina recogedora.

Solo en caso de emergencia se puede pulsar el interruptor de desconexién de emergencia para frenar.

Frenar con el freno de inercia
Cuando el manillar del mango (13) esta en la posicion cero (0), la plataforma de trabajo realiza un
frenado regenerativo.

El frenado regenerativo de la recolectora se realiza mediante el freno de inercia y la recolectora se detiene.

Frenado inverso
Al conducir, coloque el manillar del mango (13) en la direccién opuesta al desplazamiento, consulte la pagina 23. El recolector

se frena en sentido inverso hasta que comienza a moverse en la direccién opuesta.

freno de estacionamiento

Cuando la maquina recolectora se detiene, el freno mecanico se activa automéaticamente.

3.8 Elevacidn o descenso de la plataforma operativa

Las piezas que se caen suponen un riesgo de lesiones.

Si se coloca un objeto sobre la horquilla de la plataforma operativa, existe la posibilidad de que se caiga.
A - Utilice contenedores o dispositivos de fijacién para evitar que los objetos caigan de la plataforma del

- operador. No exceda la carga admisible de la plataforma de trabajo.
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- No se deben colocar objetos sueltos sobre la plataforma de trabajo.

Elevacién de la plataforma
operativa Requisitos
- El recolector esta listo, vea la pagina 19.

- Coloque su mano derecha en el mango (13).

- Aseglrese de que haya suficiente espacio libre en la parte
superior.
Gire la perilla "elevar plataforma operativa" (11). La
plataforma operativa del recolector se eleva.

Bajar la plataforma del

operador Requisitos
- La herramienta esta lista, consulte la pagina 19.
- Coloque su mano derecha en el mango.
- Compruebe continuamente que no haya nadie debajo de la plataforma operativa.
Pulse el botén "bajar plataforma operativa" (11).
La plataforma operativa del recogedor se baja.

4. Candado de combinacion

La maquina recolectora solo podra ser operada por personal especialmente capacitado, y se deberan observar las

advertencias e instrucciones de seguridad (ver pagina 14).

A El personal no capacitado no esta autorizado a operar este vehiculo. Esta
prohibido transportar pasajeros en este vehiculo.
Si se detectan dafios u otros defectos en este vehiculo, debera ser inmediatamente retirado de servicio y se
informara a las autoridades superiores.

El personal no capacitado o no autorizado no esta autorizado a reparar ni modificar la plataforma de trabajo.

4.1 Funciones principales

Antes de usar una nueva tarjeta de identificacion, debe introducir la
contrasefia de administrador correcta para afiadir el nimero de tarjeta; de lo
contrario, no podra afiadirlo. Puede afiadir hasta 24 niumeros de tarjeta y eliminar / = @ @ %
los que no utilice. Si el lector de tarjetas no reconoce la tarjeta correctamente tras ( @ @ @ @ J
encenderlo, el interruptor del lector permanecera encendido. El bus CAN enviara —

sefales de estado y de fallo, y el selector no se iniciara. Solo cuando la tarjeta se

haya deslizado correctamente y se haya reconocido como valida,

El lector de tarjetas emite la sefial de activacion y el bus CAN envia el estado de lectura y el nimero de tarjeta, lo
que permite operar la carretilla elevadora. El lector de tarjetas admite hasta 24 tarjetas de identificacién. La
contrasefia de administrador predeterminada de este producto al salir de fabrica es «5118».

4.2 Operaciones principales
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Operacién de tarjeta de identificacién

Cuando la tarjeta de identificacion se coloca cerca del panel del lector de tarjetas, si la tarjeta es valida y esta
registrada, el lector emitird un breve pitido y la luz indicadora azul permanecera encendida, indicando que el lector
funciona correctamente. Esto significa que la sefial de activacion del cierre eléctrico se emite correctamente y que el
lector envia la informacién del estado y el nimero de la tarjeta a través del bus CAN.*Cuando se produce un error de
lectura de la tarjeta, el indicador rojo parpadeara a una frecuencia de 2 Hz y el bus CAN enviard un comando de

cédigo de error.

Operacion de anadir comando de tarjeta

 )( %k )k ) % )/

Antes de usar el comando para agregar tarjetas, ingrese primero la contrasefia de administrador. Luego, presione el botén
"Aceptar" y suéltelo. Si la contrasefia de administrador es correcta, el indicador amarillo parpadeara (frecuencia: 1 Hz), indicando
que esta listo para ingresar el cddigo de control. Si se ingresa una contrasefa incorrecta, el indicador rojo permanecera encendido,
indicando que la operacion no es valida.

Después de ingresar correctamente la contrasefia de administrador, ingrese el cédigo de control "0", luego presione la tecla "OK" y suéltela
para ingresar al modo de adicién de tarjeta, y luego el indicador amarillo permanecera encendido, lo que indica que esta listo para registrar la

tarjeta de identificacion.

X

Para registrar su documento de identidad, simplemente acérquelo al lector de tarjetas. Oira un pitido
gue indica que el registro se ha realizado correctamente. Para salir del modo de registro, pulse el botén
"C" del panel y suéltelo. El indicador amarillo se apagara. (La operacion de registro de tarjetas esta limitada
a...)5segundos. Si excede5En segundos, sonara el zumbador una vez, indicando el final de la adicién de
tarjetas.

Si necesita seguir agregando tarjetas, debera volver a autorizar consultando la seccidon "1.2 Operacién del

comando para agregar tarjetas".

Advertencia: Durante el proceso de adicidn de tarjetas por parte del administrador, es importante mantener un suministro
eléctrico estable e ininterrumpido. Estd terminantemente prohibido desconectar el suministro eléctrico para evitar errores irreversibles

en los datos de las tarjetas de identificacion.

Operacion de eliminacién de tarjeta

Antes de usar el comando para borrar la tarjeta, introduzca la contrasefia de administrador «5118». A continuacién, pulse el
botén «Aceptar» y suéltelo. Si la contrasefia de administrador se ha introducido correctamente, el indicador amarillo parpadeara
(frecuencia: 2 Hz), lo que indica que puede proceder a introducir el cédigo de control. Si la contrasefia es incorrecta, el indicador rojo

permanecera encendido, lo que indica que la operacién no es valida.
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Tras introducir correctamente la contrasefia de administrador, introduzca el céddigo de control «1», pulse el botén «Aceptar» y
suéltelo. Esto activara el modo de borrado de tarjeta. Posteriormente, el indicador amarillo permanecerd encendido y sonara un

zumbador de forma continua (a una frecuencia de 0,5 Hz).

Para eliminar la tarjeta de identificacién, simplemente acérquela al lector de tarjetas; el zumbador dejara de sonar, lo que indica que el
proceso de eliminacién de la tarjeta se ha completado correctamente. Si necesita salir del modo de eliminacién de tarjetas, pulse el botén "C"
del panel y suéltelo para salir del modo de eliminacién de tarjetas; entonces el indicador amarillo se apagard.*La eliminacién de tarjetas esté
limitada a5segundos. Si excede5En unos segundos, finalizara el proceso de eliminacién de tarjetas. Si ain necesita eliminar tarjetas, debera

volver a autorizar consultando la seccién "1.3 Operacién del comando de eliminacién de tarjeta".

Advertencia: Durante el proceso de eliminacién de tarjetas por parte del administrador, es importante mantener un suministro
eléctrico estable e ininterrumpido. Esta terminantemente prohibido desconectar el suministro eléctrico para evitar errores irreversibles

en los datos de las tarjetas de identificacion.

Definicién de indicadores de lector de tarjetas
Rojo: error; Amarillo: indicacion del estado de adicion y eliminacién de tarjetas

Azul: indicacion de estado; Verde: indicacion de encendido (cuando la cerradura de combinacién estad encendida, el indicador verde

permanece encendido).
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5. Solucién de problemas

Si el vehiculo sigue fallando, siga las instrucciones del Capitulo VI del manual de instrucciones.

Analisis de fallas

Defectuoso Causa Mantenimiento

mercancias con sobrepeso Levante Gnicamente la carga maxima indicada en la
placa de caracteristicas.

Descarga de la bateria carga de la bateria

Los bienes no pueden ser El fusible del elevador est4 defectuoso. Compruebe y, si es necesario, sustituya el fusible
levantado del elevador.

El nivel de aceite hidraulico es demasiado bajo. Comprobar y rellenar el aceite hidraulico.

Fuga de aceite Compruebe la estanqueidad de las
mangueras y/o cilindros hidraulicos.

Fuga de aceite debido a Temperatura excesiva del aceite Reducir la temperatura del aceite
inhalacién.

La bateria se esta ca rgando. Cargue completamente la bateria y, a continuacién,
desconecte el enchufe de alimentacién principal de la
toma de corriente.

Bateria no conectada. Conecte la bateria correctamente.

E_l recolector es El fusible esta defectuoso. Compruebay, si es necesario, sustituye el
inoperable. fusible.

corte de energia de la bateria carga de la bateria

El interruptor de parada de emergencia esta activado. Inserte y tire del botén para desactivar
la funcion de parada de emergencia.

El vehiculo solo El interruptor de avance y retroceso y el Comprueba el acelerador y el conector.
viaja en una conector estan dafiados.
direccion.

corte de energia de la bateria Compruebe el estado de la bateria en la
pantalla de descarga.

El freno electromagnético se ha Comprueba el freno electromagnético.

activado.

La maquina recolectora se Los arneses de las asas correspondientes no Compruebe los arneses y conectores
desplaza a muy baja velocidad. | estan conectados o estan dafiados. del asa.

sobrecalentamiento del sistema eléctrico Deje de usar el vehiculo Yy déjelo
enfriar.

Error del sensor de calor Compruebe y sustituya el sensor
térmico si es necesario.

Controlador dafiado. Reemplace el controlador.

El recolector de repente : 7 -
s El aiellerador no volvio a la posicién Repara o sustituye el acelerador.
central...

Si tras sequir todos los pasos indicados en las "soluciones" anteriores el problema de la maquina persiste,
péngase en contacto con su distribuidor local o con nuestro servicio de atencidn al cliente. Ellos se encargaran
de investigar la causa del fallo del vehiculo.

Para determinar la causa de la averia de forma mas precisa y rapida, facilite la siguiente informacién importante
al ponerse en contacto con el distribuidor local o con nuestro departamento de servicio posventa:

-NUmero de serie de produccién de la maquina recolectora (la placa de identificacién contiene esta informacién);
-El cédigo de error que muestra el instrumento;

-Descripcién de la falla;

-La posicién del componente defectuoso del selector

-Su informacion de contacto valida;
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VIIL. Bateria - Normativa de seguridad, carga, sustitucion

1. Tipo de bateria

Para baterias estandar, esta recolectora esta equipada con los siguientes modelos de baterias:
OPH12/12K:

1 bateria de plomo-acido de 24 V/1000 Ah [975 x 374 x 785 mm (largo x ancho x alto)] 1

bateria de litio de 24 V/560 Ah [975 x 374 x 785 mm (largo x ancho x alto)]
El peso de la bateria influye en el comportamiento del vehiculo. Considere la
temperatura maxima de funcionamiento de la bateria.

Bateria de litio
-La bateria de iones de litio es un tipo de bateria con celdas energéticas recargables de alto rendimiento.
-La bateria esta especialmente disefiada para vehiculos industriales y puede soportar vibraciones y golpes
severos.
-La bateria tiene interfaces especiales para carga y descarga. No utilice baterias ni cargadores
incorrectos.
-La bateria cuenta con un sistema inteligente de gestion de baterias, que incluye deteccidn de voltaje, temperatura y
corriente, subtension, sobretension, baja temperatura, sobretemperatura, sobrecorriente, cortocircuito, comunicacién
y otras funciones de seguridad de proteccion.
-La resistencia interna de la bateria es muy baja, lo que puede minimizar la generacién de calor y maximizar la
potencia disponible del vehiculo.

Rango de temperatura de funcionamiento de la bateria
-La mejor duracién de la bateria se consigue cuando funciona a +5 °C.°Ca +40°C.
-Las bajas temperaturas reduciran la capacidad disponible de la bateria, y las altas temperaturas
reduciran su vida util.
-La diferencia de temperatura entre los dos extremos de la bateria no
debe superar los 5 °C.

cargador de bateria
-Utilice Unicamente cargadores de baterias aprobados para cargar las baterias de iones de litio.

etiqueta de bateria de litio

De serie Nombre
1 Etiqueta de advertencia
q
2 Letrero
3 NUmero de serie
placa de identificacion de la bateria de litio L
2T LOGO
Ndmero de serie Nombre De serie Nombre 2 \\.M.,del —
1 Fabl’icante 7 Conﬁguracién —5 \\\&NuminaIVoltage oV
T\ |'» Rated Capacity xx Ah
2 Modelo de producto 8 Version del protocolo T + Energy Xx KWh
.. . . . \ I Weight kgxx k,
3 Tensién nominal 9 NUmero de serie 8 mEm
——— |*HWREV G-CH-FK-R
AN
4 Calificado 10 Fecha de 9 | Tep o
, , S Serial No. XX
5 Energia 11 Bateria - Daeofmamre | 2060t
6 Peso 12 Fabricante R
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2. Normativa de seguridad

1.1 Personal de mantenimiento
Las baterias solo deben ser cargadas, reparadas o reemplazadas por personal capacitado. Estas instrucciones de

funcionamiento y las del fabricante para las baterias y las estaciones de carga deben observarse al realizar el trabajo.

El funcionamiento, la instalacién y el desmontaje de la bateria solo pueden ser realizados por personal de servicio. prevencion de

incendios

No fume y evite las llamas abiertas al manipular las baterias. Al estacionar la maquina para cargarla,
asegurese de que no haya materiales inflamables ni equipos en funcionamiento que puedan generar chispas en
un radio de al menos 2 m. La habitacién debe estar ventilada. Debe utilizarse equipo ignifugo.

El uso de equipos de proteccién contra incendios inadecuados puede causar quemaduras.

En caso de incendio, el uso de agua para extinguirlo puede provocar una reaccién con el liquido de la bateria, lo que puede causar quemaduras.

A - Utilice un extintor de polvo seco. Nunca apague
- una bateria en llamas con agua.

Un cortocircuito puede provocar un incendio.
Una conexion de bateria dafiada puede provocar un cortocircuito, lo que a su vez puede causar que el dispositivo y la bateria se
incendien.
A - Antes de cerrar la tapa de la bateria, asegurese de que la conexién de la bateria no esté dafiada.
- Informe inmediatamente a su supervisor de cualquier defecto.
- Identifique los recolectores defectuosos y deje de usarlos.

- La maquina recolectora solo debe volver a ponerse en servicio una vez que se haya identificado y corregido la falla.

Almacenamiento

Para evitar incendios, explosiones y/o fugas de sustancias nocivas, es necesario un lugar seguro para almacenar las baterias.

cumplir las siguientes condiciones antes de que el personal de servicio llegue al sitio:

- No almacenar en un lugar ocupado.

- No almacenar en lugares con o cerca de objetos de valor. Debe haber extintores

- de incendios de clase D disponibles cuando sea necesario.

- No debe haber detectores de humo ni de incendios en la zona de almacenamiento para garantizar que el sistema
automatico de deteccién de incendios solo se active en caso de peligro real (como llamas abiertas).

- No debe haber ninglin conducto de entrada de ventilacién cerca para evitar que la emision se propague por el
edificio.

Ejemplos de lugares donde se almacenan baterias inservibles:
- Espacios exteriores techados.
- Contenedor de ventilacién.

- Caja ignifuga cubierta con ventilacién de presiéon y humos.
1.2 Manejo de baterias

Las baterias deberan desecharse de conformidad con las leyes y reglamentos nacionales. Deben seguirse las

instrucciones de eliminacién del fabricante.
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1.3 Precauciones generales para baterias de plomo-acido
Riesgo de accidentes y lesiones al manipular baterias
La bateria contiene acido disuelto, que es téxico y corrosivo. Evite el contacto fisico con el acido de la bateria.
- El cido de las baterias usadas debera desecharse conforme a la normativa
A - vigente. Utilice siempre ropay gafas de proteccién al manipular baterias.
- No permita que el &cido de la bateria entre en contacto con la piel, la ropa o los ojos. Si es necesario, enjuague
con abundante agua.
- Si se produce alguna lesién fisica (por ejemplo, contacto de la piel o los ojos con el 4cido de la bateria), busque atencién
médica de inmediato.
- El liquido acido de la bateria derramado debera neutralizarse inmediatamente con abundante agua. Se

- deberan observar las normativas y leyes nacionales.

El uso de baterias no aprobadas por el fabricante y no aptas para la maquina puede suponer un

peligro.

El disefio, el peso y el tamafio de la bateria influyen considerablemente en la seguridad operativa de la grua,
especialmente en su estabilidad y capacidad. El uso de baterias no homologadas por el fabricante e inadecuadas para
la grua puede provocar un deterioro de las caracteristicas de frenado durante la recuperacién de energia, dafios
importantes en el controlador eléctrico y graves riesgos para la salud y la seguridad del personal.

A - Utilice nicamente baterias aprobadas por el fabricante y compatibles con el recolector. La
- bateria solo se puede reemplazar con la autorizacion del fabricante.
- Al reemplazar/instalar la bateria, asegurese de que esté colocada de forma segura en el compartimento de
la bateria de la maquina.

- No utilice baterias que no estén aprobadas por el fabricante.
Por favor, estacione la grda de forma segura antes de realizar cualquier trabajo en la bateria.

Durante la carga o el uso, es necesario rellenar la bateria con agua destilada regularmente debido a la
evaporacion. Se recomienda revisar el electrolito semanalmente y mantener el nivel de liquido entre el
maximo y el minimo de la bateria. Afiada agua destilada después de la carga.

La reposicion de agua destilada y la dosificacién se muestran en la siguiente figura:
Tapa abatible

tapon de llenado de agua

Carcasa de la bateria

W ( ’( Nivel maximo de liquido de la bateria
Nivel minimo de liquido de la -‘ H ’(

[, 1 bateria

Electrélito

" ‘ Placa polar

Diagrama de niveles de electrolitos
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1.4 Precauciones generales para las baterias de litio
Riesgo de accidentes y lesiones al manipular baterias

No realice ninguna reparacién ni mantenimiento en la bateria de iones de litio. La sustitucion de componentes de la bateria es

No esta permitido.

& -Las baterias de iones de litio deben desecharse de acuerdo con la normativa medioambiental
nacional vigente. Deben considerarse residuos peligrosos y no deben desecharse junto con la
basura doméstica.

- Las baterias de iones de litio son materiales peligrosos. Deben cumplirse las normativas aplicables durante su
transporte.

- Las baterias normales pueden transportarse de acuerdo con la normativa vigente.

- Si necesita transportar una bateria de iones de litio defectuosa, pongase en contacto con el proveedor del servicio.
Para el transporte de baterias de litio defectuosas, deben seguirse procedimientos especiales.

El uso de baterias no aprobadas por el fabricante y no aptas para la maquina puede suponer un

peligro.

El disefio, el peso y el tamafio de la bateria influyen considerablemente en la seguridad operativa de la grua,
especialmente en su estabilidad y capacidad. El uso de baterias no homologadas por el fabricante e inadecuadas para
la grua puede provocar un deterioro de las caracteristicas de frenado durante la recuperacién de energia, dafios
importantes en el controlador eléctrico y graves riesgos para la salud y la seguridad del personal.

A - Utilice Unicamente baterias aprobadas por el fabricante y compatibles con el recolector. La

- bateria solo se puede reemplazar con la autorizacién del fabricante.
- Al reemplazar/instalar la bateria, asegurese de que esté colocada de forma segura en el compartimento de

la bateria de la maquina.

No utilice baterias que no estén aprobadas por el fabricante.

sefial de seguridad y advertencia

Las baterias de iones de litio usadas deben desecharse como residuos peligrosos.
Las baterias de iones de litio marcadas con simbolos de reciclaje y simbolos de contenedores de basura tachados no deberan

Debera desecharse junto con la basura doméstica comun.

Evite incendios y cortocircuitos causados por sobrecalentamiento.
No encienda ni coloque llamas abiertas, cenizas calientes o chispas cerca de las baterias de iones de litio.

Mantenga las baterias de iones de litio alejadas de fuentes de calor intenso.

iCuidado con la bateria!

No cortocircuite la bateria.

Evite que las baterias de iones de litio se expongan a la radiacién solar u otras formas de radiacién.

radiacion térmica.

&P > |

No exponga las baterias de iones de litio a fuentes de calor.
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3. Carga

A - Solo se puede cargar con el cargador incluido.
- Antes de utilizar el cargador, lea atentamente el manual de instrucciones. Siga estas
- instrucciones.
- La sala de carga debe estar bien ventilada.
- El estado de carga completa solo puede determinarse consultando el indicador de descarga. Para

comprobar esta situacién, interrumpa el proceso de carga y arranque el vehiculo.

Estacione el vehiculo en una zona segura y designada con suministro eléctrico

exclusivo. Baje la plataforma del operador y retire la carga.

Apague la alimentacion del vehiculo. Conecte el enchufe del cargador a la toma de corriente. El

cargador comenzara a cargar.

Cuando la carga esté completa, desconecte el conector de la toma de corriente y coléquelo en la posicién
indicada.

A Riesgo de descarga eléctrica y quemaduras
Los terminales de carga y descarga de la bateria estan abiertos. Evite el contacto fisico.
contaminacién o contacto directo con objetos que puedan provocar un cortocircuito en los terminales. Utilice las medidas preventivas necesarias.

Medidas y fundas protectoras para asegurar los terminales expuestos. El conector debe estar seco y limpio durante su uso.

ACualquier dafio u otro defecto del cargador puede provocar accidentes. Utilice tinicamente el cargador original.
Aprobado por el fabricante y adecuado para la bateria utilizada.
Si el cargador esta dafiado o defectuoso, debe dejar de usarlo y ponerse en contacto con el proveedor de servicio.

No modifique ni intente reparar el cargador.

AEI uso incorrecto del cargador o de un cargador inadecuado puede dafiar la bateria o el propio cargador. El funcionamiento de la entrada
El rango de voltaje y el voltaje de salida del cargador estan sujetos a las especificaciones del cargador.

Solo se puede utilizar con baterias suministradas por el fabricante.

Esta prohibido invertir la polaridad del enchufe de carga. Siga las instrucciones para conectarlo correctamente. Utilice la
palanca especifica para desconectar el enchufe de carga. No tire del cable para desconectarlo.

Si se detecta alguna anomalia, detenga la carga inmediatamente, como un aumento significativo de la temperatura, deformacién de la

carcasa de la bateria, humo, ruido anormal, etc.

A carga intermedia

Soporte para baterias de litio, la llamada carga de oportunidad. Baterias de iones de litio que no estdn completamente cargadas.
Las baterias descargadas se pueden recargar en cualquier momento, estén o no completamente cargadas. Sin embargo, las oportunidades frecuentes
cargar la bateria sin que esté completamente cargada y detener el proceso de carga antes de que
Si aparece la indicacién correspondiente del cargador, puede producirse un desequilibrio de voltaje en las celdas de la bateria.
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lo cual provoca un aumento en el error de calculo del BMS de la bateria. Para abordar eficazmente este fenémeno, por favor, complete

Cargue la bateria y complete el proceso de "equilibrio automatico" al menos una vez por semana.

AEsté prohibido recargar cuando la bateria esté completamente cargada.

Tenga en cuenta que, para evitar que la bateria se recargue cuando esté completamente cargada, lo que reduciria
su vida util, el BMS esta configurado con una funcién de protecciédn que prohibe la recarga cuando la bateria esta
completamente cargada, y el cargador no funcionara en ese estado.

A Una descarga profunda puede dadar la bateria.
La autodescarga prolongada sin recarga regular puede provocar la descarga completa de la bateria.
La descarga completa acortara la vida util de la bateria. Cuando la bateria no se puede recargar, puede

provocan descargas profundas y activan las funciones de proteccién de seguridad pertinentes.

La bateria debe cargarse entre un 40% y un 60% antes de no utilizarla durante un periodo prolongado.
Cargue la bateria al menos una vez cada 12 semanas.

El rango de temperatura de almacenamiento de la bateria es 0°C~30°C.

Si la bateria esta muy descargada o su temperatura es inferior al nivel permitido, no se podra recargar. Una bateria muy
descargada no se puede recargar permanentemente. Debido al riesgo de condensacion, las baterias almacenadas a 0 °C no
deben utilizarse.°Co por debajo de cero debe calentarse de forma natural a al menos +5°Cantes de la carga, y se prohibe el

calentamiento forzado.

4. Extraccion e instalacion de la bateria

El funcionamiento, la instalacion y el desmontaje de la bateria solo

pueden ser realizados por personal de servicio.

5. Reemplazo de la bateria

Estacione el vehiculo de forma segura, apague el interruptor de llave (5)
o bloquee la cerradura de combinacién (10), presione el interruptor de parada

de emergencia (8), extraiga el conector de la bateria (35), extraiga el deflector

de la bateria (34), extraiga completamente la bateria y fijela firmemente en el

soporte de la bateria (36).

Tenga en cuenta que si el dispositivo no es seguro, la bateria podria volcarse.

encima.

Siga el procedimiento inverso al instalar la bateria.
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VIII. Mantenimiento regular

A\

Solo personal cualificado y capacitado esta autorizado para realizar trabajos de mantenimiento en este

vehiculo. Retire la carga de la plataforma del operador y bajela a la posicion mas baja antes de realizar el

mantenimiento.

Para levantar el vehiculo, utilice las correas o el equipo de elevacién designados, tal como se especifica en el Capitulo

II. Antes de operar, coloque dispositivos de seguridad (como gatos de elevacion, cufias o bloques designados)

debajo del vehiculo para evitar que se caiga, se mueva o se deslice accidentalmente.

Utilice Unicamente repuestos originales aprobados y suministrados por el distribuidor. Tenga en

cuenta que las fugas de aceite hidraulico pueden provocar averias y accidentes en la maquina.

Solo los técnicos de servicio capacitados estan autorizados a ajustar la valvula de presién.

Si necesita reemplazar la rueda, siga las instrucciones anteriores. Las ruedas deben ser redondas y no presentar

desgaste anormal.

Revise los elementos clave de la lista de mantenimiento.

1. Lista de mantenimiento

intervalo de tiempo
(mes)
13610 |

Sistema hidraulico

1 Compruebe si el cilindro hidraulico y el pistén presentan dafios, ruidos o fugas. -

2 | Compruebe silos conectores y tuberfas hidraulicas presentan dafios o fugas. -

3 | Compruebe el nivel de aceite hidréaulico y rellénelo si es necesario. -

4 Cambio de aceite hidraulico (12 meses o 1500 horas de funcionamiento) -
Sistema mecanico

5 | comprueba que la horquilla no presente deformaciones ni grietas. -

6 Comprueba el chasis para detectar deformaciones y grietas. -

7 | comprueba que todos los tornillos estén bien apretados. -

8 | Compruebe si el portico y la cadena estan corroidos, deformados o dafados, y -
sustitdyalos si es necesario.

9 Compruebe si la caja de cambios presenta ruidos o fugas. -

10 | Comprueba que la rueda no presente deformaciones ni dafios y sustitdyela si es necesario. -

11 Lubrique el rodillo del pértico y la cadena del pértico. -

12 | Compruebe el liquido de frenos y rellénelo si es necesario. -

13 | Boquilla de grasa lubricante. -

14 | Compruebe si la funcién de frenado es normal. -
Sistema eléctrico

15 Comprueba si el cable esta dafiado. -

16 | Compruebe que los extremos de la conexién eléctrica estén bien sujetos. -

17 Compruebe el funcionamiento del interruptor de parada de emergencia. -
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18

Compruebe si el motor de accionamiento eléctrico presenta ruidos o dafios.

19 Comprueba la pantalla
20 | Compruebe que se utiliza el fusible correcto y sustitdyalo si es necesario.
21 | Comprueba el timbre.
22 | Compruebe el contactor actual.
23 Comprobar si hay fugas en el marco (prueba de aislamiento).
24 Compruebe el funcionamiento y el desgaste del acelerador.
25 Compruebe el sistema eléctrico del motor de accionamiento.
Sistema de frenado
26 Comprobar el rendimiento de la frenada.
Bateria
27 Compruebe la gravedad especifica del electrolito de la bateria.
28 | Limpie y engrase el terminal y compruebe si hay corrosién o dafios.
29 | Comprueba si la carcasa de la baterfa est4 dafiada.
Cargador
30 | Comprueba si el cable de alimentacién principal esta dafiado.
31 Compruebe el procedimiento de proteccién de arranque durante la carga.
Funcion
32 | Comprueba el timbre.
33 | Compruebe la holgura del freno electromagnético.
34 | Detecta la funcién de frenado de emergencia.
35 | Detecta las funciones de frenado inverso y frenado regenerativo.
36 Comprobar el funcionamiento de la direccién.
37 Compruebe las funciones de elevacién y descenso.
38 Comprueba el funcionamiento del interruptor del manillar.
39 | compruebe si hay dafios y si el interruptor de encendido funciona correctamente.
40 | petectar interruptor de limite de velocidad.
Integral
41 Compruebe que todas las etiquetas sean claras y estén completas.
42 | Compruebe que los paneles y/o cubiertas protectoras no presenten dafios o
defectos.
43 | Comprueba las ruedas y ajlstalas o cambialas si estan desgastadas.
44 | Realiza una prueba.
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2. Punto de lubricacion

Lubrique los puntos marcados segun la lista de mantenimiento. Especificacién de grasa requerida: grasa estandar

DIN 51825.
-
Tipo de aceite
/\ Aceite de frenos
O Grasa lubricante [L—
O omesescc s Cintercambio de reposicién
° °
Eje de horquillaﬂ —T—O— °
IV e B — |
o . Za\llI==} o
£33833288
522828580
823853382
288535382
838388388
J
Rodillo de plataforma del operador
=]
Portal 1 I adena de elevacion
pértico externo superior —
polea de pértico
rodillo m
Hﬂ] . Cadena de elevacién
de direccién
caja de transmisién
Revisar cada 8 horas.
Revisar cada 200 horas.
Revisar cada 600 horas.
Revisar cada 1200 horas.
-

Diagrama de lubricacién del vehiculo
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3. Comprobar y rellenar el aceite hidraulico

En funcién de la temperatura, el modelo de aceite hidraulico recomendado es:

Ambiente - 5°C~25°C >25°C

temperatura

Modelo HVLP 32, HLP 46,
DIN 51524 DIN 51524

Viscosidad 28.8-35.2 41.4-47

Cantidad de aceite 35 liros

Los residuos como aceites usados, baterias u otros materiales deben procesarse y reciclarse de acuerdo
con las normativas nacionales y, si es necesario, deben entregarse a empresas de reciclaje para su reciclaje.

El nivel de aceite no debe ser inferior al minimo necesario para arrancar el vehiculo. Afiada aceite
hasta el nivel indicado si es necesario.

4. Compruebe el fusible eléctrico

Retire la cubierta eléctrica (24) y el fusible se encuentra en la posicién indicada.

Especificaciones de fusibles

Especificacion | Cantidad
Fusible FU1 10A 7
Fusible FUO1 500A 1

39




5. Diagrama esquematico del sistema hidraulico

lift/lower
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6. Diagrama esquematico del sistema de frenos
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7. Indicador de potencia y alarma de potencia

E Mode (@) & O HF &

—
>
P
TRA: OK :
HYD: OK
STR: OK

e

1228

2 ) 88888.8H 1.2 iwi i S CA %

Figura 14: Diagrama de instrumentos
El nivel de la bateria se muestra en el lado derecho del panel de instrumentos. Cuando estd completamente cargada, se muestra una
cuadricula completa (verde) y el nivel indica 100%. Cuando el nivel restante de la bateria es de aproximadamente el 20%, se muestran dos
cuadriculas (amarillas), lo que indica que la bateria necesita cargarse. Cuando el nivel restante de la bateria es de aproximadamente el 10%, se
muestra una cuadricula (roja) y se enciende el indicador de "No levantar" (el cuarto desde la izquierda en la figura anterior). En este momento,

la carretilla elevadora no puede levantar la mercancia, pero puede desplazarse lentamente.

En el lado derecho del instrumento, se pueden ver las teclas H, Sy E, y se puede cambiar el modo de conduccién, como se
muestra en la esquina superior izquierda de la Figura 13:

Modo H, modo de alta velocidad, con una velocidad maxima de 9,0 km/h.

Modo S, modo normal, con una velocidad méxima de 6,3 km/h.

Modo E, modo econdmico, con velocidad maxima de 4,5 km/h.

Tras activar el modo econémico, el indicador de velocidad de la tortuga se mostrard en la esquina superior izquierda del panel de

instrumentos.
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Descripcién del simbolo

Cédigo Nombre Cédigo Nombre
Gran Bretafia Bateria de 24V YV4 Vélvula proporcional de derivacion 2
F2 Fusible 10A YV7 valvula de interruptor regulador
F1 Fusible 10A SR codificador de direccién
F30 Fusible 10A SQ Interruptor de posicién cero
F40 Fusible 10A K1 Relé de bocina
F50 Fusible 10A K2 Relé de inversién
F60 Fusible 10A K3 Relé KM1
F10 Fusible 10A K4 relé de alimentacion
FU10 Fusible de 500 A ET controlador de traccién
S interruptor de parada de emergencia E P controlador de bomba de aceite
S1 Interruptor de barandilla 1 ES controlador de direccion
S2 Interruptor de barandilla 2 Vehiculo eléctrico Controlador de vélvula
S3 Interruptor de cadena 1 B Manillar acelerador
S4 Interruptor de cadena 2 enfermedad venérea Diodo
S5 Interruptor de limite de velocidad de elevacion PAG Instrumento
S6 Interruptor de limite de elevacién HL1 Faro izquierdo 1
S7 interruptor de limite de velocidad de viaje HL2 Faro izquierdo 2
S8 Interruptor de faros HL3 Faro derecho 1
S9 Interruptor de enclavarniento HL4 Faro derecho 2
S10 Interruptor de desaceleracién de descenso HL5 luz de advertencia
S11 Interruptor delvertiador HL6 luz azul
S12 Interruptor de cadena 3 Pot1 sensor de presién
S1 3 Interruptor de cadena 4 POtZ sensor de ngulo de inclinacién
YV1 vélvula proporcional ascendente Pot3 codificador de altura
YV2 valvula proporcional descendente FM1 FM2 FM3 Ventilador eléctrico
YV3 Vélvula proporcional de derivacion 1 SY Interruptor de llave
YB Freno electromagnético c1C2 capacidad eléctrica
USB1 USB EM Motor de direccion
USB2 Encendedor Diputado motor de Ia bomba de aceite
Maryland Médulos IoT Vonte motor de traccién
KM1 Contactor principal 1 HA1 Bocina
KM2 Contactor principal 2 HA2 zumbador de reversa
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Autodiagnéstico y solucion de problemas

La lista de fallos est4 organizada segun el orden del cédigo flash, enumerando los nombres de los fallos, los nombres de VCL y los indices de
objetos CAN, incluidos los tipos de fallos; se enumeran las posibles causas, las condiciones de activacién y desactivacién y los métodos de solucién de
problemas; después de que se resuelven las condiciones de activacion, el fallo generalmente se borra girando el interruptor de llave, pero se puede
manejar utilizando la funcién de reinicio de VCL o la funcién de reinicio de NMT de CAN correspondiente.

La informacién de diagnéstico se puede obtener de las siguientes tres maneras: (1) Observar el cédigo de falla que hace
parpadear la luz indicadora de estado del controlador; (2) leer esa luz indicadora de estado en la herramienta de programacién del kit
de herramientas integrado Curtis; (3) Mensaje urgente CAN.

El indicador de estado es una ventana translicida en la cubierta, y los LED rojo y amarillo parpadean. Su iluminacién

muestra la siguiente informacion:

Estado del indicador Estado laboral o posible causa

Ninguna de las luces est4 encendida. El controlador no esta encendido; o la bateria del vehiculo esta descargada; o

esta gravemente dafiada.

El LED amarillo parpadea lentamente. El controlador funciona correctamente.

Amarillo o naranja El controlador estd en modo de programacioén flash, o un software
dafiado impide que la unidad complete la secuencia de inicio (proceso
de inicio).

Modo de parpadeo rojo/amarillo Cédigo de error, ver tabla de errores.

Luz roja siempre encendida. El microprocesador principal o de monitorizacién detecta un fallo interno del

hardware, o el controlador no tiene cargado el software.

La luz roja parpadea rapidamente. Software de perfil de dispositivo no productivo/experimental/personalizado

Al utilizar la herramienta Curtis Integrated Toolkit TM Programmer para diagnosticar una falla, la falla activa se
encuentra en la parte superior del panel de menu y, si una falla tiene multiples causas posibles, se muestra el "tipo".

En el mend "Monitor del sistema", el menud "Historial de fallos" proporciona informacién adicional. El
"Recuento" representa el nUmero de ocurrencias desde la ultima vez que se borré el historial. La opcién "Hora"
indica las horas KSI en que se produjo el fallo actual, en segundos (#seg/3600 = horas). La opcién "Primera vez"
registra la hora en que se produjo el fallo por primera vez, si se registraron varios fallos antes de borrar el
historial. El "Tipo" que aparece en la parte superior del panel del menu se repite y corresponde al "Tipo de fallo"
actual para fallos con varios tipos.

Solucién de problemas

La tabla de cédigos de error proporciona toda la siguiente informacién:

- Cédigo de error

- Nombre de la averia mostrado en el programador Curtis
- Sintomas de la averia

- Posibles causas de la falla.

- Causa profunda de la falla.

- Resolucién de estado
Cuando se produce una averia, si se confirma que no se trata de un error de cableado ni de una averia mecanica del vehiculo, puede intentar

arrancarlo mediante el interruptor de encendido. Si la averia persiste, apague el interruptor de encendido, compruebe que el conector de 35 pines esté

conectado correctamente y no esté sucio; reparelo y limpielo, vuelva a conectarlo e intente arrancarlo de nuevo.
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Tabla de cédigos de fallas de traccion

F g,
D b ¢
[ ~ ©
£ § instrumento/control L, - S
3 € Nombre de la falla Descripcién de la falla Causa o solucién ° 2
8 B pantallas er S g
- 2 [
Cédigos de error. S
Controlador de sobrecorriente .,
Tio0s de fall Apague el motor, el 1. La conexién externa de las fases U, Vy W
Ipos de fallos: z . . ~
12 50b P ente en la fase U 2 contactor principal, del motor esta en cortocircuito; 2. La sefial
= >0Drecorriente en la fase = L E 2
electromagnético del codificador del motor estd alterada; “
1 1-2 Sobl iente en la fase W 3 9 S
= obrecorriente en la rase =
freno y acelerador, B
Sobrecorriente en la fase V4 = y L, , , . (_ou
Corri del controlad 135% y frena a méaxima 3. Los parametros del motor estan mal ajustados; g
orriente del controlador >
valor limite actual potencia. 4. El controlador esté defectuoso. S
Apague el motor, el
contactor principal, 1. Fuga de la fase U, V o W a la carroceria del vehiculo
5 1-3 Sensor de corriente electromagnético (cortocircuito en el estator). S
- )
Tipo de fallo: 1 freno y acelerador, 2. Fallo del controlador °
y frena a maxima 3. Reemplace el controlador. g
potencia. o
A | motor. el 1. La carga conectada al terminal B+ del
. ague el motor, e .
Fall6 la precarga pag o controlador suprime la carga del condensador
i contactor principal, .
Tipo de fallo: L interno del controlador.
electromagnético ) .
3 1-4 1. Interrupcién 2. Compruebe el voltaje que se muestra en el 3
- ) freno y acelerador, . . ) i
2. Limite de energia § L. Programador \ Mend Monitor del sistema \ S
rena a maxima
3. Limite de tiempo y . Controlador \ Voltaje del condensador. g
potencia. S
3. Reemplace el controlador.
1. El controlador funciona en
Apague el motor, el entornos extremos.
contactor principal, 2. Compruebe la temperatura que se muestra en el
4 1.5 electromagnético menu Programador \ Monitor del sistema \
- Controlador con temperatura insuficiente severa =
freno y acelerador, Controlador \ Temperatura del controlador. S
<
y frena a maxima Si la temperatura sube a -40°Co superior, reinicie el °
potencia. interruptor de llave o el interruptor de enclavamiento. g
Si falla, reemplace el controlador; ©
1. El controlador funciona en
entornos extremos;
A | " | 2. La carga es demasiado pesada;
ague el motor, e . L.
pag o 3. La instalacién del controlador es
contactor principal, .
o irrazonable;
electromagnético
5 1-6 Controlador con sobrecalentamiento severo 4, Compruebe la temperatura que muestra el
freno, aceleradory . ) )
programador / menu del monitor del sistema /
Desempefia toda su potencia o
. controlador / temperatura del controlador. 3
Frenado eléctrico. ®
Reduzca la temperatura a menos de 95°C. Reinicie el °
interruptor de llave o el interruptor de enclavamiento; si falla, §
reemplace el controlador; “
1. La bateria se agota por el sistema no
controlador;
2. La resistencia interna de la bateria es demasiado
alta;
3. La bateria no estéa conectada cuando el motor esta en
Sin par motor funcionamiento;
6 Subtensién B+ severa salicri)as 4. El fusible conectado a B+ esta fundido o el
contactor principal no se activa;
5. Los parametros de la bateria del controlador estan configurados
.
incorrectamente; 3
©
6. Compruebe el voltaje que muestra el programador / °
1-7 menu del monitor del sistema / controlador / voltaje del g
condensador. ©
1. La bateria del sistema sin controlador esta
agotada;
2. Laresistencia de la linea de entrada KSI es demasiado
Ninguno, a menos que haya alta;
.z son especificos 3. Cuando el motor esté4 en funcionamiento, la linea KSI se
7 Grave subtension KSI P
medidas en VCL desconecta;
.
software. 4. El fusible se ha fundido; S
©
5. Compruebe el voltaje que muestra el programador / menu del °
monitor del sistema / controlador / voltaje del interruptor de :‘;
)
llave.
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Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético

1. Los pardmetros de la bateria del controlador estan configurados
incorrectamente.

2. Frenado regenerativo. Cuando la bateria se
recarga con corriente, la resistencia interna de la
bateria es demasiado alta.

8 Sobretension severa B+ . ,
freno y acelerador, 3. La bateria no estd conectada durante el
y frena a maxima frenado regenerativo. g
1.8 potencia. 4. Compruebe el voltaje que muestra el programador en §
Menu Monitor del sistema > Controlador > Voltaje del S
condensador. ©
Apague el motor, el 1. El voltaje de la bateria en el terminal KSI (pin1) del
contactor principal, controlador excede el valor establecido de voltaje
9 Sobretensién severa de KSI electromagnético alto severo. %
freno y acelerador, 2. Compruebe el voltaje mostrado por el programador / ment o
y frena a maxima del monitor del sistema / controlador / voltaje del interruptor de g
potencia. llave. Y
1. Se ha detectado que la velocidad del motor supera el
ajuste de Supervision de velocidad maxima.
Desactive el enclavamiento y 2. El valor de configuracion de Supervisién de velocidad maxima es
10 1-9 Se ha detectado un fallo en el limite de velocidad. el electromagnético incorrecto. g
frenos. 3. Compruebe los valores de la configuracion de Leu
Programador\Configuracién de la aplicacién\Supervision de g
velocidad méxima Y
El motor no se detuvo
1 = el motor se movié mas
revoluciones que las
parédmetro,
Posicion del motor no detenido
Error de configuracién. El motor
gira mas que el conjunto
pardmetro
(Posicion del motor no detenido)
n_Error).
2 = el motor se movié mas rapido
que el parametro
Error de velocidad del motor
(RPM) durante 160 ms. El motor
gira mas rapido de lo normal.
parédmetro
Velocidad del motor no detenido Apague el motor, el .
Error (RPM) durante 160 ms. 3 cfnictor principal, 1. FI motor no se detuvp. DeAsaJUSte' o
) . L. 2. Vista: Programador » Configuracién de la aplicacién
1 1-A = El Yar|ador trifasico hla electromagnético » Ment Motor no detenido.
aplicado una frecuencia freno, acelerador, aceite . .
eléctrica superior a la frecuencia | Bombeey frene a 3. Fallo o conflicto dgl controlador |nt'erno, que
. ] o ) hace que el motor gire cuando se detiene.
maxima del motor sin detener. maéxima potencia.
parametro de frecuenciay
Se aplicé una corriente RMS
mayor que el
Motor_No_Parado_Max_Cu
Parédmetro actual para 64 ms. El
accionamiento trifasico aplica un
pardmetro que hace que la frecuencia
eléctrica sea mayor que la
Pardmetro de frecuencia establecido
en Motor_Not_Stopped_Max_Fr
La frecuencia y la corriente
efectiva aplicada en 64 ms
es mayor que el pardmetro ,§
empezar r_eu
Motor_No_Parado_Méax_Cu €
rrent. ©
Apague el motor, el
contactor principal,
Sistemas operativos criticos generales electromagnético
(<100) Fallo interno. Contacto freno, acelerador,
Soporte de Curtis. enclavamiento, unidad 1, 1. (<1 00) Fallo interno.
12 1-B >1 00) Una solicitud mal 2 3 2.(>100) La versién CIT es demasiado antigua para admitir completamente la
formada o corrupta scconamiento s, accionamiento 6, acconamiento7, | Version FOS.
El paquete se cargd proporciona s
en el controlador. accionamiento, bomba de aceite, fuente (_eﬁ
5
de alimentacion de la bobina y g
)

Frene a maxima potencia.
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1-C

Sistema Operativo General 2
(<100) Fallo interno. Contacto
Soporte de Curtis.
(>100) Una solicitud mal
formada o corrupta
El paquete se cargd

en el controlador.

El controlador es
inoperable.

1.(<100) Fallo interno.
2.(>100) La versién CIT es demasiado antigua para admitir completamente la

versién FOS.

Controlador

14

1-D

Rechazo de reinicio

Desactive el bloqueo y
el acelerador.

Interruptor de llave de reinicio

Controlador

15

1-E

Cortocircuito del motor

El controlador es
inoperable.

Controlador de reinicio

Controlador

16

2-2

Reduccién de sobretemperatura del controlador

Reducir la conduccién y
Par de frenado.

1. El controlador funciona en

entornos extremos;

2. La carga es demasiado pesada;

3. La instalacién del controlador es
irrazonable;

4. El rendimiento del controlador estd limitado a
esta temperatura.

5. Compruebe la temperatura que muestra el
programador / menu del monitor del sistema /
controlador / temperatura del controlador.

Reduzca la temperatura a menos de 85°C. Reinicie el
interruptor de llave o el interruptor de enclavamiento; si falla,

reemplace el controlador;

Controlador

17

Reduccién de bajo voltaje

Reduzca la conduccién

esfuerzo de torsién

1. La bateria necesita cargarse y el
rendimiento del controlador esta limitado a
este voltaje.

2. Los parametros de la bateria del controlador estan configurados
incorrectamente.

3. El sistema sin controlador se queda sin
baterias.

4. La resistencia interna de la bateria es demasiado
alta.

5. La bateria no esta conectada al accionar el
motor.

6. El fusible que conecta B+ esté fundido o el
contactor principal no se activa.

7. Compruebe el programador\menu del monitor del
sistema\controlador\corrientes\reduccién de bajo

voltaje.

8. Compruebe el voltaje mostrado por el
programador\ment del monitor del

sistema\controlador\voltaje del condensador.

Controlador

18

Reduccién de sobretensién

Reduzca el frenado
esfuerzo de torsion.

Nota: Este fallo solo se
puede detectar
durante la regeneracion
frenado.

1. Durante el funcionamiento normal, la corriente
generada por el frenado regenerativo se recarga a la
bateria, y el voltaje de la bateria es demasiado alto, lo
que provoca una falla y el rendimiento del
controlador se ve limitado a este voltaje.

2. Los parametros de la bateria del controlador estén configurados
incorrectamente.

3. Frenado regenerativo. Cuando la bateria se
recarga con corriente, la resistencia interna de la
bateria es demasiado alta.

4. Durante el frenado regenerativo, la bateria no
esta conectada.

5. Compruebe Programador\Ment Monitor del
sistema\Controlador\Corrientes\Reduccién de

sobretension.

6. Compruebe el voltaje mostrado por el
programador\ment del monitor del
sistema\controlador\voltaje del condensador.

Controlador
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Fallo en la alimentacién externa de 5 V.

Tipo de fallo:

1. La carga externa de 5V es demasiado pequefia (pin 16).

-
19 2.5 1. El voltaje de salida de 5V esté Apaga la alimentacién de 5V. 2. Compruebe el voltaje y la corriente de salida de 5V que S
- . ©
fuera de rango. produccién se muestran en el mend programador\monitor del °
2. La corriente de 5V esta sistema\salidas. |5
fuera de rango. v
Fallo en la alimentacion externa de 12 V.
Tipo de fallo: 1. La carga externa de 12 V es demasiado pequefa (pin 23).
. N N . 5
20 2.6 1. El voltaje de salida de 12V estd Apaga la salida 2. Compruebe el voltaje y la corriente de salida de 12 V que S
- ) 2
fuera de rango. de12V se muestran en el menu programador\monitor del °
.z z . . 2:
2. Latension de 12V esta sistema\salidas. 15
fuera de rango. v
. 1. La temperatura del motor es mayor o igual al valor
1. Reducir el Ap ) Y 9
establecido de Temperatura Caliente, lo que provoca
par motor. L i
2 si que el controlador genere un limite de corriente.
.Si
21 2-8 Reduccion de temperatura del motor en caliente MotorBrakingTherm , s \ s 5
. La temperatura del motory los parémetros el sensor
al CutBack_Enable = B
estan configurados incorrectamente. ©
En, reduzca el 3.C b dor / configuracién del de CA/ g
. Comprobar programador / configuracion ael motor de
Par de frenado. S
sensor de temperatura.
1. El sensor de temperatura del motor no estd
Ingrese al LOS
. conectado correctamente;
modo, reducir el - .
) 2. La polaridad del sensor no est4 conectada
velocidad del motory . .
] B correctamente (pin 9y pin 12).
22 2-9 Sensor de temperatura del motor Desactivar la reduccién ; .
L 3. La temperatura del motor y los pardmetros del 3
de posicién alta , . . ]
.2 sensor estan configurados incorrectamente. 4. ©°
funcién dela B ; 5
motor Compruebe el programador\menu del monitor del S
. . V]
sistema\motor de CA\temperatura.
Fallo del accionamiento del contactor principal
(Conductor principal).
Tipo de fallo: Apague el motor, el
1. Cortocircuito de accionamiento. contactor principal,
L. 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito.
2. Sobrecorriente de accionamiento. electromagnético K . .
23 3-1 2. Pin del conector o bobina del contactor sucios.
3. Circuito abierto/cortocircuito (se freno y acelerador, .
. 3. Engarzado o cableado incorrecto del conector. o
detecta un nivel alto, deberia ser bajo). y frena a maxima %
]
4. Circuito abierto/cortocircuito (se potencia. §
detecta un nivel bajo, deberia ser alto). §
V]
5. Desconectar
Fallo del controlador del freno EM.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento.
Apaga el
2. Sobrecorriente de accionamiento. L. 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito.
electromagnético k . .
24 3-2 3. Circuito abierto/cortocircuito (se 2. Pin del conector o bobina del contactor sucios.
freno, aceleradory ) 5
detecta un nivel alto, deberia ser bajo). L ) 4. Engarzado o cableado incorrecto del conector. 3
Frene a maxima potencia. I}
4. Circuito abierto/cortocircuito (se §
detecta un nivel bajo, deberia ser alto). §
V]
5. Desconectar
: <}
Cierre el actual °
25 3-4 Fallo del controlador de retencién de carga . Equivalente a una falla del conductor 1 ]
conductor asignado <]
c
O
V]
. 5
Cierre el actual ]
26 3-5 Fallo del controlador inferior . Equivalente a una falla del conductor 1 £
conductor asignado <]
c
O
V]
Fallo del codificador. 1. El codificador del motor falla.
Tipo de fallo: 2. Error de crimpado o cableado.
1. Pérdida de verificacion. 3. Compruebe el menu del programador/monitor del
Apaga el
2. La sobrecorriente produce un pulso. L. sistema/motor de CA/rpm del motor.
electromagnético
27 3'6 pérdida. 4. Compruebe Programador\Configuracién del motor de
freno, aceleradory o
3. Pérdida de sefial de pulso de velocidad. ) CA\Codificador de cuadratura\Configuracién de fallos del codificador. .8
Frene a maxima potencia. <
4. Emparejamiento del motor. §
5. La parte de la fuente de alimentacion 5. Compruebe el menu del programador/monitor del %
V]

del codificador esté defectuosa.

sistema/entradas de hardware: Analégicas 3y 4.
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Apague el motor, el
contactor principal,

-
electromagnético 1. Circuito abierto de la fase del motor. S
28 3-7 Circuito abierto del motor g ®
freno y acelerador, 2. Engarzado o cableado incorrecto. °
y frena a méaxima g
’ V]
potencia.
Apague el motor, el 1. El contacto del contactor principal siempre est4
contactor principal, soldado;
, -
o electromagnético 2. Lafase Vo la fase U del motor esta ]
29 3-8 Contactor principal soldado . o
freno y acelerador, abierta; S
y frena a maxima 3. El voltaje externo esta conectado directamente al g
potencia. terminal B+ del controlador. <
Tipo 1:
1. El contactor principal no se cerré.
2. El contacto del contactor principal esta
| o defectuoso.
El contactor principal no funcioné. . z
3. El terminal B+ del controlador esta conectado
Cerca. Apague el motor, el S
) o externamente a una carga elevada, lo que impide
Tipo de fallo: contactor principal, X .
; L la carga eficaz del condensador. 4. El fusible de
1. Después de dar la orden de electromagnético ) .
30 3-9 L alta corriente se ha fundido.
control, el contactor principal freno y acelerador,
. L, . 5. El pardmetro del contactor principal esta configurado
No se cierra. y frena a maxima
i incorrectamente.
2. Durante el funcionamiento, el potencia. .
Tipo 2:
contactor principal esta desconectado. . =
1. El contactor principal se desconecta durante el 3
)
funcionamiento. °
2. La bobina del contactor esta desconectada. g
c V]
3. El contactor esta defectuoso.
1. El voltaje de entrada del acelerador excede el rango
establecido por Analog Low y Analog High, y la entrada
Fallo en la entrada del acelerador. analdgica correspondiente se define como la entrada del
Tipo de fallo: acelerador.
31 4-2 Apaga el acelerador. =
1. La entrada externa es demasiado baja 2. Compruebe Programador\Configuracién del controlador\Entradas %
]
o demasiado alta. analégicas\Tipo analdgico 1 §
3. Compruebe Programador\Configuracién del controlador\Entradas §
o]
analégicas\Configurar
La falla correspondiente se origina en la entrada de freno N
(entrada analégica asignada). Nota: La solucién de problemas 2
32 4'4 Fallo en la entrada de freno Frenado a maxima potencia )
de entrada también puede deberse a un voltaje de entrada [<]
S
fuera de rango. 8
V]
. Apague el motor, el
Fallo de memoria NV. pag .
. contactor principal,
Tipo de fallo: L
. electromagnético
1. Cheque no valido;
. freno, acelerador, .
2. Error al escribir los datos; 1. Fallo de la memoria NV.
33 4'6 enclavamiento, unidad 1, .
3. Error de lectura de datos; 2. Fallo interno del controlador. =
traccidn 2, traccion 3, traccion 4, .g
4. La escritura de datos no se completd ) ) [}
traccion 5, traccion ©
debido a un corte de energia. X Ly L, ;E
proporcional y freno a maxima
falla. S
potencia.
1. La secuencia de operacion del interruptor de llave, el
enclavamiento, el interruptor de direccién y la entrada del
acelerador es incorrecta;
2. Cableado o crimpado incorrectos del interruptor de llave, el
enclavamiento, el interruptor de direccién y la entrada del acelerador; 3.
34 Proteccién de secuenciacion HPD Apaga el acelerador. El interruptor de llave, el enclavamiento, el interruptor de direccién y la
entrada del acelerador estan humedos;
-
4. Compruebe el programador \ ment del monitor del 3
<
4-7 sistema \ entradas \ estado del interruptor; °
5. Compruebe el programador \ mend monitor del sistema g
" V]
\ entradas \ comando de aceleracién.
Apaga el La operacién de marcha atras de emergencia ha finalizado, N
acelerador Yy usa el pero la entrada del acelerador, el interruptor de direccién y el S
35 Revision de HPD de EMR . . . . o
electromagnético enclavamiento no han vuelto a sus posiciones originales. o
5
freno. s
V]

50




Proteccién HPD de la bomba.

Condiciones de entrada incorrectas para subir/bajar el

acelerador (>25%).

Tipo de fallo: . » ) u
Error de configuracién de parametros: 1. 8
36 1. Solo levantamiento de pesas; Apague la bomba. , ) I}
2. 50lo descenso: Tipo de supresién hidraulica; °
e ' 2. HPD/SRO determina |5
3. Elevacion y descenso. ) S
Fallo del hardware del acelerador de la bomba de aceite.
X ) Apague el motor, el
Fallo por cambio de parametro. o . i )
. contactor principal, Una vez cerrado el enclavamiento, modifique los pardmetros 5]
Tipo de fallo: L. . i S
37 4-9 L, freno electromagnético relacionados con la seguridad (los pardmetros marcados con £
ID CAN de la grabacién o
) y acelerador, y PCF). £
parametro. IS
Frene a maxima potencia. v
Desactive el bquUEO 1. Uno o dos de los interruptores de inversién de emergencia no N
38 4 A Redundancia de conmutadores EMR y utiIice eI funcionan, lo que da como resultado un estado no valido. %
Falla electromagnético °
5
freno. 2. El interruptor estd mojado o sucio. 5
v]
Apague el motor, el @
contactor principal, 5 5 £
- £ £
39 5-1 Fallo de tiempo de espera de Arm PDo freno electromagnético Comprueba el mango Zz g 5
s B
y acelerador, y 21 = 8
[S] &
Frene a maxima potencia. ]
Sin direccién, apagar el 1. En caso de cortocircuito o fallo del .
motor, contactor principal. controlador, sustituya el controlador; 5 5 £
- L o 5
40 5-2 1220 Fallo de apagado electromagnético 2. Motor de direccién atascado, problemas del motor o g g 5
s B
freno, acelerador, frenado a problemas de la linea; E ;3 Q
[S] &
maxima potencia 3. Problema con los parametros del controlador o
1. En caso de cortocircuito o fallo del .
controlador, sustituya el controlador; 5 g £
- . © 5
41 5-3 1220 limite de falla Sin direccion 2. Motor de direccién atascado, problemas del motor o "_o“ § 5
o T B
problemas de la linea; g H S
[S] &
3. Problema con los parametros del controlador ]
Apague el motor, el .
contactor principal, L fales del acelerador I . funci | 5 E £
- as sefiales del acelerador llegan primero y funcionan en el o 5
42 5-4 Fallo VCL HPD freno electromagnético ganp y ks 8 E
orden correcto. [ T B
o O
y acelerador, y = s §
5] &
Frene a maxima potencia. ]
Apague el motor, el .
contactor principal, vienen primero y operan en el S : g
- Sefiales de conmutacion ° 5
43 5-5 Fallo VCL SRO freno electromagnético P yop © g8 E
Orden correcto. [ T B
y acelerador, y = ER]
5] &
Frene a maxima potencia. o
Apague el motor, el .
contactor principal, 5 g ¢
- 8 =
44 5-6 Fallo de configuracién de pantalla freno electromagnético Compruebe la configuracién de la pantalla. ks g 5
o T B
[ € 2 O
acelerador, = s 8
[S] &
Frene a maxima potencia. (]
Apague el motor, el o
contactor principal, E £
45 5-7 i f | . ) .
Grado de fallo BMS distinto de cero reno electromagnético Comprobar bateria © e 3
— @ 0
o O
y acelerador, y g S
© T -
Frene a maxima potencia. m
Apague el motor, el .
contactor principal, o 5 5§ £
L. Resolver los problemas de comunicacién con el o 5 €
46 5-8 Tiempo de espera de PDO remoto freno electromagnético e i ] g 5
controlador (compatibilidad, protocolo, linea, etc.). o T g
y acelerador, y = 2 S
5] &
Frene a maxima potencia. o
Apague el motor, el .
contactor principal, Cambie al modo de &ngulo 180/360, reinicie el 5 g ¢
- . - . ° 5
47 5-9 El dngulo de direccién cambié freno electromagnético interruptor de llave, elimine la falla y cambie al ks 3k
s B
y acelerador, y modo de angulo correspondiente. = s 8
[S] &
Frene a maxima potencia. v
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Apague el motor, el

contactor principal, g £
48 5-A Fallo por temperatura baja del BMS freno electromagnético Comprobar baterfa o § 5
y acelerador, y FL_.J § 3
Frene a maxima potencia. g £
Apague el motor, el .
contactor principal, 5 § £
49 5-B Fallo de comprobacién de redundancia freno electromagnético Zg fz 5
y acelerador, y £ H 8
Frene a maxima potencia. 8 =
Apague el motor, el .
contactor principal, § £
50 5-C incompatibilidad de tipos de bateria freno electromagnético Seleccione el tipo de bateria correcto. © 1‘:’2 5
y acelerador, y f'_,j fé 5
Frene a maxima potencia. g £
Apague el motor, el .
contactor principal, g § £
51 5-D Fallo del modelo 3401 incorrecto freno electromagnético Seleccione el tipo de instrumento correcto. g § 5
y acelerador, y g i% é
Frene a maxima potencia. i1 =
Apague el motor, el .
contactor principal, 5 5 ¢
52 5-E Pantalla no Curtis freno electromagnético Comprueba la pantalla. Zg ‘E 5
y acelerador, y 2 H K]
Frene a méaxima potencia. Lo) E
Apague el motor, el .
contactor principal, o, 5 g £
53 5-F Fallo en el protocolo de enlace de la bomba freno electromagnético Resolver los prObIem‘aASAde comumcauon, conel 3 3t
controlador (compatibilidad, protocolo, linea, etc.). o T B
y acelerador, y = s 8
Frene a maxima potencia. Lo) £
Apague el motor, el .
contactor principal, E £
54 6-2 Tiempo de espera de PDO BMS freno electromagnético Comprobar bateria y comunicaciones. ) § E
y acelerador, y f‘:’ 13 3
Frene a maxima potencia. g £
Apague el motor, el .
contactor principal, I £
55 6-3 Fallo por temperatura alta del BMS freno electromagnético Comprobar bateria ) ‘E 5
y acelerador, y E § é
Frene a maxima potencia. S £
g
£ Q9
56 6-4 BMS bajo AH Ninguna accion Se requiere carga o 2§
2 &
Apague el motor, el .
contactor principal, 5 £
57 6-5 Fallo por diferencia de tension del BMS freno electromagnético Comprobar bateria ) iv* E
y acelerador, y E :2 é
Frene a maxima potencia. g £
Apague el motor, el .
contactor principal, g ¢
58 6-6 Sobretension severa del BMS freno electromagnético Comprobar bateria © ;; 5
y acelerador, y E iog é
Frene a maxima potencia. g £
Apague el motor, el .
contactor principal, g ¢
59 6-7 Subtensién del BMS freno electromagnético Comprobar bateria m ‘E 5
y acelerador, y % :§ é
2 &

Frene a maxima potencia.
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61

6-A

Desbloqueo de bateria

Apague el motor, el
contactor principal,
freno electromagnético
y acelerador, y

Frene a maxima potencia.

Vuelva a colocar la bateria en su sitio y bloquéela.

Controlador

Fallo del fabricante

(Costumbre

60

6-B

Fallo del pedal del acelerador SRO

Apague el motor, el
contactor principal,
freno electromagnético
y acelerador, y

Frene a maxima potencia.

El acelerador tiene una salida antes del enclavamiento.

Compruebe el acelerador.

Acelerador

Fallo del fabricante

(Costumbre

61

6-D

Fallo de configuracién de pantalla

Apague el motor, el
contactor principal,
freno electromagnético
y acelerador, y

Frene a maxima potencia.

Comprueba el instrumento.

Instrumento

Fallo del fabricante

(Costumbre

62

7-1

Sistemas operativos generales

Apaga todo

Controlador de reinicio

Controlador

63

Tiempo de espera de PDO

Disparador: El tiempo
para dos PDO adyacentes
para recibir

La informacién excede
Se ha establecido el tiempo de
espera de PDO. Borrar: recibido
CAN NMT
informacién o reinicio
el controlador.

1. El tiempo que tardan dos PDO adyacentes en recibir
informacién supera el tiempo de espera de PDO establecido.
2. Ajuste la configuracién PDO y vea

Configuracién del programador/aplicacién/

Interfaz CAN/Configuracién PDO.

Controlador

64

7-3

Se ha detectado una parada del motor.

Apague el motor,
electromagnético
freno y acelerador,
cambiar el control
modo a LOS, yla
potencia del motor
estd limitada.

1. El motor se ha detenido;

2. El codificador del motor no es vélido;

3. Engarzado o cableado incorrecto;

4. La parte de la fuente de alimentacion del codificador del
motor es anormal;

5. Compruebe el menu Programador\Monitor del
sistema\Motor de CA\RPM del motor.

Controlador

65

7-7

Fallo de supervision.
Tipo de fallo:

Cédigo de monitoreo de Curtis

Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético

freno, acelerador,
enclavamiento, unidad 1,
Conduce 2, conduce 3, conduce
4, conduce 5,

accionamiento proporcional

y frena a maxima
potencia.

Fallo interno del controlador

Controlador

66

7-9

Verificacion de entrada de supervision

Falla

Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético

freno, acelerador,
enclavamiento, unidad 1,
Conduce 2, conduce 3, conduce
4, conduce 5,

accionamiento proporcional

y frena a méxima
potencia.

Fallo interno del controlador

Controlador

67

8-2

Error de mapeo de PDO

Desactivar PDO

1. Hay demasiados bits de datos en la asignacién
PDO o el destino es incompatible; 2. Ajuste la
configuraciéon PDO y verifique la configuracién
del programador/aplicacién/interfaz CAN/
configuracién PDO.

Controlador

68

Fallo interno del hardware.

Tipo de fallo:

Cédigo de hardware Curtis.

Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético
freno y acelerador,
y frena a maxima
potencia.

Se ha detectado un fallo interno en el controlador.

Controlador
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8-4

Frenado del motor deteriorado

Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético
freno y acelerador,
y frena a méaxima
potencia.

Sobrecarga de la baterfa, sobrecalentamiento del motor
o del controlador, o pardmetros inadecuados. Reinicie el

pedal de bloqueo.

Controlador

70

8-7

Error de caracterizaciéon del motor.
Tipo de fallo:
71. Fallo al escribir en la memoria
RAM;
72. Sensor de temperatura
Funcionamiento defectuoso;
73. Sobrecalentamiento del motor;
74. Reduccion de temperatura de
el controlador;
76. Reduccién de baja presion;
77. Reduccién de alta presion;
78. Sin sefial del codificador;
79. La verificacién actual esta
fuera de rango;
80. La verificaciéon actual esta
fuera de rango;
81. Puede detectar sefiales de
codificador, pero no puede
detectar automaticamente
ndmero de pulsos por
revolucién (pasos del codificador);
82. Emparejamiento automatico
fallido;
90/98, incapaz de detectar sefiales de
retroalimentacion sinusoidales/cosenoidales
de iman permanente
motores sincronos;
91.Iman permanente
El motor sincrono no
girar;
92.Iman permanente
Los motores sincronos no
aceleran o experimentan baja
aceleracion;
94-97. Compensacién por demora
iman permanente
El motor sincrono supera
el rango;
99. El motor sincrono de
imanes permanentes gira a
Inicio de la coincidencia; 102. Fallo
del sensor de temperatura del
iman permanente
motor sincrono;
103. Alta temperatura
reduccién de permanente
Motores sincronos de imanes;
104. Reduccién de temperatura
de imanes permanentes
Controlador de motor sincrono;
106. Reduccién de baja tensién de
imanes permanentes
Controlador de motor sincrono;
107. Reduccién de alta tensién
de un iman permanente
Controlador de motor sincrono.

Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético
freno y acelerador,
y frena a méxima

potencia.

Fall6 el emparejamiento del motor durante el proceso de

emparejamiento.

Controlador
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Error de pulso del codificador

Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético
freno y acelerador,
y frena a maxima
potencia.

1. El ajuste del paso del codificador no coincide

con el valor real;

2. Verifique la configuracién de los parametros y revise el
Programador \ Configuracién del motor de CA\ Codificador de
cuadratura \ Pasos del codificador;

3. Cuando el motor pierde el control IFO y no
hay entrada de sefial del acelerador, el motor
aceleray gira.

Controlador

54




Apague el motor, el
contactor principal,

Parametro fuera de rango. L. 1. Se ha detectado un valor de parametro fuera de rango. =
) electromagnético S
72 8-9 TIpO de fallo: 2. Utilice la herramienta CIT para comprobar y reescribir los ©
. X freno y acelerador, o
Registre el ID CAN de destino. L. parametros. s
y frena a méaxima S
potencia. <
El controlador El firmware del controlador es incorrecto. 1. 5
el
73 9-1 Firmware defectuoso no puede ser completamente Desajuste de CRC o del sistema operativo; "_o“
comenzob. 2. Se utilizé un sistema operativo incompatible. ‘E
[S]
[v]
Tras activar el
electromagnético 1. El funcionamiento del vehiculo se detecta
freno y acelerador después de activar el freno electromagnético; S
74 9-2 El freno de emergencia no se activé. . L. ©
entrelazado, la pendiente 2. El freno electromagnético no logra detener la °
La funcién de estacionamiento es rotacién del motor después del frenado. g
. [v]
motivado.
1. Fallo del codificador 3-6 o 7-3, entrando en modo
LOS; 5
el
75 9-3 Modo LOS del codificador Modo LOS 2. Mal funcionamiento del codificador del motor. ‘_o“
3. Error de crimpado o cableado. 2
[S]
4. El vehiculo se detuvo. o
Apaga el e )
1. Se activa y finaliza la inversién de emergencia al 5
acelerador y usa el ) . ) . °
76 9-4 Tiempo de espera de Emer Rev -~ expirar el periodo de tiempo establecido. 2. La &
electromagnético . L ) 2
entrada de inversién de emergencia se bloquea. =
freno. S
1. El nivel de bateria es inferior al valor de configuracién del S
e
77 9-6 Fallo de la bomba BDI Apague la bomba. parametro de bloqueo de bateria baja. ‘_;
S
2. Error en la configuracién de parametros BDI. €
S
Desajuste de parametros.
Tipo de fallo: o ; -
Apague el motor, el 1. Seleccién incorrecta de la retroalimentacién del motor
1. La funcién de doble accionamiento est4 L ) ;
contactor principal, para una aplicacién de tecnologia de motor diferente; 2.
activada en el modo de par; 2. Se selecciona - L, X . L
electromagnético La funcién de doble accionamiento esté activada en modo
78 9-9 el codificador para la retroalimentacién del
freno y acelerador, de par; -
motor SPMSM; L. » ) ) ) 2
y frena a maxima 3. La funcién de doble accionamiento se activa ©
3. Se seleccionan seno y coseno para . - , . °
potencia. cuando se utiliza el controlador Unico. 5
la retroalimentacién del motor de S
[v]
induccién de CA.
Fallo en la supervision del sistema de frenado de
bloqueo.
Tipos de fallos:
1. La velocidad del motor excede el limite 1. La velocidad del motor excede el parametro establecido para la
de monitoreo de frenado de bloqueo; Supervisién del Frenado de Enclavamiento durante el frenado de
Apague el motor, enclavamiento;
79 9-A 2. Enclavamiento desconectado, freno electromagnético 2. Compruebe la configuracién del programador/aplicacién/
electromagnético no activado dentro del freno y principal frenado de bloqueo/habilitacién de supervision. 3.
tiempo especificado para contactor. Compruebe el programador/aplicacion.
frenado; Configuracién/Frenos de bloqueo/Supervision de
.
3. Enclavamiento desconectado, frenado de bloqueo. 3
)
freno electromagnético no activado, §
posicién del rotor excede el limite g
(o]
de RPM.
1. Durante el proceso de inversiéon de emergencia, la velocidad
Apague el motor, del motor excede los pardmetros establecidos para la
. " -
80 9-B Se detect6 una falla inversa de electromagnético Supervision de Inversién de Emergencia; S
- . Iy P - £
emergencia (supervision EMR). freno y principal 2. Verifique la configuracion del programador/ o
contactor. aplicacién/reversion de emergencia/supervisién de E
V]

reversion de emergencia.
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Fallo en la unidad 1.

Tipo de fallo:

1. Cortocircuito de accionamiento;

2. Accionar sobrecorriente;

3. Circuito abierto/cortocircuito
(detectado como alto, deberia ser

1. La carga del controlador esté abierta o en cortocircuito;
2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
sucio;

bajo);
o . o . 3. Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
81 A-1 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 1
) . 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del parametro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracién de Sobrecorriente del controlador 1;
alto);
.z 5. Verifique la configuracién del programador/controlador/
5. Desconexion;
. L . salidas/controlador 1/sobrecorriente del controlador 1. =
6. La salida estd limitada a ninguna 8
<
corriente. ©
=}
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que esté g
V)
habilitada la deteccién de fallos del variador.
Fallo en la unidad 2.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento;
2. Accionar sobrecorriente; L o
. . o 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito;
3. Circuito abierto/cortocircuito . . .
. 2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
(detectado como alto, deberia ser .
. sucio;
bajo); 3. Engarzado o cableado i to de | t
o ) o . . Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
82 A-2 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 2
. . 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del parametro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracién de Sobrecorriente del controlador 2;
alto);
.z 5. Verifique la configuracién del programador/controlador/
5. Desconexién;
. L . salidas/controlador 2/sobrecorriente del controlador 2. =
6. La salida estd limitada a ninguna 3
)
corriente. ©
=}
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que esté g
V)
habilitada la deteccién de fallos del variador.
Fallo en la unidad 3.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento;
2. Accionar sobrecorriente; P L
o X L 1. La carga del controlador estd abierta o en cortocircuito;
3. Circuito abierto/cortocircuito . . ,
., 2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
(detectado como alto, deberia ser K
- sucio;
bajo 3. Engarzado o cableado i to de :
N ) L . . Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
83 A-3 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 3 '
) . 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del pardmetro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracién de Sobrecorriente del controlador 3;
alto);
. r 5. Verifique la configuracion del programador/controlador/
5. Desconexién;
. L . salidas/controlador 3/sobrecorriente del controlador 3. =
6. La salida estd limitada a ninguna 3
<
corriente. °
=]
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que esté g
o
habilitada la deteccion de fallos del variador.
Fallo en la unidad 4.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento;
2. Accionar sobrecorriente; P S
o X o 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito;
3. Circuito abierto/cortocircuito . . ,
i 2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
(detectado como alto, deberia ser .
] sucio;
bajo: 3. Engarzado o cableado i to del ¢
- ) — . . Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
84 A-4 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 4 '
) , 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del pardmetro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracion de Sobrecorriente del controlador 4;
alto);
.. 5. Verifique la configuracion del programador/controlador/
5. Desconexion;
. L . salidas/controlador 4/sobrecorriente del controlador 4. =
6. La salida esta limitada a ninguna 3
<
corriente. °
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que esté g
V]

habilitada la deteccion de fallos del variador.
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Fallo en la unidad 5.

Tipo de fallo:

1. Cortocircuito de accionamiento;

2. Accionar sobrecorriente;

3. Circuito abierto/cortocircuito
(detectado como alto, deberia ser

1. La carga del controlador esté abierta o en cortocircuito;
2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
sucio;

bajo); . 3. Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
85 A-5 o _ o Apague la unidad 5
4. Circuito abierto/cortocircuito 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del pardmetro
(detectado como bajo, deberia ser de configuracién de Sobrecorriente del controlador 5;
alto); 5. Verifique la configuracién del programador/controlador/
5. Desconexién; salidas/controlador 5/sobrecorriente del controlador 5.
.
6. La salida esta limitada a cero corriente. %
<
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que se °
=]
active la deteccién de fallos del variador. S
V]
Fallo en la unidad 6.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento;
2. Accionar sobrecorriente; L o
o . . 1. La carga del controlador esté abierta o en cortocircuito;
3. Circuito abierto/cortocircuito . . 2
i 2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
(detectado como alto, deberia ser .
k sucio;
bajo) 3.E d bleado i todel t
. ) L . . Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
86 A-6 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 6
. . 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del pardmetro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracién de Sobrecorriente del controlador 6;
alto);
.z 5. Verifique la configuracién del programador/controlador/
5. Desconexion;
salidas/controlador 6/sobrecorriente del controlador 6. =
6. La salida estd limitada a cero corriente. %
]
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que se °
=]
active la deteccién de fallos del variador. S
V]
Fallo en la unidad 7.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento;
2. Accionar sobrecorriente; L o
. . . 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito;
3. Circuito abierto/cortocircuito . . ,
3 2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
(detectado como alto, deberia ser .
. sucio;
bajo) 3.E d bleado i to del t
o ) o . . Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
87 A-7 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 7
. . 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del pardmetro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracién de Sobrecorriente del controlador 7; 5. Verifique
alto);
.z Programador / Configuracién del controlador / Salidas / Controlador
5. Desconexién;
. P . 7 / Sobrecorriente del controlador 7. .
6. La salida estd limitada a cero corriente. 8
]
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que se °
=]
active la deteccién de fallos del variador. S
V]
1. Un controlador se utiliza para dos o mas funciones.
Asignacion de conductores. 2. Compruebe la configuracién del programador/controlador/
o
Tipo de fallo: 5. asignaciones de E/S/controladores de bobina: S
88 A-8 ] ) Apague el controlador. B
El niimero de serie del Controlador del contactor principal; o
=]
controlador fue la causa del fallo. Accionamiento de freno electromagnético; S
V]
Accionamiento de contactor de bomba.
Fallo en la alimentacion de la bobina.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito con B- 0
fallo de hardware;
2. Se produce un cortocircuito dentro del
1. La carga del controlador esta en cortocircuito.
accionamiento, lo que provoca que se ) . . X
Apaga todas las salidas 2. Pin del conector o bobina del contactor sucios.
89 A-9 interrumpa el suministro de energia a la .
del controlador 3. Engarzado o cableado incorrecto del conector.
bobina;
4. El controlador esté defectuoso.
3. Falla la deteccién de arranque de la
o
fuente de alimentacion de la bobina; _8
)
4. La deteccion de la prohibicién de arranque de §
=]
la fuente de alimentacion de la bobina es invélida. g
V)
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Entrada analégica 1 fuera de rango.

Ninguno, a menos que VCL

1. El voltaje de entrada del analdgico 1 es mayor que el valor
establecido para el analégico 1 Alto;

2. El voltaje de entrada del analdgico 1 es inferior al valor
establecido del analégico 1 bajo;

Tipo de fallo: N .
90 B-1 1. Exceder el limite superior: afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
. ; . -
) P programa de manejo. entradas analégicas/analégica 1; 8
2. Por debajo del limite inferior. ; <
4. Verifique la configuracién del programador/ §
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 1 g
. . V]
baja/analégica 1 alta.
1. El voltaje de entrada del analégico 2 es mayor que el
valor establecido del analégico 2 Alto;
Entrad lbaica 2 f q 2. El voltaje de entrada del analégico 2 es inferior al valor
ntrada analdgica uera de rango.
Tio de fall 9 9 Ninguno, a menos que VCL establecido del analégico 2 bajo;
ipo de fallo: N i
91 B-2 1. Exced | limit ior: 2. Est afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
. Exceder el limite superior; 2. Estar . -
. P programa de manejo. entradas analégicas/analdgica 2; 3
por debajo del limite inferior. . ) 9 ]
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 2 g
baja/analégica 2 alta. Y
1. El voltaje de entrada del analégico 3 es superior al valor
establecido del analégico 3 Alto;
Entrad l6aica 3 f d 2. El voltaje de entrada del analégico 3 es inferior al valor
ntrada analégica 3 fuera de rango. . L. K
Tibo de fall Ninguno, a menos que VCL establecido del analdgico 3 bajo;
Ipo de 1allo:
92 B-3 1 pExceder el limite superior: afiade un especial 3. Verifique la configuracion del programador/controlador/
’ ) o P ! programa de manejo. entradas analégicas/analdgica 3; 3
2. Por debajo del limite inferior. &)
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analdgicas/configurar/analégica 3 g
: . V]
baja/analdgica 3 alta.
1. El voltaje de entrada del analégico 4 es superior al valor
establecido del analdgico 4 Alto;
Entrad l6aica 4 f d 2. El voltaje de entrada del analdgico 4 es inferior al valor
ntrada analogica uera de rango.
Tino de fall 9 9 Ninguno, a menos que VCL establecido del analégico 4 bajo;
Ipo de 1allo:
93 B-4 1 pExceder el limite superior: afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
’ ) o P ! programa de manejo. entradas analégicas/analdgica 4; S
2. Por debajo del limite inferior. . . » ko)
4. Verifique la configuracién del programador/ o
controlador/entradas analdgicas/configurar/analégica 4 g
; . V]
baja/analdgica 4 alta.
1. El voltaje de entrada del analégico 5 es mayor que el
valor establecido del analégico 5 Alto;
Entrad lbaica 5 £ q 2. El voltaje de entrada del analégico 5 es inferior al valor
ntrada analégica 5 fuera de rango. i L. )
Tino de fall Ninguno, a menos que VCL establecido del analdgico 5 bajo;
ipo de fallo: L .
94 B-5 1. Exceder el limite superior: afiade un especial 3. Verifique la configuracion del programador/controlador/
’ P ! programa de manejo. entradas analégicas/analdgica 5; 3
2. Por debajo del limite inferior. . . » R}
4. Verifique la configuracién del programador/ o
controlador/entradas analdgicas/configurar/analégica 5 g
; . V]
baja/analdgica 5 alta.
1. El voltaje de entrada del analégico 6 es superior al valor
establecido del analdgico 6 Alto;
Entrad lbaica 6 f q 2. El voltaje de entrada del analégico 6 es inferior al valor
ntrada analégica 6 fuera de rango. i L. )
Tibo de fall Ninguno, a menos que VCL establecido del analdgico 6 bajo;
ipo de fallo: L .
95 B-6 1. Exceder el limite superior: afiade un especial 3. Verifique la configuracion del programador/controlador/
. -
P ! programa de manejo. entradas analégicas/analdgica 6; 3
2. Por debajo del limite inferior. . ) . ]
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 6 g
’ L V]
baja/analdgica 6 alta.
1. El voltaje de entrada del analégico 1 es mayor que el
valor establecido del analdgico 7 Alto;
Entrad lbaica 7 f q 2. El voltaje de entrada del analégico 7 es inferior al valor
ntrada analégica 7 fuera de rango. i . )
Tino de fall Ninguno, a menos que VCL establecido del analdgico 7 bajo;
ipo de fallo: L X
96 B-7 1. Exceder el limite superior: afiade un especial 3. Verifique la configuracion del programador/controlador/
. ; . -
; P programa de manejo. entradas analégicas/analégica 7; .8
2. Por debajo del limite inferior. , <
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analdgicas/configurar/analégica 7 g
’ L v]
baja/analdgica 7 alta.
1. El voltaje de entrada del analégico 8 es mayor que el
valor establecido del analégico 8 Alto;
Entrad lbaica 8 f q 2. El voltaje de entrada del analégico 8 es inferior al valor
ntrada analégica 8 fuera de rango.
Tio de fall 9 9 Ninguno, a menos que VCL establecido del analégico 8 bajo;
ipo de fallo: . .
97 B-8 1. Exceder el limite superior: afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
. N . —
; P programa de manejo. entradas analégicas/analégica 8; .8
2. Por debajo del limite inferior. . ]
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 8 %
V]

baja/analdgica 8 alta.
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Entrada analégica 9 fuera de rango.

Ninguno, a menos que VCL

1. El voltaje de entrada del analégico 9 es mayor que el
valor establecido del analégico 9 Alto;

2. El voltaje de entrada del analdgico 9 es inferior al valor
establecido del analégico 9 bajo;

Tipo de fallo: N .
98 B-9 P . afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
1. Exceder el limite superior; . .
) o programa de manejo. entradas analégicas/analégica 9; 8
2. Por debajo del limite inferior. . ]
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 9 g
baja/analdgica 9 alta. <
1. El voltaje de entrada del analégico 14 es mayor
que el valor establecido del analégico 14 Alto;
) 2. El voltaje de entrada del analégico 14 es inferior al valor
Entrada analdgica 14 fuera de rango. . L. .
Tio de fall Ninguno, a menos que VCL establecido del analégico 14 bajo;
ipo de fallo: N i
99 CAMA Y DESAYUNO P . afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
1. Exceder el limite superior; . .
) o programa de manejo. entradas analégicas/analégica 14; 3
2. Por debajo del limite inferior. . ]
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 14 g
baja/analégica 14 alta. Y
. » . 1. Una magnitud analégica se utiliza para dos o més
Fallo en la asignacién analdgica. .
) Ninguno, a menos que VCL funciones; S
10 T : S
ipo de fallo: 9. . X L 3 °
ANTES DE CRISTO afiade un especial 2. Una entrada analégica esta fuera de rango; £
0 El nimero de serie del componente . o
programa de manejo. 3. Comprobar la configuracién del programador/controlador/ 2
analégico fue la causa del fallo. . X S
asignaciones de E/S/controles. o
1. El voltaje de entrada del analégico 18 es mayor
que el valor establecido del analégico 18 Alto;
- 2. El voltaje de entrada del analdgico 18 es inferior al valor
Entrada analdgica 18 fuera de rango. . L, .
Ninguno, a menos que VCL establecido del analégico 18 bajo;
10 Tipo de fallo: = :
BD P . afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
1 1. Exceder el limite superior; . =
. L X programa de manejo. entradas analégicas/analégica 18; %
2. Por debajo del limite inferior. . ) ., ]
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 18 g
: - V]
baja/analdgica 18 alta.
1. El voltaje de entrada del analégico 19 es mayor
que el valor establecido del analégico 19 Alto;
. 2. El voltaje de entrada del analégico 19 es inferior al valor
Entrada analdgica 19 fuera de rango. . L .
Ninguno, a menos que VCL establecido del analégico 19 bajo;
10 Tipo de fallo: o .
SER L. . afiade un especial 3. Verifique la configuracion del programador/controlador/
2 1. Exceder el limite superior; . .
. L . programa de manejo. entradas analégicas/analégica 19; %
2. Por debajo del limite inferior. . ) ., I}
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 19 §
: - V]
baja/analégica 19 alta.
Apague el motor, el
contactor principal, 1. Las marcas de software y hardware no
.
10 electromagnético coinciden; 3
C-1 Error de marca i o ) S
3 freno y acelerador, 2. Comuniquese con el soporte técnico local de Curtis para °
y frena a maxima resolver el problema. §
) V]
potencia.
Recorte de BMS.
1. La corriente de la bateria
10 disminuye; Ninguno, a menos que VCL
4 Cc-2 2. Reduccién de voltaje afiade un especial Solucionar problemas de bateria.
insuficiente en las celdas de la programa de manejo. ~§
7]
bateria; 3. Voltaje excesivo w
oM
reduccién en las celdas de la bateria.
Ninguno, a menos que VCL L . . 5
10 ~ ) Reinicie el controlador restableciendo el voltaje al S
c-5 Entrada PWM 10 fuera de rango afiade un especial " ke
5 . rango permitido. [
programa de manejo. 2
S
1. El voltaje de entrada del analégico 14 es mayor
que el valor establecido del analégico 31 Alto;
. 2. El voltaje de entrada del analégico 14 es inferior al valor
Entrada analdgica 31 fuera de rango. . L. .
10 . Ninguno, a menos que VCL establecido del analégico 31 Bajo;
Tipo de fallo: ~ i
Cc-7 . . afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
6 1. Exceder el limite superior; . .
. o X programa de manejo. entradas analdgicas/analégica 31; 3
2. Por debajo del limite inferior. . ) ., <
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 31 %
V]

baja/analégica 31 alta.
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C-8

Puerto CAN no vélido

Ninguna accién

1. Pardmetros CAN del controlador dual desajustados;
2. Conflictos de ID de nodo CAN debido a la unidad dual.

Controlador

c9

Vigilante de VCL

Ninguna accién

Kick_Watchdog(). Inicia y reinicia el temporizador
watchdog especificado.

Controlador

CB

Entrada PWM 28 fuera de rango.

1. La entrada esta desconectada;

2. La frecuencia de entrada
medida es inferior a
(PWM_Input_28_Low_Frequency)-
(PWM_Frequency)

Frecuencia de entrada_28_
Tolerancia_a_fallos);

3. La frecuencia de entrada
medida es superior a
(PWM_Input_28_High_Frequency)|

+ (Tolerancia a fallos de frecuencia de
entrada PWM_28);

4. El ciclo de trabajo medido es
inferior al limite establecido,

(PWM_
Entrada_28_Ciclo_de_trabajo_bajo) -
(Tolerancia_a_fallos_de_entrada_28_PW|

5. El ciclo de trabajo medido es
superior al limite establecido,
(PWM_
Entrada_28_Ciclo_de_trabajo_alto)
+

(Tolerancia a fallos del ciclo de
trabajo de entrada PWM 28).

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial

programa de manejo.

1. El ciclo de ejecucién para este diagndstico de
fallas es de 4 milisegundos. Si no se genera
ninguna sefial PIWM en 16 milisegundos, o si el
valor medido no se actualiza cada 16
milisegundos, la entrada se considera
desconectada.

2. Desequilibrio de parametros;

3. Error de cableado

Controlador

CccC

Entrada PWM 29 fuera de rango.

1. La entrada est4 desconectada;

2. La frecuencia de entrada
medida es inferior a
(PWM_Input_29_Low_Frequency)-
(PWM_Frequency)

Frecuencia de entrada_29_
Tolerancia_a_fallos);

3. La frecuencia de entrada
medida es superior a
(PWM_Input_29_High_Frequency)|

+ (Tolerancia a fallos de frecuencia de
entrada PWM_29);

4. El ciclo de trabajo medido es
inferior al limite establecido,
(PWM_
Entrada_29_Ciclo_de_trabajo_bajo) -
(Tolerancia_a_fallos_de_entrada_29_PW|

5. El ciclo de trabajo medido es
superior al limite establecido,
(PWM_
Entrada_29_Ciclo_de_trabajo_alto)
+

(Tolerancia a fallos del ciclo de trabajo del ciclo

de trabajo PWM_Input_29).

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial

programa de manejo.

1. El ciclo de ejecucién para este diagndstico de
fallas es de 4 milisegundos. Si no se genera
ninguna sefial PIWM en 16 milisegundos, o si el
valor medido no se actualiza cada 16
milisegundos, la entrada se considera
desconectada.

2. Desequilibrio de parametros;

3. Error de cableado

Controlador
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Error de estado primario.

Se trata de problemas internos que
ocurren durante el arranque, la
inicializacién de parémetros, la
microactualizacién secundaria u otros
problemas en tiempo de ejecucién.
1=
INICIO_DEL_DISPOSITIVO_PRINCIPAL
UP =0,

2=
PRIMARY_WAIT_KSI_STAB
LE,

3=
INICIO_DEL_DISPOSITIVO_PRINCIPAL
UP_VALID,

4 =
PRIMARY_INITIALIZE_PAR
AMETERS,

5=
PRIMARY_WAT_FOR_FIRS

T

11 cD SENALES, El controlador es Error interno en el controlador, por favor reinicie el
1 6= inoperable. controlador.
PRIMARY_WAIT_FOR_SUP
ERVISOR,
7=
PRIMARY_RESTORE_PARA
METRO_
FALLAR,
8=
SUPERVISOR_PRINCIPAL_FI
RST_
SENALES_ERROR,
9=
SUPERVISOR_PRINCIPAL_S
TARTUCHA_
ERROR,
10=
HORA_DE_INICIO_PRINCIPAL
R_
FALLA, s
11 = PRIMARY_WAIT_CAN_ (—é
APRETON DE MANOS_TERMINADO, g
12 = PRIMARY_RUNNING ©
El diagnéstico de fallos asociado a la fuente de entrada del
ascensor activara el fallo. Por ejemplo, si la fuente de entrada
del ascensor es una entrada analdgica, todos los fallos
11 D-1 relacionados con esa entrada analdgica se agruparan en ese
2 ) Floen aenaca el scenser Apague elsscensor fallo y se notificaran. .§
Borrado: se resolveran todos los conflictos de r—eu
asignacion, o la entrada excedera el rango y, a %
continuacion, se reiniciara el controlador. ©
Desajuste de fase PWM. /:S:ili:;l;:g;;l La diferer.wcia entrg el ciclo de t'rabajo PWM de
1 0 = Fase U. electromaanético fase medido y el ciclo de trabajo PWM de fase 5
D-2 B § medido es mayor que el valor permitido. ®
3 1=FaseV. freno, aceleradory S
2=FaseW. Frene a méxima potencia, o g
apague la bomba de aceite. Borrar: reiniciar el controlador ]
Apague el motor, el
contactor principal, . i . )
11 electromagnético Sistema operativo y controlador incompatibles; El 5
D-3 Fallo de compatibilidad de hardware software descargado y el hardware del B
4 freno, acelerador y controlador son incompatibles. g
Frene a maxima potencia, §
apague la bomba de aceite.
El diagnéstico de fallos asociado a la fuente de entrada
inferior activara el fallo. Por ejemplo, si la fuente de
entrada inferior es una entrada analdgica, todos los fallos
11 D-4 Fallo de entrada inferior Apague a parte inferior relacionados con. ésa entrada analdgica se agruparan en N
5 ese fallo y se notificaran. 3
Borrado: se resolveran todos los conflictos de (—eﬁ
asignacion, o la entrada excedera el rango y, a §
)

continuacion, se reiniciara el controlador.
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Movimiento peligroso.

1=La velocidad del motor es
opuesta a la direccién requerida
y no puede acelerar en la
direccién correcta dentro del
tiempo programado. Si se
cambia el tiempo de
programacion para que el
motor acelere a velocidad cero a
punto muerto, se detectard esta
anomalia.

Cuando se requiere que el motor se mueva, el fallo
detecta un movimiento peligroso.

El primer peligro es que si el acelerador cae a cero o
el interruptor de direccién no estéa en la direccién de
conduccién, el motor no podra reducir la velocidad.

1 D-6 2=La direccién de la ) El segundo peligro es que el motor acelere en la
6 diferencia entre la Desactive el blogueo. direccién incorrecta o demasiado répido. Nota: Esta
aceleraciény la falla solo ocurre cuando el modo de control esta
velocidad del operador seleccionado en Speed_Mode.
Los requisitos y la velocidad del Modo de velocidad exprés o modo servo.
motor serdn opuestos. Borrar: Reinicia el controlador.
Un parametro en el tiempo del Establecer Discoverous_Direction_Response_Time=0
programa deshabilitard estas comprobaciones.
(Hazardous_Throttle_Response_Time
donde la velocidad en la direccion .é
de la instruccién es mayor que la (—eu
velocidad de la instruccién en mas g
de un pardmetro (Hazard_Speed) Y
Fallo de la IMU.
1=Fallo de comunicacién SPI;
2=Autoproceso de fabrica de Curtis
fallo en la inspeccién; . X L. .
Compruebe si la configuracién es correcta o si el
11 Freloemiscemprenasnetimpo sesecien vehiculo esta en movimiento durante la calibracion.
DD Datos incorrectos recibidos de la Ninguna accién
7 IMU;
. ., Reinicie el interruptor de llave. -
4=La prueba de calibracién del 3
giroscopio esté fuera de rango, con f—eu
una desviacion maxima de §
)

calibracién que excede.
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Tabla de cédigos de falla del controlador de la bomba de aceite

El 2
D - o
2 | instrumento/cont » - S
w £ Nombre de la falla Descripcion de la falla ° S
8 E ipcion de la fall Causa o solucién g
2
o g pantallas enrollables .g‘ g
Cédigos de error. S
Controlador de sobrecorriente .,
Tibos de fall Apague el motor, el 1. La conexién externa de las fases U, Vy W
Ipos de fallos: z . . ~
12 sob P ) 2 fase U2 contactor principal, del motor esta en cortocircuito; 2. La sefial
= Sobrecorriente en la fase = S s z
1 1-2 sob ente en la fase W 3 electromagnético del codificador del motor estd alterada; 5
= obrecorriente en la fase =
freno y acelerador, B3
Sobrecorriente en la fase V 4 = y L, , , . ©
) y frena a méaxima 3. Los parametros del motor estan mal ajustados; E
Corriente del controlador > 135% otencia A E trolad 14 defect S
valor Il,mlte actual p 1a. . controlaaor esta defectuoso. (w]
Apague el motor, el
contactor principal, 1. Fuga de la fase U, V o W a la carroceria del vehiculo
.
2 1-3 Sensor de corriente electromagnético (cortocircuito en el estator). S
= ©
ipo de fallo: reno y acelerador, . Fallo del controlador )
Tipo de fallo: 1 fi lerad 2. Fallo del controlad °
y frena a maxima 3. Reemplace el controlador. g
potencia. ©
A | motor el 1. La carga conectada al terminal B+ del
, ague el motor, e .
Fall6 la precarga pag o controlador suprime la carga del condensador
. contactor principal, .
Tipo de fallo: - interno del controlador.
electromagnético ] .
3 1-4 1. Interrupcion 2. Compruebe el voltaje que se muestra en el S
o ) freno y acelerador, . ) ) 3
2. Limite de energia § L. Programador \ Mend Monitor del sistema \ o
rena a maxima
3. Limite de tiempo y ) Controlador \ Voltaje del condensador. g
potencia. o
3. Reemplace el controlador.
1. El controlador funciona en
Apague el motor, el entornos extremos.
contactor principal, 2. Compruebe la temperatura que se muestra en el
4 15 electromagnético menu Programador \ Monitor del sistema \
- Controlador con temperatura insuficiente severa =
freno y acelerador, Controlador \ Temperatura del controlador. S
©
y frena a maxima Si la temperatura sube a -40°Co superior, reinicie el °
potencia. interruptor de llave o el interruptor de enclavamiento. g
Si falla, reemplace el controlador; ©
1. El controlador funciona en
entornos extremos;
A | " | 2. La carga es demasiado pesada;
ague el motor, el . ‘s
pag o 3. Lainstalacién del controlador es
contactor principal, .
o irrazonable;
electromagnético
5 1-6 Controlador con sobrecalentamiento severo 4. Compruebe la temperatura que muestra el
freno, aceleradory . ) ]
programador / menu del monitor del sistema /
Desempefia toda su potencia -
L controlador / temperatura del controlador. S
Frenado eléctrico. o]
Reduzca la temperatura a menos de 95°C. Reinicie el °
interruptor de llave o el interruptor de enclavamiento; si falla, g
reemplace el controlador; ©
1. La bateria se agota por el sistema no
controlador;
2. La resistencia interna de la bateria es demasiado
alta;
3. La bateria no esté conectada cuando el motor esta en
funcionamiento;
L, Sin par motor L . )
6 1-7 Subtensién B+ severa saligas 4. El fusible conectado a B+ estd fundido o el
contactor principal no se activa;
5. Los pardmetros de la bateria del controlador estan configurados
.
incorrectamente; .8
©
6. Compruebe el voltaje que muestra el programador / °
menu del monitor del sistema / controlador / voltaje del E
condensador. v




Ninguno, a menos que haya

son especificos

1. La bateria del sistema sin controlador esta
agotada;

2. La resistencia de la linea de entrada KSI es demasiado
alta;

3. Cuando el motor esté en funcionamiento, la linea KSI se

7 Grave subtension KSI medidas en VCL desconecta;
software. 4. El fusible se ha fundido; .§
5. Compruebe el voltaje que muestra el programador / menu del r_eb
monitor del sistema / controlador / voltaje del interruptor de g
llave. v
1. Los parémetros de la bateria del controlador estan configurados
incorrectamente.
Apague el motor, el 2. Frenado regenerativo. Cuando la bateria se
contactor principal, recarga con corriente, la resistencia interna de la
- electromagnético bateria es demasiado alta.
8 Sobretensién severa B+ 3 i
freno y acelerador, 3. La bateria no esta conectada durante el
y frena a maxima frenado regenerativo. .g
1.8 potencia. 4. Compruebe el voltaje que muestra el programador en r_é
Menu Monitor del sistema > Controlador > Voltaje del 5
condensador. ©
Apague el motor, el 1. El voltaje de la bateria en el terminal KSI (pin1) del
contactor principal, controlador excede el valor establecido de voltaje
9 Sobretension severa de KSI electromagnético alto severo. %
freno y acelerador, 2. Compruebe el voltaje mostrado por el programador / menu °
y frena a méxima del monitor del sistema / controlador / voltaje del interruptor de g
potencia. llave. Y
1. Se ha detectado que la velocidad del motor supera el
ajuste de Supervision de velocidad maxima.
Desactive el enclavamiento y 2. El valor de configuracion de Supervisién de velocidad maxima es
10 1-9 Fallo en la supervisién del limite de velocidad el electromagnético incorrecto. .g
frenos. 3. Compruebe los valores de la configuracién de r_gu
Programador\Configuracién de la aplicacién\Supervisién de g
velocidad méxima ©
El motor no se detuvo
1 = El motor giré mas revoluciones que
el pardmetro configurado como Error en la
posicién del motor
(Motor_Not_Stopped_Position_). El motor
gira mas de lo establecido en el
pardmetro (Motor_Not_Stopped_Position_).
Error).
2 = el motor se movié mas rapido que
el pardmetro
Motor_No_Parado_Error_de_Velocidad
ror (RPM) durante 160 ms. El
motor gira mas rapido que el
pardmetro
Motor_No_Parado_Error_de_Velocidad Apague el motor, el
ror (RPM) durante 160 ms. 3 = o 1. El motor no se detuvo. Desajuste.
El accionamiento trifasico ha contactor prmflf)al' 2. Vista: Programador » Configuracién de la aplicacién
. . L electromagnético ) )
11 1-A aplicado una frecuencia eléctrica ] » Menu Motor no detenido.
mayor que el freno, acelerador, aceite 3. Fallo o conflicto del controlador interno, que
parametro Bo,mAbee yfrene_ @ hace que el motor gire cuando se detiene.
Motor_Not_Stopped_Max_Freq uency, maxima potencia.
y aplicé una corriente RMS mayor que
el
Pardmetro Motor_Not_Stopped_Max_Curr
durante 64 ms. Tres-
El accionamiento por fase aplica
un parametro segun el cual la
frecuencia eléctrica es mayor que la
El parametro de frecuencia establecido
en Motor_Not_Stopped_Max_Frequency y la
corriente efectiva aplicada en 64 ms es
mayor que g
el pardmetro establecido en r—é’
Motor_Not_Stopped_Max_Curr E

ent.
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Sistemas operativos criticos generales

(<100) Fallo interno. Contacto
Soporte de Curtis.

Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético
freno, acelerador,

enclavamiento, unidad 1,

1.(<100) Fallo interno.

12 1-B (>100) Una solicitud mal 2, 3, 2.(>100) La versi6n CIT es demasiado antigua para admitir completamente la
formada o corrupta accionamiento 5, accionamiento s, acconamiento?, | - Version FOS.
, .
El paquete se cargé propordonal S
©
en el controlador. accionamiento, bomba de aceite, fuente _8
de alimentacién de la bobina y E
Frene a maxima potencia.
Sistema Operativo General 2
(<100) Fallo interno. Contacto
Soporte de Curtis. 1.(<100) Fallo interno.
. El controlador es =
13 1-C (>100) Una solicitud mal inoperable 2.(>100) La version CIT es demasiado antigua para admitir completamente la S
. ©
formada o corrupta P version FOS. °
. =]
El paquete se cargé 5
9]
en el controlador.
)
Desactive el bloqueo °
14 1-D Rechazo de reinicio q y Interruptor de llave de reinicio o
el acelerador. o
€
(e}
[v]
5
El controlador es s}
15 1-E Cortocircuito del motor ) Controlador de reinicio 5
inoperable. S
€
o
v
1. El controlador funciona en
entornos extremos;
2. La carga es demasiado pesada;
3. La instalacién del controlador es
irrazonable;
) ) 4. El rendimiento del controlador estd limitado a
Reducir la conduccién y
16 2-2 Reduccién de sobretemperatura del controlador esta temperatura.
Par de frenado.
5. Compruebe la temperatura que muestra el
programador / menu del monitor del sistema /
controlador / temperatura del controlador. S
©
Reduzca la temperatura a menos de 85°C. Reinicie el °
interruptor de llave o el interruptor de enclavamiento; si falla, g
reemplace el controlador; ©
1. La bateria necesita cargarse y el
rendimiento del controlador esta limitado a
este voltaje.
2. Los pardmetros de la bateria del controlador estan configurados
incorrectamente.
3. El sistema sin controlador se queda sin
baterias.
4. La resistencia interna de la bateria es demasiado
dunca | alta.
., ) . Reduzca la conduccién . z .
17 2-3 Reduccién de bajo voltaje 5. La bateria no esta conectada al accionar el
esfuerzo de torsion
‘ motor.
6. El fusible que conecta B+ esta fundido o el
contactor principal no se activa.
7. Compruebe el programador\menu del monitor del
sistema\controlador\corrientes\reduccién de bajo
.
voltaje. °
©
8. Compruebe el voltaje mostrado por el °
programador\ment del monitor del g
v

sistema\controlador\voltaje del condensador.
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Reduzca el frenado
esfuerzo de torsién.

Nota: Este fallo solo se

1. Durante el funcionamiento normal, la corriente
generada por el frenado regenerativo se recarga a la
bateria, y el voltaje de la bateria es demasiado alto, lo
que provoca una falla y el rendimiento del
controlador se ve limitado a este voltaje.

2. Los parametros de la bateria del controlador estén configurados
incorrectamente.
3. Frenado regenerativo. Cuando la bateria se

18 2-4 Reduccion de sobretension recarga con corriente, la resistencia interna de la
puede detectar s .
y bateria es demasiado alta.
durante la regeneracion . .
4. Durante el frenado regenerativo, la bateria no
frenado. R
esta conectada.
5. Compruebe Programador\Ment Monitor del
sistema\Controlador\Corrientes\Reduccién de
.
sobretension. S
©
6. Compruebe el voltaje mostrado por el °
programador\ment del monitor del g
: : O
sistema\controlador\voltaje del condensador.
Fallo en la alimentacién externa de 5 V.
Tipo de fallo: 1. La carga externa de 5V es demasiado pequefia (pin 16).
.
19 2.5 1. El voltaje de salida de 5V esta Apaga la alimentacién de 5 V. 2. Compruebe el voltaje y la corriente de salida de 5V que 3
- , . ©
fuera de rango. produccién se muestran en el mend programador\monitor del °
2. La corriente de 5V esté sistema\salidas. €
O
fuera de rango.
Fallo en la alimentacién externa de 12 V.
Tipo de fallo: 1. La carga externa de 12 V es demasiado pequefia (pin 23).
. N N . 5
20 256 1. El voltaje de salida de 12V esta Apaga la salida 2. Compruebe el voltaje y la corriente de salida de 12 V que 3
- ©
fuera de rango. de 12V se muestran en el menu programador\monitor del °
2. Latensién de 12 V esta fuera sistema\salidas. €
O
de rango.
. 1. La temperatura del motor es mayor o igual al valor
1. Reducir el 4p ) voro g
establecido de Temperatura Caliente, lo que provoca
par motor. o )
550 que el controlador genere un limite de corriente.
. Si
21 2-8 Reduccion de temperatura del motor en caliente MotorBrakingTherm - el | el 5
. La temperatura del motor y los parametros del sensor
al CutBack_Enable = B
estan configurados incorrectamente. <}
En, reduzca el . | ) el . 5
3. Comprobar programador / configuraciéon del motor de CA /
Par de frenado. S
sensor de temperatura.
1. El sensor de temperatura del motor no esta
Ingrese al LOS
. conectado correctamente;
modo, reducir el . ,
) 2. La polaridad del sensor no esta conectada
velocidad del motory . .
] B correctamente (pin 9y pin 12).
22 2-9 Sensor de temperatura del motor Desactivar la reduccién , -
. 3. La temperatura del motor y los parametros del S
de posicién alta , . . <
L. sensor estan configurados incorrectamente. 4. ©
funcién de la i ) 5
motor Compruebe el programador\menut del monitor del S
. . O
sistema\motor de CA\temperatura.
Fallo del accionamiento del contactor principal (Principal)
Conductor).
Tipo de fallo: Apague el motor, el
1. Cortocircuito de accionamiento. contactor principal,
L. 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito.
2. Sobrecorriente de accionamiento. electromagnético i . )
23 3-1 2. Pin del conector o bobina del contactor sucios.
3. Circuito abierto/cortocircuito (se freno y acelerador, X
L 3. Engarzado o cableado incorrecto del conector. -
detecta un nivel alto, deberia ser bajo). y frena a maxima .8
©
4. Circuito abierto/cortocircuito (se potencia. °
detecta un nivel bajo, deberia ser alto). E
[v]
5. Desconectar
Fallo del controlador del freno EM.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento.
Apaga el
2. Sobrecorriente de accionamiento. L. 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito.
electromagnético i i .
24 3-2 3. Circuito abierto/cortocircuito (se 2. Pin del conector o bobina del contactor sucios.
freno, aceleradory X .
detecta un nivel alto, deberia ser bajo). ) 4. Engarzado o cableado incorrecto del conector. K
Frene a méaxima potencia. <
4. Circuito abierto/cortocircuito (se E)
detecta un nivel bajo, deberia ser alto). g
[v]
5. Desconectar
.
Cierre el actual 2
25 3-4 Fallo del controlador de retencién de carga Equivalente a una falla del conductor 1 ~
conductor asignado [<]
€
S
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Cierre el actual

.
o
e}
26 3-5 Fallo del controlador inferior Equivalente a una falla del conductor 1 ~
conductor asignado <
€
o
O
Fallo del codificador. 1. El codificador del motor falla.
Tipo de fallo: 2. Error de crimpado o cableado.
1. Pérdida de verificacion. 3. Compruebe el menu del programador/monitor del
Apaga el
2. La sobrecorriente produce un pulso. L. sistema/motor de CA/rpm del motor.
electromagnético
27 3-6 pérdida. 4. Compruebe Programador\Configuracién del motor de
freno, aceleradory -
3. Pérdida de sefial de pulso de velocidad. L. . CA\Codificador de cuadratura\Configuracién de fallos del codificador. 8
Frene a maxima potencia. <
4. Emparejamiento del motor. _8
5. La parte de la fuente de alimentacion del 5. Compruebe el menu del programador/monitor del g
: - O
codificador esta defectuosa. sistema/entradas de hardware: Analdgicas 3y 4.
Apague el motor, el
contactor principal,
.
electromagnético 1. Circuito abierto de la fase del motor. S
28 3-7 Circuito abierto del motor 9 B
freno y acelerador, 2. Engarzado o cableado incorrecto. °
y frena a maxima g
) O
potencia.
Apague el motor, el 1. El contacto del contactor principal siempre esta
contactor principal, soldado;
, .
o electromagnético 2. Lafase Vo la fase U del motor esta S
29 3-8 Contactor principal soldado . ) 3
freno y acelerador, abierta; S
n z . =4
y frena a méxima 3. El voltaje externo est4 conectado directamente al 5
) . O
potencia. terminal B+ del controlador.
Tipo 1:
1. El contactor principal no se cerré.
2. El contacto del contactor principal esta
defectuoso.
El contactor principal no se cerré. 3. El terminal B+ del controlador esta conectado
i Apague el motor, el L
Tipo de fallo: o externamente a una carga elevada, lo que impide
) contactor principal, X K
1. Después de que se da la orden de L la carga eficaz del condensador. 4. El fusible de
o electromagnético . .
30 3-9 control, el contactor principal hace alta corriente se ha fundido.
. freno y acelerador,
Ni cerca. L, 5. El parametro del contactor principal esta configurado
y frena a maxima
2. Durante el funcionamiento, el X incorrectamente.
potencia. . K
contactor principal esta desconectado. TIpO 2:
1. El contactor principal se desconecta durante el S
©
funcionamiento. °
=
2. La bobina del contactor esta desconectada. 5
. O
3. El contactor esta defectuoso.
1. El voltaje de entrada del acelerador excede el rango
establecido por Analog Low y Analog High, y la entrada
Fallo en la entrada del acelerador. analdgica correspondiente se define como la entrada del
Tipo de fallo: acelerador.
31 4-2 P Apaga el acelerador. -
1. La entrada externa es demasiado baja o 2. Compruebe Programador\Configuracién del controlador\Entradas .8
o
demasiado alta. analégicas\Tipo analdgico 1 §
3. Compruebe Programador\Configuracién del controlador\Entradas g
O
analégicas\Configurar
La falla correspondiente se origina en la entrada de freno N
(entrada analdgica asignada). Nota: La solucién de problemas °
32 4'4 Fallo en la entrada de freno Frenado a maxima potencia L, . o
de entrada también puede deberse a un voltaje de entrada [<]
S
fuera de rango. S
O
Apague el motor, el
Fallo de memoria NV. contactor principal,
Tipo de fallo: electromagnético
1. Cheque no valido; freno, acelerador, i
- 1. Fallo de la memoria NV.
33 4-6 2. Error al escribir los datos; enclavamiento, unidad 1, )
2. Fallo interno del controlador. .
3. Error de lectura de datos; traccién 2, traccion 3, traccién 4, .8
©
4. La escritura de datos no se realizé. traccién 5, traccion E)
Finalizado debido a un corte de energia. proporcional y freno a maxima g
O

potencia.
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1. La secuencia de operacion del interruptor de llave, el
enclavamiento, el interruptor de direccién y la entrada del
acelerador es incorrecta;

2. Cableado o crimpado incorrectos del interruptor de llave, el

enclavamiento, el interruptor de direccién y la entrada del acelerador; 3.

34 Proteccién de secuenciacion HPD Apaga el acelerador. El interruptor de llave, el enclavamiento, el interruptor de direcciony la
entrada del acelerador estan humedos;
.
4. Compruebe el programador \ ment del monitor del 8
©
sistema \ entradas \ estado del interruptor; _8
5
5. Compruebe el programador \ ment monitor del sistema S
” O
\ entradas \ comando de aceleracién.
4-7
Apaga el La operacién de marcha atras de emergencia ha finalizado, N
acelerador y usa el pero la entrada del acelerador, el interruptor de direcciény el °
35 Revision de HPD de EMR . K}
electromagnético enclavamiento no han vuelto a sus posiciones originales. [<]
S
freno. é
o Condiciones de entrada incorrectas para subir/bajar el
Protecciéon HPD de la bomba.
. acelerador (>25%).
Tipo de fallo: ) " 5 5
Error de configuracién de parémetros: 1. S
36 1. Solo levantamiento de pesas; Apague la bomba. . L <
2. 50lo descenso: Tipo de supresion hidraulica; °
e ' 2. HPD/SRO determina €
3. Elevacion y descenso. ) O
Fallo del hardware del acelerador de la bomba de aceite.
. , Apague el motor, el
Fallo por cambio de parametro. o . » i
Tino de fall contactor principal, Una vez cerrado el enclavamiento, modifique los pardmetros S
ipo de fallo: - K]
37 4-9 P L, freno electromagnético relacionados con la seguridad (los pardmetros marcados con o
ID CAN de la grabacién o
) y acelerador, y PCF). €
parametro. )
Frene a méaxima potencia. ()
Desactive el bquueo 1. Uno o dos de los interruptores de inversién de emergencia no N
) y utilice el funcionan, lo que da como resultado un estado no valido. 3
38 4-A Fallo de redundancia del conmutador EMR L. o
electromagnético 2
=
freno. 2. El interruptor est4 mojado o sucio. é
Apague el motor, el
contactor principal, 2
electromagnético » 5] £
39 5-1 Fallo de la bomba SRO Operar en el orden correcto de operacion H k]
freno, aceleradory ° ]
= 2
Frene a maxima potencia, g =
O
apague la bomba de aceite.
Apague el motor, el
contactor principal, 2
electromagnético S £
-, allo de apertura del potenciémetro de elevacion &
40 5-2 Falo despertur del potencidmeto d Comprobar sensor de elevacién 3 =
freno, aceleradory ° ]
= 2
Frene a maxima potencia, g =
O
apague la bomba de aceite.
Apague el motor, el
contactor principal, g
. 5
electromagnético Resolver los problemas de comunicacién con el S =
41 5-3 Fallo del brazo PDO P L , B 2
freno, aceleradory controlador (compatibilidad, protocolo, linea, etc.). ° ]
°
Frene a méaxima potencia, g E
O
apague la bomba de aceite.
Apague el motor, el
contactor principal, g
. 5
electromagnético S g
5-5 Fallo PDO 1353 Comprobar PDO 1353 B k]
freno, aceleradory ° 3
°
Frene a méaxima potencia, g E
O
apague la bomba de aceite.
i
= 5
3| :
5-6 falla de elevacion con limite de dngulo Apague la bomba. Se prohibe levantar objetos debido al 4ngulo de inclinacién excesivo. ’_O" 2
2| e
8 &£
Apague el motor, el
contactor principal, 2
s i
electromagnético S 5
5-7 Fallo de cadena abierta Compruebe si los cuatro interruptores de cadena estan desconectados. © &
freno, aceleradory ° ]
B
Frene a maxima potencia, g 3
O

apague la bomba de aceite.
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Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético
freno, acelerador,

enclavamiento, unidad 1,

1. El fallo en tiempo de ejecucién se define en VCL.
Consulte la informacién del sistema.

42 6-8 Error de tiempo de ejecucion de VCL ) )
Conduce 2, conduce 3, conduce 2. El comando de accionamiento y el modelo no
-
4, conduce 5, coinciden cuando se utiliza VCL para el control. S
©
accionamiento proporcional r_e
y frena a maxima g
; (V]
potencia.
.
S
43 7-1 Sistemas operativos generales Apaga todo Controlador de reinicio o
£
o
S
Disparador: El tiempo
para dos PDO adyacentes
para recibir 1. El tiempo que tardan dos PDO adyacentes en recibir
La informacién excede informacién supera el tiempo de espera de PDO establecido.
44 7-2 Tiempo de espera de PDO Se ha establecido el tiempo de 2. Ajuste la configuracién PDO y vea
-
espera de PDO. Borrar: recibido Configuracién del programador/aplicacién/ S
©
CAN NMT Interfaz CAN/Configuracién PDO. °
informacién o reinicio §
[v]
el controlador.
Apague el motor, 1. El motor se ha detenido;
electromagnético 2. El codificador del motor no es valido;
freno y acelerador, 3. Engarzado o cableado incorrecto;
] .
45 7-3 Se ha detectado una parada del motor. cambiar el control 4. La parte de la fuente de alimentacion del codificador del S
©
modo a LOS, yla motor es anormal; °
potencia del motor 5. Compruebe el ment Programador\Monitor del 'g
PR . [v]
estd limitada. sistema\Motor de CA\RPM del motor.
Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético
L, freno, acelerador,
Fallo de supervision.
. enclavamiento, unidad 1, X
46 7-7 Tipo de fallo: Fallo interno del controlador
L . . Conduce 2, conduce 3, conduce
Cédigo de monitoreo de Curtis -
4, conduce 5, S
~
accionamiento proporcional o
200 2
y frena a méxima é
potencia.
Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético
freno, acelerador,
enclavamiento, unidad 1, X
47 7-9 Fallo de comprobacién de entrada de supervision Fallo interno del controlador
Conduce 2, conduce 3, conduce
.
4, conduce 5, .8
©
accionamiento proporcional E)
- =]
y frena a maxima é
potencia.
1. Hay demasiados bits de datos en la asignacion
PDO o el destino es incompatible; 2. Ajuste la 5
kel
48 8-2 Error de mapeo de PDO Desactivar PDO configuracién PDO y verifique la configuracién f_g
del programador/aplicacién/interfaz CAN/ *g'
configuracién PDO. O
Apague el motor, el
. contactor principal,
Fallo interno del hardware. P . p 5
i} electromagnético S
49 8-3 Tipo de fallo: Se ha detectado un fallo interno en el controlador. I}
o ) freno y acelerador, °
Codigo de hardware Curtis. L. 5
y frena a maxima g
) O
potencia.
Apague el motor, el
contactor principal, . .
L. Sobrecarga de la bateria, sobrecalentamiento del motor -
. electromagnético ) ) o K]
50 8-4 Frenado del motor deteriorado o del controlador, o pardmetros inadecuados. Reinicie el <
freno y acelerador, °
L. pedal de bloqueo. =1
y frena a méxima S
O

potencia.
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Error de caracterizacién del motor.
Tipo de fallo:
71. Fallo al escribir en la memoria
RAM;
72. Sensor de temperatura
Funcionamiento defectuoso;
73. Sobrecalentamiento del motor;
74. Reduccién de temperatura de
el controlador;
76. Reduccién de baja presion;
77. Reduccién de alta presion;
78. Sin sefal del codificador;
79. La verificacion actual estd
fuera de rango;
80. La verificacién actual estd
fuera de rango;
81. Puede detectar sefiales de codificador,
pero no puede detectar automaticamente
el nimero de pulsos por
revolucién (pasos del codificador);
82. Fallé la coincidencia automatica;
90/98, no se pudo detectar
sefiales de retroalimentacién seno/coseno
de iman permanente
motores sincronos;
91. Iman permanente
El motor sincrono no

Apague el motor, el
contactor principal,
electromagnético

Fall6 el emparejamiento del motor durante el proceso de

51 8-7 .
girar; freno y acelerador, emparejamiento.
92. Iman permanente y frena a maxima
Los motores sincronos no potencia.
aceleran o experimentan baja
aceleracioén;
94-97. Compensacion por demora de
iman permanente
El motor sincrono supera el
rango;
99. El motor sincrono de
imanes permanentes gira a
Inicio de la coincidencia; 102. Fallo
del sensor de temperatura del
iman permanente
motor sincrono;
103. Alta temperatura
reduccién de iman permanente
motores sincronos;
104. Reduccién de temperatura de
un iman permanente
Controlador de motor sincrono;
106. Reduccién de baja tensién de
imanes permanentes
Controlador de motor sincrono; .§
107. Reduccién de alta tensién de r—é’
imanes permanentes g
Controlador de motor sincrono. Y
1. El ajuste del paso del codificador no coincide
Apague el motor, el con el valor real;
contactor principal, 2. Verifique la configuracion de los parametros y revise el
52 8-8 Error de pulso del codificador electromagnético Programador \ Configuracién del motor de CA\ Codificador de -
freno y acelerador, cuadratura \ Pasos del codificador; K}
y frena a maxima 3. Cuando el motor pierde el control IFO y no g
potencia. hay entrada de sefial del acelerador, el motor €
aceleray gira. -
Apague el motor, el
Parametro fuera de rango. contactor pl'inf:i}l)aL 1. Se ha detectado un valor de pardmetro fuera de rango. =
. electromagnético o
53 8'9 TIpO de fallo: 2. Utilice la herramienta CIT para comprobar y reescribir los B
Registre el ID CAN de destino. frenoy ac?zlf:rador, parametros. g
y frena a méxima 5
v

potencia.
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El controlador El firmware del controlador es incorrecto. 1. 5
e}
54 9-1 Firmware defectuoso no puede ser completamente Desajuste de CRC o del sistema operativo; '_O"
comenzo6. 2. Se utilizé un sistema operativo incompatible. *E‘
o
O
Tras activar el
electromagnético 1. El funcionamiento del vehiculo se detecta
.
freno y acelerador después de activar el freno electromagnético; S
55 9'2 El freno de emergencia no se activé. " ©
entrelazado, la pendiente 2. El freno electromagnético no logra detener la °
La funcién de estacionamiento es rotacion del motor después del frenado. g
. O
motivado.
1. Fallo del codificador 3-6 o 7-3, entrando en modo
LOS; 5
kel
56 9-3 Modo LOS del codificador Modo LOS 2. Mal funcionamiento del codificador del motor. '_o°
3. Error de crimpado o cableado. E
(e}
4. El vehiculo se detuvo. o
Apaga el . - . . )
1. Se activa y finaliza la inversién de emergencia al 5
acelerador y usa el ) . ) ) °
57 9-4 Tiempo de espera de Emer Rev 7 expirar el periodo de tiempo establecido. 2. La ©
electromagnético . L . 2
entrada de inversién de emergencia se bloquea. 2
freno. S
O
1. El nivel de bateria es inferior al valor de configuracién del 5
kel
58 9-6 Fallo de la bomba BDI Apague la bomba. parémetro de bloqueo de bateria baja. ’_;
2. Error en la configuracion de pardmetros BDI. ‘E‘
S
Desajuste de pardmetros.
Tipo de fallo: o . B
., L, Apague el motor, el 1. Seleccién incorrecta de la retroalimentacién del motor
1. La funcién de doble traccién se o o ) )
) contactor principal, para una aplicacién de tecnologia de motor diferente; 2.
activa en el modo de par; » » ) . L
. X electromagnético La funcién de doble accionamiento esté activada en modo
59 9-9 2. El codificador se selecciona para la
) B freno y acelerador, de par; -
retroalimentacion del motor SPMSM; L, i . ) . .g
) y frena a maxima 3. La funcién de doble accionamiento se activa ©
3. Se seleccionan el seno y el coseno para el . - . <]
i . potencia. cuando se utiliza el controlador Unico. =]
motor de induccién de CA. 5
. O
comentario.
Fallo en la supervisién del sistema de frenado de
bloqueo.
Tipos de fallos:
1. La velocidad del motor excede el limite 1. La velocidad del motor excede el parametro establecido para la
de monitoreo de frenado de bloqueo; Supervisién del Frenado de Enclavamiento durante el frenado de
Apague el motor, enclavamiento;
60 9-A 2. Enclavamiento desconectado, freno electromagnético 2. Compruebe la configuracién del programador/aplicacién/
electromagnético no activado dentro del freno y principal frenado de bloqueo/habilitacién de supervision. 3.
tiempo especificado para contactor. Compruebe el programador/aplicacion.
frenado; Configuracién/Frenos de bloqueo/Supervisién de
.
3. Enclavamiento desconectado, freno frenado de bloqueo. S
o
electromagnético no activado, posicion °
del rotor excede el limite de RPM. g
O
1. Durante el proceso de inversidén de emergencia, la velocidad
Apague el motor, del motor excede los parémetros establecidos para la
X .
61 9-B Se detectd una falla inversa de electromagnético Supervision de Inversién de Emergencia; S
- . c iz P . o
emergencia (supervisién EMR). freno y principal 2. Verifique la configuracién del programador/ )
contactor. aplicacién/reversién de emergencia/supervision de g
O

reversion de emergencia.
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Fallo en la unidad 1.

Tipo de fallo:

1. Cortocircuito de accionamiento;

2. Accionar sobrecorriente;

3. Circuito abierto/cortocircuito
(detectado como alto, deberia ser

1. La carga del controlador esté abierta o en cortocircuito;
2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
sucio;

bajo);
o . o . 3. Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
62 A-1 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 1
. . 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del pardmetro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracién de Sobrecorriente del controlador 1;
alto);
.z 5. Verifique la configuracién del programador/controlador/
5. Desconexion;
. L . salidas/controlador 1/sobrecorriente del controlador 1. -
6. La salida estd limitada a ninguna S
©
corriente. °
5
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que esté g
o
habilitada la deteccién de fallos del variador.
Fallo en la unidad 2.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento;
2. Accionar sobrecorriente; L o
o . o 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito;
3. Circuito abierto/cortocircuito . . ,
3 2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
(detectado como alto, deberia ser .
. suclo;
bajo) 3.E d bleado i todel t
o ) o . . Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
63 A-2 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 2
. . 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del pardmetro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracién de Sobrecorriente del controlador 2;
alto);
.z 5. Verifique la configuracién del programador/controlador/
5. Desconexién;
. L . salidas/controlador 2/sobrecorriente del controlador 2. .
6. La salida estd limitada a ninguna S
©
corriente. °
=]
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que esté g
o
habilitada la deteccién de fallos del variador.
Fallo en la unidad 3.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento;
2. Accionar sobrecorriente; P S
. i . 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito;
3. Circuito abierto/cortocircuito . . ,
., 2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
(detectado como alto, deberia ser K
. suclo;
bajo); 3. Engarzado o cableado i to de | t
o ) o . . Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
64 A-3 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 3
) . 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del parametro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracién de Sobrecorriente del controlador 3;
alto);
.z 5. Verifique la configuracién del programador/controlador/
5. Desconexién;
. L . salidas/controlador 3/sobrecorriente del controlador 3. =
6. La salida estd limitada a ninguna S
©
corriente. =
=1
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que esté (C)
[}
habilitada la deteccion de fallos del variador.
Fallo en la unidad 4.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento;
2. Accionar sobrecorriente; P S
. . o 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito;
3. Circuito abierto/cortocircuito . . ,
i 2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
(detectado como alto, deberia ser .
. Sucio;
bajo) 3. Engarzado o cableado i to de | t
o ) o . . Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
65 A-4 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 4
) , 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del pardmetro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracion de Sobrecorriente del controlador 4;
alto);
.z 5. Verifique la configuracién del programador/controlador/
5. Desconexion;
. L X salidas/controlador 4/sobrecorriente del controlador 4. -
6. La salida estd limitada a ninguna ks
©
corriente. 3
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que esté E
o

habilitada la deteccién de fallos del variador.
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Fallo en la unidad 5.

Tipo de fallo:

1. Cortocircuito de accionamiento;

2. Accionar sobrecorriente;

3. Circuito abierto/cortocircuito
(detectado como alto, deberia ser
bajo);

1. La carga del controlador esté abierta o en cortocircuito;
2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
sucio;

3. Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;

66 A-5 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 5
. . 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del pardmetro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracién de Sobrecorriente del controlador 5;
alto);
.z 5. Verifique la configuracién del programador/controlador/
5. Desconexion;
, salidas/controlador 5/sobrecorriente del controlador 5. -
6. La salida estd limitada a cero corriente. .8
©
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que se °
5
active la deteccién de fallos del variador. 5
o
Fallo en la unidad 6.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento;
2. Accionar sobrecorriente; L o
o . o 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito;
3. Circuito abierto/cortocircuito . . ,
3 2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
(detectado como alto, deberia ser .
. suclo;
bajo) 3.E d bleado i todel t
. . Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
67 A-6 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 6 d
. . 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del pardmetro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracién de Sobrecorriente del controlador 6;
alto);
.z 5. Verifique la configuracién del programador/controlador/
5. Desconexién;
salidas/controlador 6/sobrecorriente del controlador 6. .
6. La salida estd limitada a cero corriente. .8
©
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que se °
=]
active la deteccién de fallos del variador. S
o
Fallo en la unidad 7.
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito de accionamiento;
2. Accionar sobrecorriente; P S
. i . 1. La carga del controlador esta abierta o en cortocircuito;
3. Circuito abierto/cortocircuito . . ,
., 2. El pin o la bobina del contactor del conector esta
(detectado como alto, deberia ser K
) sucio;
bajo); 3. Engarzado o cableado i to de | t
. . Engarzado o cableado incorrecto de los conectores;
68 A-7 4. Circuito abierto/cortocircuito Apague la unidad 7 9
) . 4. Sobrecorriente del controlador, que excede el valor del pardmetro
(detectado como bajo, deberia ser
Ito) de configuracion de Sobrecorriente del controlador 7; 5. Verifique
alto);
.z Programador / Configuracién del controlador / Salidas / Controlador
5. Desconexién;
. L X 7 / Sobrecorriente del controlador 7. =
6. La salida estd limitada a cero corriente. S
©
Los tipos de fallo 3 a 5 requieren que se °
=1
active la deteccién de fallos del variador. 5
[}
1. Un controlador se utiliza para dos o mas funciones.
Asignacion de conductores. 2. Compruebe la configuracién del programador/controlador/
-
Tipo de fallo: 5. asignaciones de E/S/controladores de bobina: S
69 A-8 i ) Apague el controlador. B
El nimero de serie del controlador fue Controlador del contactor principal; °
la causa del fallo. Accionamiento de freno electromagnético; E
o
Accionamiento de contactor de bomba.
Fallo en la alimentacién de la bobina
Tipo de fallo:
1. Cortocircuito con B- o
fallo de hardware;
2. Se produce un cortocircuito dentro del 1. La carga del controlador esté en cortocircuito.
70 A9 variador, lo que provoca la interrupcién del Apaga todas las salidas 2. Pin del conector o bobina del contactor sucios.
suministro de energia a la bobina; 3. Falla la del controlador 3. Engarzado o cableado incorrecto del conector.
deteccion del arranque del suministro de 4. El controlador esta defectuoso.
-
energia de la bobina; S
©
4. La deteccion de la prohibicién de arranque de E)
la fuente de alimentacién de la bobina es invélida. E
o
1. El voltaje de entrada del analégico 1 es mayor que el valor
establecido para el analdgico 1 Alto;
. 2. El voltaje de entrada del analdgico 1 es inferior al valor
Entrada analdgica 1 fuera de rango. . L. K
Tino de fall Ninguno, a menos que VCL establecido del analdgico 1 bajo;
ipo de fallo:
71 B-1 P L. . afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
1. Exceder el limite superior; . .
. L X programa de manejo. entradas analégicas/analégica 1; .8
2. Por debajo del limite inferior. . ) ., S
4. Verifique la configuracién del programador/ °
=]
controlador/entradas analégicas/configurar/analdgica 1 S
o

baja/analdgica 1 alta.
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B-2

Entrada analégica 2 fuera de rango.
Tipo de fallo:
1. Exceder el limite superior; 2. Estar

por debajo del limite inferior.

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial
programa de manejo.

1. El voltaje de entrada del analégico 2 es mayor que el
valor establecido del analégico 2 Alto;

2. El voltaje de entrada del analdgico 2 es inferior al valor
establecido del analdgico 2 bajo;

3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
entradas analégicas/analdgica 2;

4. Verifique la configuracién del programador/
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 2

baja/analdgica 2 alta.
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Entrada analégica 3 fuera de rango.
Tipo de fallo:
1. Exceder el limite superior;

2. Por debajo del limite inferior.

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial
programa de manejo.

1. El voltaje de entrada del analégico 3 es superior al valor
establecido del analdgico 3 Alto;

2. El voltaje de entrada del analdgico 3 es inferior al valor
establecido del analdgico 3 bajo;

3. Verifique la configuracién del programador/controlador/

entradas analégicas/analdgica 3;

4. Verifique la configuracién del programador/
controlador/entradas analdgicas/configurar/analégica 3

baja/analégica 3 alta.
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Entrada analégica 4 fuera de rango.
Tipo de fallo:
1. Exceder el limite superior;

2. Por debajo del limite inferior.

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial
programa de manejo.

1. El voltaje de entrada del analégico 4 es superior al valor
establecido del analdgico 4 Alto;

2. El voltaje de entrada del analégico 4 es inferior al valor
establecido del analdgico 4 bajo;

3. Verifique la configuracién del programador/controlador/

entradas analégicas/analdgica 4;

4. Verifique la configuracién del programador/
controlador/entradas analdgicas/configurar/analégica 4

baja/analégica 4 alta.
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Entrada analégica 5 fuera de rango.
Tipo de fallo:
1. Exceder el limite superior;

2. Por debajo del limite inferior.

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial

programa de manejo.

1. El voltaje de entrada del analégico 5 es mayor que el
valor establecido del analégico 5 Alto;

2. El voltaje de entrada del analégico 5 es inferior al valor
establecido del analdgico 5 bajo;

3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
entradas analégicas/analdgica 5;

4. Verifique la configuracién del programador/
controlador/entradas analdgicas/configurar/analégica 5

baja/analégica 5 alta.
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B-6

Entrada analdgica 6 fuera de rango.
Tipo de fallo:
1. Exceder el limite superior;

2. Por debajo del limite inferior.

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial
programa de manejo.

1. El voltaje de entrada del analégico 6 es superior al valor
establecido del analégico 6 Alto;

2. El voltaje de entrada del analégico 6 es inferior al valor
establecido del analégico 6 bajo;

3. Verifique la configuracién del programador/controlador/

entradas analégicas/analdgica 6;

4. Verifique la configuracién del programador/
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 6

baja/analégica 6 alta.
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B-7

Entrada analdgica 7 fuera de rango.
Tipo de fallo:
1. Exceder el limite superior;

2. Por debajo del limite inferior.

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial
programa de manejo.

1. El voltaje de entrada del analégico 1 es mayor que el
valor establecido del analégico 7 Alto;

2. El voltaje de entrada del analdgico 7 es inferior al valor
establecido del analégico 7 bajo;

3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
entradas analégicas/analdgica 7;

4. Verifique la configuracién del programador/
controlador/entradas analdgicas/configurar/analégica 7

baja/analégica 7 alta.
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B-8

Entrada analdgica 8 fuera de rango.
Tipo de fallo:
1. Exceder el limite superior;

2. Por debajo del limite inferior.

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial
programa de manejo.

1. El voltaje de entrada del analégico 8 es mayor que el
valor establecido del analdgico 8 Alto;

2. El voltaje de entrada del analdgico 8 es inferior al valor
establecido del analégico 8 bajo;

3. Verifique la configuracion del programador/controlador/
entradas analégicas/analdgica 8;

4. Verifique la configuracién del programador/
controlador/entradas analdgicas/configurar/analégica 8

baja/analégica 8 alta.
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B-9

Entrada analégica 9 fuera de rango.
Tipo de fallo:
1. Exceder el limite superior;

2. Por debajo del limite inferior.

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial
programa de manejo.

1. El voltaje de entrada del analégico 9 es mayor que el
valor establecido del analégico 9 Alto;

2. El voltaje de entrada del analdgico 9 es inferior al valor
establecido del analdgico 9 bajo;

3. Verifique la configuracion del programador/controlador/
entradas analégicas/analdgica 9;

4. Verifique la configuracién del programador/
controlador/entradas analdgicas/configurar/analégica 9

baja/analdgica 9 alta.
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Entrada analégica 14 fuera de rango.

Ninguno, a menos que VCL

1. El voltaje de entrada del analégico 14 es mayor

que el valor establecido del analégico 14 Alto;

2. El voltaje de entrada del analégico 14 es inferior al valor
establecido del analdgico 14 bajo;

Tipo de fallo: . .
80 CAMA Y DESAYUNO 1. Exceder el limite superior: afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
. s . .
P programa de manejo. entradas analégicas/analégica 14; .8
2. Por debajo del limite inferior. " X L, <
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 14 g
o O
baja/analégica 14 alta.
Fall 2 asi » g 1. Una magnitud analdgica se utiliza para dos o mas
allo en la asignacion analdgica. .
Tino de fall g K Ninguno, a menos que VCL funciones; 5
ipo de fallo: 9. °
81 ANTES DE CRISTO Ip P del I afiade un especial 2. Una entrada analdgica esta fuera de rango; ’_O"
El nimero de serie del componente analdgico .
programa de manejo. 3. Comprobar la configuracién del programador/controlador/ *E'
fue la causa del fallo. . X 5]
asignaciones de E/S/controles. ]
1. El voltaje de entrada del analégico 18 es mayor
que el valor establecido del analégico 18 Alto;
Entrad l6gica 18 f d 2. El voltaje de entrada del analégico 18 es inferior al valor
ntrada analogica uera de rango.
Tino de fall 9 g Ninguno, a menos que VCL establecido del analégico 18 bajo;
Ipo de 1allo:
82 BD 1 pExceder el limite superior: afiade un especial 3. Verifique la configuracion del programador/controlador/
. .
5 Por debaio del limite inf P ! programa de manejo. entradas analégicas/analégica 18; S
. POr debajo del limite interior. ©
! 4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 18 g
: - O
baja/analégica 18 alta.
1. El voltaje de entrada del analégico 19 es mayor
que el valor establecido del analégico 19 Alto;
Entrad lbaica 19 q 2. El voltaje de entrada del analégico 19 es inferior al valor
ntrada analégica 19 fuera de rango.
Tino de fall g 9 Ninguno, a menos que VCL establecido del analégico 19 bajo;
Ipo de 1allo:
83 SER 1 pExceder el limite superior: afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
. .
2. Por debajo del limite inf P ' programa de manejo. entradas analégicas/analégica 19; .g
. Por debajo del limite inferior. I}
) 4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 19 g
; - O
baja/analdgica 19 alta.
Apague el motor, el
contactor principal, 1. Las marcas de software y hardware no
electromagnético coinciden; S
84 C-1 Error de marca g ) o ) B
freno y acelerador, 2. Comuniquese con el soporte técnico local de Curtis para o
=
y frena a méxima resolver el problema. 5
) O
potencia.
Recorte de BMS.
1. La corriente de la bateria
disminuye; Ninguno, a menos que VCL
85 Cc-2 2. Reduccién de voltaje insuficiente en las afiade un especial Solucionar problemas de bateria.
celdas de la bateria; programa de manejo. ~§
[}
3. Reduccién excesiva de voltaje en las o
m
celdas de la bateria.
Ninguno, a menos que VCL L . . 5
. ) Reinicie el controlador restableciendo el voltaje al S
86 c-5 Entrada PWM 10 fuera de rango afiade un especial " <
q ) rango permitido. 2
programa de manejo. =
S
1. El voltaje de entrada del analégico 14 es mayor
que el valor establecido del analdgico 31 Alto;
Entrad lbaica 31 q 2. El voltaje de entrada del analégico 14 es inferior al valor
ntrada analégica 31 fuera de rango. i L i
Tino de fall Ninguno, a menos que VCL establecido del analégico 31 Bajo;
ipo de fallo: L .
87 c-7 1. Exceder el limite superior: afiade un especial 3. Verifique la configuracién del programador/controlador/
. ’ . s
; P programa de manejo. entradas analégicas/analégica 31; .8
2. Por debajo del limite inferior. , I}
4. Verifique la configuracién del programador/ °
controlador/entradas analégicas/configurar/analégica 31 g
’ L O
baja/analdgica 31 alta.
5
1. Pardmetros CAN del controlador dual desajustados; o
88 C-8 Puerto CAN no valido Ninguna accién o
2. Conflictos de ID de nodo CAN debido a la unidad dual. [<]
5
S
V]
5
89 c-9 VigiIante de VCL Ninguna accién chk_Watchdog()l. ‘In|C|a y reinicia el temporizador B
watchdog especificado. o
€
(e}
O
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CB

Entrada PWM 28 fuera de rango.

1. La entrada esta desconectada;

2. La frecuencia de entrada
medida es inferior a
(PWM_Input_28_Low_Frequency)-
(PWM_Frequency)

Frecuencia de entrada_28_
Tolerancia_a_fallos);

3. La frecuencia de

entrada medida es mayor

que (PWM_
Entrada_28_Alta_Frecuencia)

+ (Tolerancia a fallos de frecuencia de
entrada PWM de 28 fs);

4. El ciclo de trabajo medido es
inferior al limite establecido,
(PWM_Input_28_Low_Duty_Cycle) -
(PWM_Input_28_Duty_Cycle_Fault_Tq

5. El ciclo de trabajo medido es
superior al limite establecido.
(PWM_
Entrada_28_Ciclo_de_trabajo_alto) +

(Tolerancia_a_fallas_de_Ciclo_de_trabajo_de_E

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial
programa de manejo.

lerance);

trada_28_PWM).

1. El ciclo de ejecucién para este diagnéstico de
fallas es de 4 milisegundos. Si no se genera
ninguna sefial PWM en 16 milisegundos, o si el
valor medido no se actualiza cada 16
milisegundos, la entrada se considera
desconectada.

2. Desequilibrio de parametros;

3. Error de cableado
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cC

Entrada PWM 29 fuera de rango.

1. La entrada est4 desconectada;

2. La frecuencia de entrada
medida es inferior a
(PWM_Input_29_Low_Frequency)-
(PWM_Frequency)

Frecuencia de entrada_29_
Tolerancia_a_fallos);

3. La frecuencia de entrada
medida es superior a
(PWM_Input_29_High_Frequen cy).

+ (Tolerancia a fallos de frecuencia de
entrada PWM_29);

4. El ciclo de trabajo medido es
inferior al limite establecido,
(PWM_Input_29_Low_Duty_Cycle) -
(PWM_Input_29_Duty_Cycle_Fault_Tq

5. El ciclo de trabajo medido es
superior al limite establecido.
(PWM_
Entrada_29_Ciclo_de_trabajo_alto)
+

Ninguno, a menos que VCL
afiade un especial
programa de manejo.

lerance);

(Tolerancia_a_fallas_de_entrada_29_|

PWM).

1. El ciclo de ejecucién para este diagndstico de
fallas es de 4 milisegundos. Si no se genera
ninguna sefial PWM en 16 milisegundos, o si el
valor medido no se actualiza cada 16
milisegundos, la entrada se considera
desconectada.

2. Desequilibrio de parametros;

3. Error de cableado
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Error de estado primario.

Se trata de problemas internos que
ocurren durante el arranque, la
inicializacién de parémetros, la
microactualizacién secundaria u otros
problemas en tiempo de ejecucién.
1=
INICIO_DEL_DISPOSITIVO_PRINCIPAL
=0,

2=
PRIMARY_WAIT_KSI_STABLE,

3=
INICIO_DEL_DISPOSITIVO_PRINCIPAL
_VALIDO,

4=
PRIMARY_INITIALIZE_PARAM
ETERS,

5=
PRIMARY_WAITT_FOR_FIRST

El controlador es

Error interno en el controlador, por favor reinicie el

92 cD SENALES, A
6= inoperable. controlador.
PRIMARY_WAT_FOR_SUPE
RVISOR,
7=
PARAMETRO_RESTAURACION_PRINCIPAL
ETER_
FALLAR,
8=
SUPERVISOR_PRINCIPAL_FIR
CALLE_
SENALES_ERROR,
9=
SUPERVISOR_PRINCIPAL_STA
RTUP_
ERROR,
10=
TEMPORIZADOR_DE_ARRANQUE_PRINCIPAL
FALLA, 8
11 = PRIMARY_WAIT_CAN_ r—en
APRETON DE MANOS_TERMINADO, g
12 = PRIMARY_RUNNING Y
El diagnéstico de fallos asociado a la fuente de entrada del
ascensor activara el fallo. Por ejemplo, si la fuente de entrada
del ascensor es una entrada analégica, todos los fallos
relacionados con esa entrada analdgica se agruparan en ese
93 D-1 Fallo en a entrada del ascensor Apague el ascensor .
fallo y se notificaran. S
Borrado: se resolveran todos los conflictos de r—é’
asignacion, o la entrada excederd el rango y, a E
continuacion, se reiniciara el controlador.
Apague el motor, el . . . .
. pag o La diferencia entre el ciclo de trabajo PWM de
Desajuste de fase PWM. contactor principal, . . .
. fase medido y el ciclo de trabajo PWM de fase .
0 =Fase U. electromagnético . " ]
94 D-2 medido es mayor que el valor permitido. 3
1=Fase V. freno, aceleradory S
2 =Fase W. Frene a maxima potencia, E
Borrar: reiniciar el controlador O
apague la bomba de aceite.
Apague el motor, el
contactor principal, . . . .
L Sistema operativo y controlador incompatibles; El .
electromagnético S
95 D-3 Fallo de compatibilidad de hardware software descargado y el hardware del 2
freno, acelerador y . . °
controlador son incompatibles. =
Frene a maxima potencia, g
apague la bomba de aceite. e
El diagnéstico de fallos asociado a la fuente de entrada
inferior activara el fallo. Por ejemplo, si la fuente de
entrada inferior es una entrada analdgica, todos los fallos
relacionados con esa entrada analégica se agruparan en
96 D-4 Fallo de entrada inferior Apague la parte inferior " , 9 grup P
ese fallo y se notificaran. K]
Borrado: se resolveran todos los conflictos de r—é’
asignacion, o la entrada excedera el rangoy, a E

continuacion, se reiniciara el controlador.
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Movimiento peligroso.

1=La velocidad del motor es opuesta
a la direccién de velocidad
requerida, y el motor no puede
Acelerar en la direccién correcta
dentro del tiempo establecido por el
programa.

Si el tiempo de programacién
para que el motor acelere a
velocidad cero se cambia a punto
muerto, se detectard este peligro.
2=La direccion de la

Cuando se requiere que el motor se mueva, el fallo

detecta un movimiento peligroso.

El primer peligro es que si el acelerador cae a cero o
el interruptor de direccién no esta en la direccién de
conduccién, el motor no podra reducir la velocidad.

El segundo peligro es que el motor acelere en la

97 D-6 . . Desactive el bloqueo. . L. . L.

diferencia entre la direccion incorrecta o demasiado répido. Nota: Esta

La aceleracién, la velocidad falla solo ocurre cuando el modo de control esta

requerida por el operadory la seleccionado en Speed_Mode.

velocidad del motor serdn opuestas. Modo de velocidad exprés o modo servo.

Un parametro en el tiempo del Borrar: Reinicia el controlador.

programa. Establecer Discoverous_Direction_Response_Time=0

(Tiempo de respuesta del acelerador deshabilitara estas comprobaciones.

peligroso) donde la velocidad en la

direccién de la instruccién es mayor .§

que la velocidad de la instruccién en g

mas de un parametro §

(Velocidad_de_peligro) e

Fallo de la IMU.

1=Fallo de comunicacién SPI; 2=Fallo

de autodiagndstico de fabrica de

Curtis; Compruebe si la configuracién es correcta o si el

98 DD 3=fallo en la comprobacién de tiempo de ejecucién, \inguna accén vehiculo estd en movimiento durante la calibracion.

datos incorrectos recibidos de la IMU;

4=La prueba de calibracién del Reinicie el interruptor de llave. .§

giroscopio esta fuera de rango, con r—e“

una calibracién méxima. €
v

Desviacién excesiva.
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Tabla de cédigos de averia del controlador de direccién

De serie . L.
) Falla . B Gobierno Viajar
namero Nombre de a falla Posibles causas Solucién X :
cédigo medidas medidas
. Tecla de reinicio
1 B Fallo de hardware Fallo interno del hardware Apagar Detener
cambiar
Controlador Tecla de reinicio
2 do Cortocircuito del motor UVW Apagar Detener
sobrecorriente cambiar
Sensor de corriente 1. Fuga de UVW a la carroceria del vehiculo Tecla de reinicio
3 D Apagar Detener
falla 2. Fallo del controlador cambiar
1. La carga externa impide que los
. , Tecla de reinicio
4 mi Fall6 la precarga condensadores se carguen. Apagar Detener
cambiar
2. Fallo del controlador
X Mantener sensor .
Controlador severo El controlador funciona en Sin respuesta
5 F ) temperatura Alarma )
subtemp entornos hostiles. se requiere
por encima de -35°C
1. El controlador no esté correctamente fijado.
2. El vehiculo esta extremadamente Alarma y
Controlador severo Tecla de reinicio .
6 10 sobrecargado. luego gira Detener
sobrecalentamiento ) cambiar
3. El controlador funciona en apagado
entornos hostiles
1. Fallo de la bateria o cableado deficiente.
2. Otros dispositivos conectados al circuito de
alimentacién estan provocando una caida de
Severo ) ) , Tecla de reinicio
7 11 - tension. 3. La bateria se desconecté durante el Apagar Detener
subtension cambiar
funcionamiento.
4. Fusible B+ fundido o contactor de
direccién no cerrado
1. La resistencia interna de la bateria o del
cable de la bateria es demasiado grande
Severo Tecla de reinicio
8 12 B durante el frenado regenerativo. Apagar Detener
sobretension . | cambiar
2. La bateria no estd conectada
durante el frenado regenerativo.
1. Fijacién incorrecta del controlador o
refrigeraciéon inadecuada.
Controlador ) , La temperatura Desacelerado
9 16 2. Carga excesiva en el vehiculo. o Solo alarma B
sobrecalentamiento ) es inferior a 85 °C operacion
3. El controlador esta operando en
un entorno adverso.
La impedancia de carga externa de la fuente de Tecla de reinicio Espere, entonces
10 19 Fallo en la alimentacién de 5V Detener
alimentacién de 5 V es demasiado pequefia. cambiar apagar
Alarmay
La impedancia de carga externa de la fuente de Tecla de reinicio .
11 1A Fallode a fuente de amentacién de 10V luego gira Detener
alimentacion de 10 V es demasiado pequefia. cambiar
apagado
1. El motor funciona en un
Alarmay
motor grave entorno extremo. Tecla de reinicio .
12 1B luego gira Detener
sobretemperatura 2. Los pardmetros de control de temperatura cambiar
apagado
del motor estan configurados incorrectamente.
1. El motor funciona en un Sensor
Temperatura del motor alta entorno extremo. temperatura Desacelerado
13 1C ) ) Solo alarma B
Reducir 2. Los pardmetros de control de temperatura cae por debaJo operacion
del motor estan configurados incorrectamente. valor de falla
1. El sensor no esta conectado
Restaurar el
correctamente.
Temperatura del motor temperatura de Desacelerado
14 1D 2. Si no se utiliza el sensor de temperatura del Solo alarma B
Fallo del sensor ) el motor a su operacion
motor, se debe desactivar el pardmetro de
] rango normal.
activacién del sensor.
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1. La carga conectada est4 abierta o en

Alarmay
Contactor cortocircuito. Tecla de reinicio )
15 1F ) » o luego gira Detener
Abierto/Corto 2. El pin de conexioén esta sucio. cambiar
apagado
3. Cableado incorrecto
. 1. La impedancia externa del puerto de Alarmay
Salida de fallo Tecla de reinicio .
16 23 salida de falla es demasiado baja. luego gira Detener
Abierto/Corto , cambiar
2. El controlador esta fallando. apagado
1. El motor de la direccién esta bloqueado.
Alarmay
2. Mal funcionamiento del codificador. Tecla de reinicio .
17 24 El motor se detuvo Iuego gira Detener
3. Cable enrollado o error de cableado. cambiar
apagado
4. Fallo en la fuente de alimentacién del codificador
1. Circuito abierto en una fase determinada
Alarmay
del motor Tecla de reinicio .
18 25 Motor abierto luego gira Detener
2. Cable enrollado o fallo de cableado cambiar
apagado
3. Fallo del controlador
1. El contactor de direccién estd soldado.
2. Existen otras fuentes de voltaje (como
. i Tecla de reinicio
19 26 Contactor soldado resistencias de precarga externas) que Apagar Detener
cambiar
suministran corriente al condensador de
polarizacién directa.
1. El contactor de direccién se cerré durante un
breve periodo de tiempo, pero luego se volvié a
Alarmay
. abrir. Tecla de reinicio X
20 27 Contactor abierto luego gira Detener
2. El contactor de la direccién esta oxidado. cambiar
. apagado
3. El proceso de carga del capacitor se ve
impedido por una carga externa.
1. El contactor no se cerré
El contactor no 2. El contactor de la direccién esta oxidado. Tecla de reinicio
21 27 ) Apagar Detener
Cerca 3. El proceso de carga del capacitor se ve cambiar
impedido por una carga externa.
Comando analégico Entrada analégica 1 del dispositivo de comando Tecla de reinicio Espere, entonces
22 29 Detener
1 Fuera de rango (pin 8) fuera de rango cambiar apagar
Comando analégico Entrada analégica 3 del dispositivo de comando Tecla de reinicio Espere, entonces
23 2A Detener
3 Fuera de rango (pin 19) fuera de rango cambiar apagar
Retroalimentacién analdgica Entrada analégica 5 del dispositivo de retroalimentacién Tecla de reinicio Espere, entonces
24 2B Detener
5 Fuera de rango de posicion (pin 16) fuera de rango cambiar apagar
Retroalimentacién analégica Entrada analégica 6 del dispositivo de retroalimentacién Tecla de reinicio Espere, entonces
25 2C Detener
6 Fuera de rango de posicion (pin 17) fuera de rango cambiar apagar
No puedo El estado 1222 CAN NMT no se ejecuta en los 80 Tecla de reinicio Alarmay
26 2D ' Detener
Operacmnal ms posteriores a la habilitacién del bloqueo. cambiar abandonar
1. Se ha escrito nuevo software.
CRC de EEPROM 2. Utilice "restaurar valores predeterminados de fabrica" Tecla de reinicio
27 2E Apagar Detener
Falla para solucionar el problema. cambiar
3. Mal funcionamiento del controlador.
1. El sensor Sin/Cos esta defectuoso.
Seno/Coseno Tecla de reinicio Espere, entonces
28 2F 2. Los parametros del sensor Sin/Cos estan Detener
Sensor de mando cambiar apagar
configurados incorrectamente.
1. El sensor de dientes de sierra esta defectuoso.
Diente de sierra Tecla de reinicio Espere, entonces
29 2F 2. Los parametros del sensor de dientes de sierra Detener
Sensor de mando cambiar apagar
estan configurados incorrectamente.
1. El sensor Sin/Cos esta defectuoso.
Retroalimentacién de seno/coseno Tecla de reinicio Espere, entonces
30 30 2. Los parametros del sensor Sin/Cos estan Detener
Sensor cambiar apagar
configurados incorrectamente.
Diente de sierra Tecla de reinicio Espere, entonces
31 30 Detener
Sensor de retroalimentacion cambiar apagar
Tras modificar pardmetros o software, es
Pardmetro necesario reiniciar el sistema. Desde el Tecla de reinicio
32 31 Apagar Detener

Fallo de cambio

punto de vista de la seguridad, el fallo se

detecta automaticamente.

cambiar
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requiere que el vehiculo se apague y se vuelva

a encender.

1. El interruptor de enclavamiento esta configurado con
una configuracién de cableado cruzado (normalmente

abierto y normalmente cerrado). Compruebe ambas

El enclavamiento 1 es

Interruptor de enclavamiento Entrelazar
33 33 L. entradas; si el interruptor 1 (pin 9) es igual al no es equivalente a Detener
Supervisiéon desactivado
interruptor 3 (pin 11), se informara de un error. entrelazado 3
2. Mal funcionamiento del interruptor de enclavamiento
1. La posicién de la rueda no esta cerca de la
posicién inicial y se detectan entradas
redundantes del interruptor de inicio. Se
informa de un error si se detectan.
) ] Alarmay
Interruptor de inicio inconsistente. Tecla de reinicio :
34 34 o, luego gira Detener
Supervision 2.Hayunfalloenel cambiar
. apagado
interruptor de la casa.
3. Si el recolector realiza un giro de 360°, significa
que el "Angulo de leva de inicio (grados)" est4
configurado incorrectamente.
Posicién de inicio No Tecla de reinicio
35 35 Elinterruptor de la casa est4 defectuoso. Apagar Detener
Encontré cambiar
1. Elinterruptor de la casa esté defectuoso.
) o Alarmay
Referencia de inicio 2. Si el recogedor realiza un giro de 360°, significa Tecla de reinicio X
36 36 luego gira Detener
Fallo de tolerancia que la cdmara de referencia esta activada. cambiar
apagado
"Angulo (grados)" esté configurado incorrectamente.
Comando de direccion Tecla de reinicio Espere, entonces
37 37 ., Mal funcionamiento del dispositivo de entrada de comandos Detener
Supervision cambiar apagar
Posicién de la rueda Tecla de reinicio Espere, entonces
38 38 L, El dispositivo de retroalimentacion de posicion esta defectuoso. Detener
Supervision cambiar apagar
Salida de corriente de 5V La corriente de carga externa de 5V es demasiado alta. Tecla de reinicio Espere, entonces
39 45 Detener
Rango 0 demasiado pequefio cambiar apagar
40 47 Fallo de software 1 Repuesto
1. Fallo del software Tecla de reinicio
41 47 Fallo de software 2 Apagar Detener
2. Fallo del controlador cambiar
42 47 Fallo de software 3 Repuesto
1. Fallo del software Tecla de reinicio
43 47 Fallo de software 4 Apagar Detener
2. Fallo del controlador cambiar
1. Fallo del software Tecla de reinicio
44 47 Fallo de software 5 Apagar Detener
2. Fallo del controlador cambiar
) o Alarmay
Se interrumpe la comunicacion entre Tecla de reinicio .
45 48 Tiempo de espea agotado de PDO1 o luego gira Detener
el controlador de viajes y el 1222. cambiar
apagado
Cuando el dispositivo CAN estd transmitiendo Alarmay
.z Tecla de reinicio .
46 48 Tiempo de espera agotado de PDO2 Informacién PDO2 a 1222, un luego gira Detener
cambiar
Se ha producido una interrupcién. apagado
Cuando el dispositivo CAN estd transmitiendo Alarmay
.z Tecla de reinicio .
47 48 Tempo de espera agotado de 7003 Informacién PDO3 a 1222, un luego gira Detener
cambiar
Se ha producido una interrupcién. apagado
Cuando el dispositivo CAN esta transmitiendo Alarmay
.z Tecla de reinicio .
48 48 Tiempo de espera agotado de PDOA Informacién PDO4 a 1222, un luego gira Detener
cambiar
Se ha producido una interrupcién. apagado
1. El dispositivo de retroalimentacién de posicién es
defectuoso Alarmay
L Tecla de reinicio X
49 49 El siguiente error 2. El motor de la direccion esta bloqueado. luego gira Detener
cambiar
3. El codificador del motor de direccién tiene apagado
fallido.
Hardware
1. El nuevo software se ha Tecla de reinicio
50 4A Software Apagar Detener
. descargado. cambiar
Desajuste
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2. El hardware del controlador no
admite el nuevo software.

1. La configuracién de parametros entra en conflicto con

entre si Tecla de reinicio
51 4B Conflicto de parametros Apagar Detener
2. La configuracién de los pardmetros excede el cambiar
rango
De serie X L.
i Falla . » Gobierno Viajar
ndmero Nombre de la falla Posibles causas Solucién . :
cédigo medidas medidas
. Tecla de reinicio
1 B Fallo de hardware Fallo interno del hardware Apagar Detener
cambiar
Controlador Tecla de reinicio
2 do Cortocircuito del motor UVW Apagar Detener
sobrecorriente cambiar
Sensor de corriente 1. Fuga de UVW a la carroceria del vehiculo Tecla de reinicio
3 D Apagar Detener
falla 2. Fallo del controlador cambiar
1. La carga externa impide que los
. , Tecla de reinicio
4 mi Fall6 la precarga condensadores se carguen. Apagar Detener
cambiar
2. Fallo del controlador
X Mantener sensor .
Controlador severo El controlador funciona en Sin respuesta
5 F ) temperatura Alarma )
subtemp entornos hostiles. se requiere
por encima de -35°C
1. El controlador no esté correctamente fijado.
2. El vehiculo esta extremadamente Alarmay
Controlador severo Tecla de reinicio .
6 10 sobrecargado. luego gira Detener
sobrecalentamiento . cambiar
3. El controlador funciona en apogaii
entornos hostiles
1. Fallo de la bateria o cableado deficiente.
2. Otros dispositivos conectados al circuito de
alimentacién estan provocando una caida de
Severo Tecla de reinicio
7 11 , tensién. 3. La bateria se desconecté durante el Apagar Detener
subtensién cambiar
funcionamiento.
4. Fusible B+ fundido o contactor de
direccién no cerrado
1. La resistencia interna de la bateria o del
cable de la bateria es demasiado grande
Severo Tecla de reinicio
8 12 B durante el frenado regenerativo. Apagar Detener
sobretension . | cambiar
2. La bateria no estd conectada
durante el frenado regenerativo.
1. Fijacién incorrecta del controlador o
refrigeraciéon inadecuada.
Controlador . ; La temperatura Desacelerado
9 16 2. Carga excesiva en el vehiculo. o Solo alarma B
sobrecalentamiento ) es inferior a 85 °C operacién
3. El controlador esta operando en
un entorno adverso.
La impedancia de carga externa de la fuente de Tecla de reinicio Espere, entonces
10 19 Fallo en la alimentacién de 5V Detener
alimentacién de 5 V es demasiado pequefia. cambiar apagar
Alarmay
La impedancia de carga externa de la fuente de Tecla de reinicio .
11 1A Fallode a fuente de afmentacién de 10V luego gira Detener
alimentacion de 10 V es demasiado pequefia. cambiar
apagado
1. El motor funciona en un
Alarmay
motor grave entorno extremo. Tecla de reinicio .
12 1B luego gira Detener
sobretemperatura 2. Los pardmetros de control de temperatura cambiar
apagado
del motor estan configurados incorrectamente.
1. El motor funciona en un Sensor
Temperatura del motor alta entorno extremo. temperatura Desacelerado
13 1C ) ) Solo alarma B
Reducir 2. Los pardmetros de control de temperatura cae por debaJo operacion
del motor estan configurados incorrectamente. valor de falla
Temperatura del motor 1. El sensor no est4 conectado Restaurar el Desacelerado
14 1D Solo alarma

Fallo del sensor

correctamente.

temperatura de

operacion
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2. Si no se utiliza el sensor de temperatura del
motor, se debe desactivar el pardmetro de

activacion del sensor.

el motor a su

rango normal.

1. La carga conectada est4 abierta o en

Alarmay
Contactor cortocircuito. Tecla de reinicio )
15 1F ) » o luego gira Detener
Abierto/Corto 2. El pin de conexioén esta sucio. cambiar
apagado
3. Cableado incorrecto
. 1. Laimpedancia externa del puerto de Alarmay
Salida de fallo Tecla de reinicio .
16 23 salida de falla es demasiado baja. luego gira Detener
Abierto/Corto , cambiar
2. El controlador est3 fallando. apagado
1. El motor de la direccién esta bloqueado.
Alarmay
2. Mal funcionamiento del codificador. Tecla de reinicio .
17 24 El motor se detuvo Iuego gira Detener
3. Cable enrollado o error de cableado. cambiar
apagado
4. Fallo en la fuente de alimentacién del codificador
1. Circuito abierto en una fase determinada
Alarmay
del motor Tecla de reinicio .
18 25 Motor abierto luego gira Detener

2. Cable enrollado o fallo de cableado

3. Fallo del controlador

cambiar

apagado
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